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Die Schleiftechnologie, die die Begriffe
Schnelligkeit, Lebensdauer und Bestandigkeit neu definiert!
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Schleifbénder und Schleifscheiben mit keramischem 3M™ Cubitron™ Schleifkorn gehdren seit Jahren
zu den Spitzenprodukten im Markt und (iberzeugen durch hochste Standzeit, Schnittschérfe und Oberflacheng(ite.

Um Schleifprozesse noch effizienter gestalten zu konnen, hat 3M auf dieser Basis die weiterflihrende Schleifkorngeneration
Cubitron™ Il entwickelt und das keramische Hochleistungsschleifkorn in eine definierte, geometrische Form gebracht.

Durch die elektrostatische Ausrichtung dringt das Schleifkorn gleichzeitig und gleichmaBig in das Material ein. Im Vergleich
zu konventionell hergestellten keramischen Schleifmitteln arbeiten die Cubitron™ Il Produkte nicht nur wesentlich schneller
und langer sondern erzielen auch ein préziseres

Oberflachenfinish.

Die einzelnen Keramikkérner der Cubitron™ Il Schleifmittel sind prézise geformt, einheitlich
groB, senkrecht angeordnet und haben die Form Kleiner Dreiecke. Die sehr scharfe

Schleifoberfldche tberzeugt durch noch nie gesehene Abtragsleistung und Lebensdauer.

Konventionelles Keramikkorn 3M™ Cubitron™ Il Schleifkorn

Die Kornspitzen der Dreiecke brechen beim Schleifprozess und es entstehen neue, scharfe
Kanten. Die Oberflache des Materials wird durch neue Schneidkanten sauber bearbeitet. Das

Resultat ist ein schneller, kiihler Schiiff und eine verléngerte Standzeit des Schleifmittels.

Die prézisionsgeformten, einheitlichen Schleifkérner

von Cubitron™ Il sind gleichmaBig verteilt und einheitlich
ausgerichtet. Sie dringen alle mit gleicher Intensitét in
die Oberfléche ein.

Konventionelle Keramikkdrner sind unterschiedlich in
GroBe und Form sowie ungleichmaBig verteilt.
Die Korner ,pfliigen“ die Oberfldche und Hitze entsteht.

Das Ergebnis sind kiirzere Standzeiten der Schleifmittel
sowie Spannungsrisse und Verfarbungen im Material. Das Ergebnis sind maximale Abtragsraten, ein perfektes
Oberflachenfinish, ein schneller und kiihler Schliff sowie

geringer Materialverzug.

Das ,=“ flir den groBen Unterschied —
Die Kornung eines revolutionaren Produkts

Betrachtet man die Kornverteilung konventioneller Schleifprodukte, so findet man einen
spezifizierten, prozentualen Anteil verschiedener KorngréBen innerhalb einer definierten
Kornungsnummer (z. B. PO36).

Das Cubitron™ Il Korn mit seiner einzigartigen Konventionelle
Konstruktion ist formdefiniert und entspricht
keinem der zahlreichen, weltweiten Kérnungs-
standards (z. B. FEPA). Aus diesem Grund

wird die KorngroBe mit einem Pluszeichen

. . rob
versehen und bekannten Kornreihen empirisch g
Konstruiertes 3M
zugeordnet (z. B. 36+).
grob

In der Praxis hat sich eindrucksvoll gezeigt, dass der Einsatzbereich der Cubitron™ Il Schleif-
mittel neben der angegebenen KorngrdBe auch sehr oft die benachbarte, grébere Kormung
umfasst. Dies fiihrt hdufig zu Einsparungen von Prozessschritten sowie Riistzeiten und

miindet in hohere Produktivitit und geringe Stiickkosten.

Einsatzbereiche 3M™ Cubitron™ Il Kérnung

Optimieren Sie Ihre Energiebilanz!

Der groBte Feind des Schleifens ist zu hohe Temperatur.
Dem Schleifprozess wird mittels der Schleifmaschine,
Andruckvorrichtungen oder durch Muskelkraft Energie zu-
geflihrt. Diese soll sich maglichst in Abtrag, Abschliff oder
Zerspanung umsetzen. In der Regel wird diese Energie
wahrend des Schleifprozesses in Reibungswarme verwan-
delt und schadet damit dem Werkstiick (Anlauffarben,
Deformierungen, Risse, usw.) und dem Schleifmittel (Zu-
setzen, Abstumpfen, Verglasen)

Schleifvorgang
mit konventionellem
Schleifwerkzeug

Schleifvorgang
mit 3M™ Cubitron™ II
Produkten

Die prézisionsgeformten, einheitlichen Cubitron™ Il Schieif-
kérner dringen mit gleicher Intensitat in die Oberflache ein.
Dadurch ergeben sich wesentlich hdhere Zerspanraten

und ein geringer Warmeanteil im Arbeitsprozess.

Die daraus resultierenden Vorteile sind gravierend:
Je nach Anwendungsprozess erreichen die neuen
Produkte eine 2- bis 7-fache Standzeit sowie zeitliche

Einsparpotentiale von bis zu 40 %.
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schnell bezahlt’macht.

3M™ Cubitron™ |l
Hochleistungsschleifbander —
3M 984F, 3M 994F und 3M 997F

Die Cubitron™ Il Schleifb@nder decken das industrielle
Spektrum von Schleifanwendungen auf Bandschleifauto-
maten Ciber BandschleifstraBen bis zum Schleifbock und
Handbandschleifern ab. Sie erzielen signifikant héhere Ab-
tragsraten bei gleichzeitig bis zu 4-mal langeren Standzeiten

als hochwertige, konventionelle Schleifbander.

Neben den 3M 984F Schleifqualitaten, die als universelle
Hochleistungsprodukte eingesetzt werden, stehen fir
Anwendungen, bei denen es auf hohe Kantenfestigkeit
und Kantenstabilitdt ankommt, die neuen Schleifbander
3M 994F und 3M 997F zur Verfligung.

Aluminum Bau- und Edelstahl Kobalt,- Chrom-
Werzeugstahl und Nickel-
Legierungen

hoch

Anpressdruck

<« niedrig

Die Produkte sind in den unterschiedlichsten

Abmessungen erhéltlich.

Alles auf einen Blick

3M 984F 3M 994F 3M 997F
Schleifkorn  Prazisionsgeformtes 3M™ Cubitron™ Il Keramikkorn
Schleif- v (4 v (Als zusétzliche Ober-
hilfsmittel flachenbeschichtung)
Unterlage YF-Gewebe Extrem feste, Extrem feste,
steife Unterlage steife Unterlage
(ZF-Gewebe) (ZF-Gewebe)
Kérnung 36+, 60+, 80+ 36+ 36+
Werkstoffe ~ Edelstahl, Stahl, Kobalt-, Aluminium, Bau- und Edelstahl und andere
Nickel- und Chrom- Werkzeugstahl Kobalt-, Nickel- und
Legierungen, Aluminium Chrom-Legierungen
Maschinen  Schleifbock Schleifbock Schleifbock
Bandschleifer Bandschleifer Bandschleifer
Roboteranwendung Roboteranwendung Roboteranwendung
Pendelschleifmaschine Pendelschleifmaschine
Anwendungen Anfasen, Anfasen, Anfasen,
Abtragsschliff schwerer Abtragsschliff ~ Abtragsschliff
Einsatz- Behélterbau Aluminium-GieBereien Turbinenschaufeln
bereiche Stahlbau (Automobilindustrie GieBereien
GieBereien Transport & Verkehr)
Hand- und
Schneidwerkzeuge
Besonderheit Das universelle Optimal einsetzbar bei hoherem Druck
Hochleistungs- Sehr hohe Kantenfestigkeit und -stabilitat
schleifband Steife Unterlage verhindert Banddurchschliff

Die Vorteile liegen auf der Hand
= Extremer, schneller Schnitt
= Hoherer, gleichmaBiger Abtrag”™ — bis zu 40 % zeitliches Einsparpotential
= Hohe Lebensdauer im Vergleich zu anderen Produkten
= 2-bis 7-fache Standzeit™
= Geringere Riistzeiten
= Einsparung von Bandwechsel
= Niedriger Anpressdruck
= Komfort flir den Anwender
= Geringere Staub- und Warmeentwicklung

» Hohere Produktivitdt und geringere Stiickkosten

*Mit erhohtem Spananfall in kiirzeren Intervallen muss gerechnet werden!
Absauganlagen auf héheren Durchsatz einrichten oder ofter reinigen.
**Tatsdchliche Schleifergebnisse hdngen vom jeweiligen Anwendungsprozess ab.

Auf das Kontaktelement kommt es an!

Bei der Auswahl des Kontaktelementes orientiert man sich an
der Harte der Schleifmittelunterlage.

» Je steifer die Unterlage, desto harter sollte das Kontaktelement sein
(3M 984F > 60° ShA, 3M 994F / 3M 997F > 80° ShA).

Malstabe

neu flnleren

3M" Cubitron™ Il Fiberscheiben —
3M 982C und 3M 987C

Die signifikant héhere Wirtschaftlichkeit im Bearbeitungsprozess sorgt fir Kostener-
sparnisse, die mit herkémmlichen Fiberscheiben nicht denkbar sind. Zusatzlich schleifen
die 3M™ Cubitron™ Il Fiberscheiben fast doppelt so schnell. Das bedeutet, in kiirzerer

Zeit wird mehr Arbeit erledigt.

Durch die neuartige Schnittgeometrie ,gleitet” das Schieifkorn durch den Werkstoff und
fordert somit ein angenehmeres, ergonomisches Arbeiten, bei dem wenig Druck aufge-

wendet werden muss.

Alles auf einen Blick

3M 982C Cubitron™ Il Fiberscheiben 3M 987C Cubitron™ Il Fiberscheiben

K AuBen- / Innen- | ID/Part- | Max. K AuBen- / Innen- | ID/Part- | Max.
O burchmesser | Nummer | U/min O Durchmesser | Nummer | U/min

36+ 115mm/22mm 382883 13.200 36+ 115mm/22mm 460683 13.200
36+ 125mm/22mm 382887 12.000 36+ 125mm/22mm 460682 12.000
36+ 180 mm/22mm 460714  8.500 36+ 180mm/22mm 464475 8.500
60+ 115mm/22mm 460710 13.200 60+ 115mm/22mm 460678 13.200
60+ 125mm/22mm 460677 12.000 60+ 125mm/22mm 464066 12.000
60+ 180 mm/22 mm 464049  8.500 60+ 180 mm/22 mm 464822  8.500
80+ 115mm/22mm 460706 13.200 80+ 115mm/22mm 460629 13.200
80+ 125mm/22mm 460685 12.000 80+ 125mm/22mm 460630 12.000
80+ 180 mm/22 mm 464048  8.500 80+ 180mm/22 mm 464047  8.500

Bei der 3M™ Cubitron™ Il 987C Fiberscheibe wurde ein Bindemittelzusatz verwendet,
der die Schleiftemperatur reduziert (Schleifhilfsmittel). Der dadurch entstehende kiihlere
Schliff setzt insbesondere bei schlecht warmeleitenden Edelstdhlen und Nickel-Legie-

rungen neue MaBstabe.

Dabei wird im Arbeitsprozess das Anlaufverhalten der Werkstiickoberfldche stark verzogert.

Die damit einhergehende Standzeiterhhung der Schieifscheibe sowie die signifikant

verkirzte Bearbeitungszeit erhdhen zusétzlich die Kosteneinsparpotentiale.

Die ultimativen Fiberscheiben der neuesten Generation!
Uberzeugen Sie sich selbst und besuchen Sie uns auf;

www.youtube.com, Titel ,3M Cubitron Il Fiberscheibe”

Markte, Einsatzbereiche
und Anwendungen

= Mérkte
Alle Betriebe der Metallbearbeitung und Metallweiter-
verarbeitung — insbesondere Stahlbau, Behdlterbau,

SchweiBfachbetriebe, GieBereien und Schmieden.

= Einsatzbereiche
Alle Metalltypen (Edelstahl, Baustahl, Aluminium und

allgemeine Nicht-Eisenmetalle)

= Anwendungen
SchweiBnahtvorbereitung und SchweiBnahtabtrag.
Hier ist ein schneller Abtrag und ein Schliffbild — das
keine weiteren Verarbeitungsschritte mehr erfordert und
die Durchlaufzeit verkiirzt — Grundvoraussetzung fir eine

hohere Produktivitit und die Senkung der Stlickkosten.

Mit System zur perfekten Losung

Um optimale Prozessergebnisse erzielen zu konnen,

ist ein abgestimmtes System mit leistungsstarken Einzel-
komponenten die Grundvoraussetzung.

3M unterstiitzt dabei mit passenden Produkten:

3M™ Cubitron™ Il Hochleistungsscheiben,

elektrische Winkelschleifer
sowie der speziell ent-
) ) 3M 987C
wickelte, rote Stiitzteller.
3M 982C
3M 64388 3M 64864 / 3M 64869



3M™ Cubitron™ Il Roloc™ 984F Markte, Einsatzbereiche und Anwendungen

" 3M™Roloc™
Kantenverstarkte = Mirkte Winkelschleier
HOChlGlStU ﬂgSSChelben Im Alle Betriebe der Metallbearbeitung und Metallweiterverarbeitung — inshesondere Mlt SyStem Zur perfekten I—OSU ng
KOmpakﬁOFmat Automobilindustrie, Luftfahrt, Edelstahlverarbeiter, GieBereien und Formenbau
Die neue 3M™ Cubitron™ Il Roloc™ Schnellwechselscheibe = Finsatzbereiche
984F biindelt die Schneidleistung der Cubitron™ Il Tech- Alle Metalltypen (Edelstahl, Baustahl, Aluminium und allgemeine Nicht-Eisenmetalle)
nologie mit der Effizienz des Roloc Systems fiir den schnellen
= Anwendungen
Scheibenwechsel. i .
Abtragen, Schleifen und Finishen, Entgraten bei mittlerem Anpressdruck. Stiitzteller mit 1/4-Aufnahme zum ]
Zusitzlich ist sie mit einem Schleifhilfsmittel ausqestattet , L , ) ) ) ) 3M™ Roloc™ Winkelschleifer direkten Einsatz auf 3M™ Roloc™ Winkelschleifern
usdziich ist sie mit el inirsmittet ausg : Kleine, schwer zugéngliche Arbeitshereiche, z. B. PunktschweiBstellen, Sicken, Profile Schieifmittel- Motorleistung | Betriebs- Gewinde (@ in mm) Harte ID/Part-Nummer
das einen kiihleren Schieifprozess vor allem auf Edelstahl aufnahme PS (Watt) druck 50,8 X (extra hard) 45097
sl @ inmm) 508 H (hard 45096
ermoglicht. , o 50 20000  0,3/223 6 bar 28342 1/4% = M( ard), —
Die Vorteile liegen auf der Hand 50 20000  05/372 6 bar 25124 1/4° o o ((m;) ) 45004
“ L SO!
= Kantenverstérkte (Durable Edge) Unterlage oL LS G:5iT2 ] cLi 1 762 H (hard) 45091
) o , N . 50 12.000 0,3/223 6 bar 28343 1/4¢ 76’2 M (medi 4509
= Erhohte Formstabilitét, optimale Laufruhe, keine vorzeitige Abnutzung der Rander 76 15.000 10/744 6 bar 95195 M 14 75’2 - (m:[ ium) —
= 3M™ Roloc™ Wechsel-System ’ (soft)
= Minimale Riistzeit durch 3M™ Roloc™ Schnellwechselsystem Stiitzteller mit M14-Aufnahme
i ein M i 3M™ Winkelschleifer zum direkten Einsatz auf Winkelschleifern
ur ein iaximurm an ethizienz Schleifmittel- Motor- | Spannung | Gewicht Gewinde (@ in mm) Harte ID/Part-Nummer
» Weniger Ausschuss durch optimale Produktausnutzung aufnahme leistung 76,2 mm X (extra hard) 84993
sowie Zeitersparnis beim Werkzeugwechsel (& in mm) (llat) 76.2 mm H (hard) 34998
115/125 6.000 bis 1.250 230 2 64864 M14 ;
12.000 76,2 mm M (medium) 84999
| | | 76,2 mm S (soft) 84994
. . 3M™ Cubitron™ Il Roloc™ 984F
A”es an einen B“Ck Kérnung Durchmesser ID/Part-

inmm Nummer

PI’OdUktbeZGIChnung 3M™ Cubitron™ Il Roloc™ 984F 36+ 50’8 491057 SM™ Winkelschleifer 64864
36+, 60+ und 80+ 36+ 76,2 491059
60+ 76,2 491178
Verschluss-System: I @ 80+ 50,8 491182

Abtragen, Schleifen, Entgraten 80+ 76,2 491183 Weitere Informationen und unser Produkt-Video
3M™ Roloc™ Druckluft-Winkelschleifer und Elektro-Winkelschleifer zu 3M™ Cubitron™ Il Roloc™ 984F
Stiitzteller: 3M™ Roloc™ Stiitzteller mit %-Zoll-Gewinde und M-14 Aufnahme fiir die Maschinenspindel des Winkelschleifers finden Sie unter www.3M.de/Roloc
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ortelle

DSM upitron I] Schleifmittel —
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legen auf der Hand.

= Prazisionsgeformtes 3M™ Cubitron™ Il Keramikkorn
= Schnellerer Abtrag
= Hohere Lebensdauer
= Einfacheres Arbeiten durch weniger Druckaufwendung
= Kilhlerer Schliff und ein gleichmaBiges Schliffbild

» Niedrigere Prozesskosten bei hoherer Produktivitét — effektive Produktion, Geldeinsparung

= Schleifhilfsmittel
= Kihlerer Schliff insbesondere auf hitzeempfindlichen Metallen

» Hohere Lebensdauer des Werkzeugs und geringere Temperaturbeeintréchtigung des Werkstiickes

3M Deutschland GmbH

Schleif- und Poliersysteme

Carl-Schurz-StraBe 1, 41453 Neuss

Telefon: 0 21 31-14 27 10, Fax: 0 21 31-14 32 00 SM 309
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