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Oberflachenbearbeitung
auf hochstem Niveau!



Scotch-Brite™
PAserviics - Finish pur

Eine Technologie fur unendlich
viele Anwendungen.

Im Wesentlichen besteht die

Non-Woven-Technologie von
3M aus drei Bestandteilen:

m Nylonfasern
m Synthetisches Harz
m Schleifmineral

Vereint entsteht ein zéhes, sehr offenes und flexibles Material mit einer
dreidimensionalen Struktur. Die gleichméafige Verteilung des Schleif-
minerals im gesamten Vlies garantiert eine erhdhte Lebensdauer und
gleichbleibende Arbeitsergebnisse zu jeder Zeit.

Unterschiedliche Kombinationen dieser Bestandteile fiihren zu einer
Vielzahl von Produkten, die fiir die Bearbeitung nahezu aller Werk-
stoffe, Formen und Abmessungen zu verwenden sind.

Durch die hohe Flexibilitdt und die damit
verbundene Federwirkung folgen Sotch-Brite™
Faservliesprodukte Konturen von Oberflichen
und passen sich Werkstlicken an.

Scotch-Brite™ Faservlies

m verdndert die geometrische Form des Werkstiicks nicht

m erhoht durch Entfernen von Graten

die Korrosionsbestandigkeit von Oberflédchen
m reduziert Rautiefen schnell und effizient
m erzeugt ein gleichméBiges, reproduzierbares Oberflachenbild

m ist trocken, nass, mit Ol oder milden

Reinigungsmitteln einsetzbar
m setzt sich durch die offene Struktur nicht zu
m splittert nicht und erhdht die Arbeitssicherheit

m hilt die Oberflache kiihl und erzeugt keine Verformungen
oder Anlauffarben

m arbeitet gerduscharm

m entfernt Grate ohne Entstehung von Sekundérgraten
m bietet lange Lebensdauer

m verringert Ausschuss und Nacharbeit

m reduziert Kosten

Do it right with Scotch-Brite™!
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ANWENDUNGEN Handpads rollen maschine schleifmaschine maschine Rundschleifen WERKSTOFFE
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Kanten- und WR-SH7557 | WR-RL CFRL |SLDB | SLDR [DBAWLTT | 8Acrs Xew. |'sCBS PXEWERS | NE-Metalle
Fléichenentgratung Afin S¢DH | scbR 7 Sfin ‘HS-DC 9Sfin Kunststoffe
Stanz- und CF-HP 7447 | CF-RL [s¢oB | XxDR xXewooo xewe
Schneidegrate Avfn s¢PD xXewe 9Sfin
Xew xp-weooo
XRWM
Reinigen (CF-HP 7447 || ICF-RL [XT-DBRI | Roloc [csms | xp¢  |XrZR | CRRB [CPEWLI i | Edelstahl
Entfernen von [CESSRE | Avin X-RD [ CXDR | WRMB | X-R  |XFZS | FSWL 7Acrs Baustahl
Anlauffarben, MX-SR ceps [ CRDR Xz |CGZR | C&DC [CPAWER | NE-Metalle
Entfernen von Rost, | WVRESHII ceRD | BFDR e feezs | eswo 7 Amed Holz
Oxyd, Farbe, fstoB SR cezR  |IFFZR || xDc [CPEWERI | Kunststoffe
Beschichtung, sStbH | RDZBB [CG=Z8 | Acrs BB 7Afin
Dichtungsresten, BD-zB | SCDR csw o | RBZB oW
Instandhaltung s¢oB WRFB 7Avin
von Booten und s¢bH Acrs
Flugzeugen S¢FD MFwWL
Acrs
BB-zB
ouw
Entfernen von (CF-HP 7447 | CF-RL IMFWL
Grundierung, Lack, [CFSSR | Sufn 6Acrs
Schmutz CF-HP 7448 | CF-RL IMFwWL
Instandhaltung von Avin 6 A med
Booten und Flugzeugen, MFWL
Gusseisen, Temperguss 6Afin
Finish CF-HP7448 | CF-RL [SCEDBINI | Roloc w8 | CFFB | CBZR | CFFB [CPAWER | Edelstanl
Angleichen nach Avin [scoH | sDR  |[CRMB | ¢ceB |[FFZS | JGPEWIERI | (GroBkichen, Behiilter etc.)
Abkant- und [scFD | BFDR  |[WRMB | WRFB  |[PRZS || WRFB Baustéhle
SchweiBarbeiten SC-DR |[SCBF | MFWL  fCPUR | FSwWL NE-Metalle
Dekorative Ober- FSwLo peess ) xew
fldchen auf Metallen FF-ZR
PRR
ceuw
Polieren CF-HP 7447 | CFRL w8 DWL | XLbwo | FSw JEDSWESS | Reduzieren von Rautiefen
(Industriepolitur) [CF=SRI | Avin [WREMBE | 6Sfin 2 Sfin eP-we 6Sfin an Rohren oder Zylindern,
Formenbau MX-SR [scBF | DBWL mwe Vorbereiten zum Verchromen,
7 Sfin nach dem Hartverchromen
Holzbearbeitung CFMB | CFFB | FFZS | GwW. Flachteile
(Mdbel-Industrie) WR-MB | wRFB | PFZS | CFRFB Profile
(Modellbau) ‘WR-FB




Scotch-Brite™ Materialtypen,
Produktformen und Feinheitsgrade

Faservliesprodukte von 3M sind grundsétzlich mit vier
Buchstaben in Verbindung mit dem Feinheitsgrad gekennzeichnet.
Die ersten beiden bezeichnen das Material, die weiteren

die Produktform, im Anschluss der jeweilige Feinheitsgrad:

Bsp.: Scotch-Brite™ SC-DH Amed Vliesscheibe
Surface Conditioning — Disc Hook & Loop (Klettscheibe)
Aluminiumoxid medium

Die Vielfalt der Scotch-Brite™ Produkte umfasst

diverse Produktformen:

m Scheiben m Roloc™ Schnellwechselscheiben
m Klettscheiben m Lamellenbiirsten (versch. Harten)
m Handpads m Verpresste Kompaktscheiben

m Rollen (versch. Harten)

m Binder (versch. Unterlagen)  m Gewickelte Kompaktscheiben
(versch. Harten)

sowie verschiedenste Materialien:

Scotch-Brite™ CF, WR und CP Material

Clean & Finish Material (CF) ist ein sehr flexibles und vielseitig
einsetzbares Material. Einsetzbar fiir Glitten, Mattieren und | oder
Reinigen verschiedenster Oberflachen, leichte Entgratungsarbeiten oder
Entfernen von Holzfasern. Verfligbare Kérnungen: Avfn, Sufn, Smed,
Fsfn.

Cut & Polish Material (CP) ist ein sehr dichtes und langlebiges Vlies,
das bevorzugt fiir Finisharbeiten eingesetzt wird, da es ein einmalig
dichtes und gleichméBiges Finish erzeugt. Verfligbare Kérnungen:
Avfn, Amed.

Wear Resistant Material (WR) ist besonders widerstandsfihig und
reif3fest, somit sowohl fiir den Maschineneinsatz als auch fiir Handan-
wendungen geeignet. Verfligbare Feinheitsgrade: Acrs, Amed, Smed,
Afin, Avfn, Ssfn

Diese Materialien sind verfligbar als Handpad, Rolle, Scheibe, Lamel-

lenbiirste, CP auch als verpresste oder gewickelte Kompaktscheibe.

Scotch-Brite™ SC, DF, SL und LGB Material

Surface Conditioning Material (SC) von 3M ist die Grundlage aller
Vliesklettscheiben und -bander. Ausgezeichnet durch hohe Standzeit,
gleichméfiges Finish und einen kithlen Schliff, ist es bei der Reduzie-
rung von Rautiefen, Entfernen von Anlauffarben, Glitten von
Oberflachen sowie leichten Entgratungsarbeiten die beste Losung.
Verfligbare Feinheitsgrade: Acrs, Amed, Avin, Ssfn.

Durable Flex Material (DF) ist speziell fiir den Gebrauch als Band
entwickelt worden. Diinner, flexibler und dennoch langlebig und
aggressiv erzielt es speziell als Kurz- oder Feilenband beste Ergeb-
nisse. Verfligbare Feinheitsgrade: Acrs, Amed, Afin.

Surface Conditioning Super Life Material (SL) — die Ausbaustufe
des SC-Materials. Mit diesem Material ist es erstmals moglich, mit
einem Scotch-Brite™ Produkt Material abzutragen. Ob als Band,
Klett- oder Roloc Scheibe — diinne Schweifindhte und -punkte kénnen
in Verbindung mit einem Scotch-Brite Finish abgetragen werden.

Ein Unterschleifen der Oberfldche ist nicht moglich. Verfiigbare
Feinheitsgrade: SD Acrs, HD Acrs.

Light Grinding & Blending Material (LGB) ist das aggressivste
Scotch-Brite™ Material. Es vereint durch den Zusatz des Cubitron™
Schleifminerals Eigenschaften einer Fiberscheibe und einer Vlies-
scheibe. Mittels einer Klett- oder Roloc-Scheibe kann Material ohne
Unterschleifen in Verbindung mit einem vergleichsweise feinen Finish
abgetragen werden. Verfligbare Feinheitsgrade: SD Acrs, HD Acrs.

Scotch-Brite™ BF, CG und XT Material

HS Blend & Finish Material (BF) ist der Allrounder in der
Scotch-Brite™ Produktfamilie. Reinigen von Schweiinéhten, Ent-
fernen von Rost und Lacken, Reinigen sdmtlicher Oberflichen —

die Flexibilitit und Aggressivitéit in Verbindung mit einem sehr feinen
und gratfreien Finish pradestiniert dieses Material fiir all diese Anwen-
dungen. Verfligbar als Scheibe oder Roloc-Scheibe in Amed.

Clean & Strip CG Material bietet im Sektor der Grobreinigung hohe
Leistung und lange Lebensdauer in Verbindung mit einem guten Maf3
an Flexibilitdt und Anpassungsfahigkeit. Schnelles Entfernen von
Anlauffarben, Lacken und Beschichtungen aller Art. Verfiigbar in
verschiedenen Scheibenformen mit dem Feinheitsgrad S xcrs.

Clean & Strip XT Material — hart, aggressiv, kantenfest und extrem
langlebig. Kein anderes Produkt reinigt schneller und effektiver!
Verfligbar in verschiedenen Scheibenformen (auch als Roloc) mit dem
Feinheitsgrad S xcrs.

Scotch-Brite™ Materialien fiir gewickelte

und verpresste Kompaktscheiben

General Purpose (GP), Multi Finish (MF) und Light Deburring (LD)
sind nur einige der verfligbaren Materialien dieser Produktausfiihrun-
gen. Groflenvariabilitit und unterschiedliche Harten ermdglichen auch
bei dieser Form Anwendungen vom Entgraten {iber Reinigen bis hin

zum Finishen.

Die Kombination von unterschiedlichen Materialien und Produkt-
formen ergibt ein Produktportfolio, das fiir jede Anwendung das
passende Werkzeug bereithiilt.

Scotch-Brite™ Vliesprodukte verglichen mit FEPA-KorngroBen

Scotch-Brite™ Abkiirzungen fiir Kornart + Feinheitsgrad
A = Aluminiumoxid SD = super duty Xcs = extra coarse vin = very fine

S = Siliziumcarbid HD = heavy duty Crs = coarse sfn = super fine
F = Flint med = medium ufn = ultra fine
T =Talkum fin = fine xfn = extra fine
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