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Werkstoffe Merkmale
Kornart Aluminiumoxid / et A i
Siliziumkarbid é)’%? % O
Bindung Vollkunstharz Edelstahl Unlegierter ~ NE-Metalle Niedriger bis

mittl. Andruck

Farbe Grob = braun (AO)
Mittel = rot (AO)

Stahi
Sehrfein =blau (A0) % 2 O
Ultra fein = grau (SIC) Nz

Trﬁgermaterial X-Polyester Aluminium  Verbund- Lack Auch fiir

E— werkstoffe Nassschliff
Flexibilitat Robust
Produktionsbreite 1.000 mm

Robustes Surface Conditioning Material mit verstarktem, dehnungsarmem Riicken
aus robustem Polyester. Breites Anwendungsspektrum: Von Entgratungsarbeiten
bis zur abschlieBenden Veredelung von Oberflachen. Ideal zum Satinieren von
Blechen auf Breitbandmaschinen oder im Einsatz mit Kiihlschmierstoffen im Center-
less-Verfahren.
AO = Aluminiumoxid  SIC = Siliziumkarbid
Feinheitsgrade:"

H B [ B N

Grob Mittel Fein Sehr fein Ultra fein

Vorteile

> |deal zum Satinieren von Blechen auf
Breitbandmaschinen

> Gleichbleibendes Schliffbild
> Gute Anpassungsfahigkeit
> Sehr lange Standzeit

> Kein Zusetzen

> Dehnungsarm

> Wasserfest
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) Weitere Feinheitsgrade auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten.
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