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KV710X

VSM SCHLEIFVLIES (AO/SIC) W d ol 1

Werkstoffe Merkmale
o . STAINLESS Al Cu
Kornart Aluminiumoxid / a e ﬁ u i O
Siliziumkarbid é*:ﬂ;
Indun ollkunstharz Edelstahl Aluminium  NE-Metalle Niedriger bis
Bindung Vollk h g
mittl. Andruck

Farbe Grob = braun (AO)

Mittel = rot (AO) ‘

Sehr fein = blau (AO) O

Ultra fein = grau (SIC)
Tragermaterial X-Polyester
Produktionsbreite 1.000 mm

Unlegierter ~ Verbund- Lack Auch fiir
Stahl werkstoffe Nassschliff

Surface Conditioning Material mit optimierter, offener Faserstruktur ohne Ein-
schliisse und Harzinseln. Das Schleifvlies setzt sich deutlich weniger zu; auch
beim Schleifen von NE-Metallen. KV710X liberzeugt durch ein konstantes Schliff-
bild tiber die gesamte, lange Standzeit. Der dehnungsarme Trager ist weich und
flexibel genug, um den Konturen des Werkstiicks zu folgen.
AO = Aluminiumoxid  SIC = Siliziumkarbid
Feinheitsgrade:

H B [ B N

Grob Mittel Fein Sehr fein Ultra fein

Vorteile

> Kein Zusetzen oder Schmieren, auch bei NE-Metallen

> Homogene, offene Struktur ohne Einschliisse
und Harzinseln

> Dehnungsarmer Trdger: Vergleichsweise weich und
flexibel genug, um den Konturen des Werkstuicks zu folgen

> Gleichbleibendes Schliffbild
> Sehr hoher Materialabtrag
> Sehrlange Standzeit

> Keine Anlauffarben
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Technische Anderungen vorbehalten.
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