Schleifmop

Eigenschaften Anwendung

Bindung Kunstharz Farbe/Lack/Spachtel )

Kornart Korund Holz ()
Kunststoff o

PrOdUktn utzen Metall Universal o

GleichmaBiges Schliffbild durch kontinuierlich frisches, unbenutztes
Schleifkorn - Universell auf allen Werkstoffen einsetzbar - Passt sich
optimal der Werkstiickkontur an

Kérnungshereich:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Durchmesser x Breite Korn Vmax m/s Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Bohrung in mm U/min heit/Stck. nummer
100x 30 x 21 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000
100 x 30 x 21 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002
100x 30 x 21 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003
100 x 30 x 21 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005
100 x 30 x 21 180 50 m/s 9500 1/min 5 12007
140 x 50 x 21 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060
140 x 50 x 21 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062
140 x 50 x 21 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063

Klingspor Schleifsysteme GmbH und Co. KG
HiittenstraBBe 36 - 35708 Haiger - Germany
Fon + 49 (0) 2773 922-0 Fax + 49 (0) 2773 922-186

sales@klingspor.de - www.klingspor.de IQ’NGSPo“



Durchmesser x Breite Korn Vmax m/s Zuldssige Packungsein- Artikel-
x Bohrung in mm U/min heit/Stck. nummer

140 x 50 x 21 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065
165 x 25 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075
165x25x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077
165x25x43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078
165x25x43,1 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079
165x25x43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080
165 x 25 x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081
165x25x43,1 240 50 m/s 5800 1/min 5 12084
165x30x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090
165 x 30 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092
165 x 30 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093
165 x 30 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095
165 x 30 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097
165 x 50 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105
165 x 50 x 43,1 50 50 m/s 5800 1/min 3 12106
165 x50 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107
165 x 50 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108
165x50x 43,1 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109
165x 50 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110
165x50x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111
165x 50 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112
165x50x43,1 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114
165 x 50 x 43,1 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116
200 x 25 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140
200 x 50 x 68,2 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165
200 x 50 x 68,2 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167
200 x 50 x 68,2 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168
200 x 50 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 3 12170
250x25x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197
250 x 25 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12198
250 x25x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200
250 x 30 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212
250 x 30 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213
250 x 30 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 2 12219
250 x 50 x 68,2 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225
250 x 50 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227
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Durchmesser x Breite Korn Vmax m/s Zuldssige Packungsein- Artikel-

x Bohrung in mm U/min heit/Stck. nummer
250 x 50 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228
250 x 50 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230
250 x 50 x 68,2 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232
250 x 50 x 68,2 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233
250 x 50 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234
250 x 50 x 68,2 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236
300 x 50 x 97,8 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285
300 x 50 x 97,8 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288
300 x 50 x97,8 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290
300 x 50 x 97,8 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292
300 x 50 x 97,8 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294
300x 50 x 97,8 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296
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