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LOCTITE Produktkatalog - erste Ausgabe.

Das ist die erste Ausgabe unseres neu gestalteten LOCTITE
Produktkatalogs. Mit dieser Ausgabe haben wir den Schwer-
punkt auf die Produkte gelegt, die Sie am haufigsten einset-
zen. So ist es einfacher als je zuvor, die Produkte zu finden,
die Sie bei der Losung Ihrer Aufgaben in Konstruktion,
Produktion und Montage sowie im Betrieb, in der Wartung,
Instandhaltung und Reparatur unterstutzen.

Grenzenlose Losungen helfen
Ihnen, Ihr Potential vollstandig
auszuschopfen.

LOCTITE - Als weltweit fuhrende Marke fur Klebstoffe, Dicht-
stoffe und Oberflachentechik sind wir angetrieben von der
Vision, Losungen zu entwickeln, die Ihre Produkte starker,
zuverlassiger und langlebiger machen.

Mit unserer umfassenden Produktrange - Klebstoffe bis hin
zu Schmiermitteln - erweitern wir Ihre konstruktiven Mdg-
lichkeiten, erhdhen die Zuverlassigkeit Ihrer Anlagen und
ermoglichen Ihnen, wenn notwendig, Ihre Anlagen schnell
und effizient instand zu halten und zu warten. Unsere techni-
schen Experten unterstitzen Sie gerne von der Konstruktion
bis zur Wartung Ihrer Produkte.

Lésungen ohne Grenzen, die Ihr grenzenloses Potential
freisetzen.
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LOCTITE SERVICES

Verbindungen optimieren, aulserplan-
maldige Ausfallzeiten reduzieren mit

LOCTITE Services.

WIE KONNEN WIR HELFEN

LOCTITE Services bietet Anlagen- und Bestandsanalysen, Betriebsbesichtigungen, Prasenz-
und Online-Schulungen, um die Effizienz Ihrer Konstruktions-, Produktions- und Instandhal-
tungsprozesse zu optimieren.

01. 02.

KONSTRUKTION & MONTAGE WARTUNG, INSTANDHALTUNG & REPARATUR

* Handbticher * Reparaturanleitung
* Anlagenanalysen * Betriebsbesichtigungen
* Seminare vor Ort * Workshops zur Anlagenzuverlassigkeit in der

« Unterstiitzung in allen Entwicklungsphasen Instandhaltung

* Bestandskonsolidierung

gm-services.loctite.de
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LOCTITE "~

Werden Sie Klebstoff-Profi!

LOCTITE XPLORE ist die neue E-Learning-Plattform fir Profis in den Bereichen Montage, Instandhaltung und
Fahrzeugreparatur - sie soll es Ihnen erleichtern, sachkundige Entscheidungen in Ihrem Kompetenzbereich
zu treffen. Die Inhalte basieren auf dem gesammelten Wissen und der Erfahrung aus mehr als 65 Jahren
Praxis - 100 % kostenlos und zertifiziert.

Lernen Sie LOC und ROSON kennen, die Sie durch den Themenbereich fiihren und Ihre Kenntnisse vertiefen -
in nur jeweils 15 Minuten. So einfach geht Erfolg!

A\

Lasst
uns einen

Bereit fiir Wissen, das

hangen hleiht? Mythos
aufklaren!

s
|

o
by

JETZT
REGISTRIEREN!

xplore.loctite.de
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SCHRAUBEN-
SICHERUNG




Bei herkommlichen Befestigungs-
methoden bleiben Spalten in den
Gewindeverbindungen.

Flussige Schraubensicherungen
fullen diese aus.

PROBLEM LOSUNG
Ohne Schraubensicherung: Mit Schraubensicherung:
Losdrehen von Schrauben durch Vibrationen, Kein vibrationsbedingtes Losdrehen
weil zwischen den Gewindepartnern ein und kein Luftspalt im Gewinde.

Luftspalt von bis zu 85 % bleibt.

SCHRAUBENSICHERUNGEN




SCHRAUBENSICHERUNGEN

Verbindungen sichern.
Losdrehen verhindern.

Mit Schraubensicherungen werden Ihre Gewindeverbindungen
gesichert und gedichtet und so gegen Vibrationen, Korrosion und
Verschleill geschitzt. Sie missen nur das richtige Produkt wahlen
und dabei Ihre speziellen Erfordernisse - Festigkeit, Form und
Demontierbarkeit - berticksichtigen. Was bendétigen Sie? LOCTITE
macht Ihnen die Wahl leicht.

Die Auswahl der richtigen Schraubensicherung.

<
O FESTIGKEIT & DEMONTIERBARKEIT

Von Anlagen wie Schwermaschinen, die nicht regelmaRig demontiert werden mussen, bis hin zu Befestigungs- und Stellschrauben: LOCTITE hat
die passende Schraubensicherung fur Sie.

NIEDRIGE FESTIGKEIT MITTLERE FESTIGKEIT HOHE FESTIGKEIT

Hauptsachlich fur Stellschrauben, Kalibrier- Hervorragend fur Befestigungsschrauben Flr Schrauben in Anlagen, die nicht haufig

schrauben, Messgerate, Manometer. Fur an Werkzeugmaschinen, Pressen, Pumpen, demontiert werden mussen - Schwermaschi-

Verbindungen, die leicht mit Handwerkzeug Kompressoren und Getrieben. Diese nen, die Bolzen der Radaufhangung, Motor-

demontierbar sein sollten. Verbindungen mussen gegebenenfalls gelést ~ und Pumpenlager, Lagerdeckel-Schrauben
werden und mit Handwerkzeugen demon- und Stiftschrauben. Diese Verbindungen las-
tierbar sein. sen sich mit normalem Werkzeug nur schwer

|6sen und mussen evt. lokal zur Demontage
erwarmt werden.

& FORM — 'Jl* TEMPERATURBESTANDIGKEIT
Schraubensicherungen gibt es in unterschiedlichen Formen, von LOCTITE Schraubensicherungen erzielen gute Temperaturbestandig-
flussigen Produkten, die ungehindert in Spalten und Zwischenrdume keit fur storungsfreien Einsatz von der Auftragung bis zur Demontage.

flieBen kénnen, bis hin zu halbfesten Formulierungen, die sich ohne
Kleckern und Tropfen verarbeiten lassen und so ideal fur Anwen-
dungen Uber Kopf geeignet sind. Berucksichtigen Sie fur die Auswahl
der richtigen Schraubensicherung die Anforderungen fur Ihre Anwen-
dung.
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‘ BESTSELLER

LOCTITE 243
Schraubensicherung

Universeller Einsatz, mittlere Festigkeit

LOCTITE 243 eignet sich fur alle Metalle, einschl. passive Werk-
stoffe wie Edelstahl, verzinkte und plattierte Schrauben. Es

besitzt erwiesene Toleranz gegenuber geringen Verschmutzun- e —
gen, z. B. durch Motor-, Korrosionsschutz- und Schneiddle. ;

Vorteile:

LOCTITE

+ P1 NSF Reg. Nr.: 123000

* Fluoreszierend & thixotrop L] 243

o
:
&

EHREASLOLEER ¢

SEHILALREL N S LS
PEISILIT WOESLAL f!mlmﬂlﬂ

Demontage:
Mit Handwerkzeugen demontierbar

Form:
Flissig

Temperaturbestandigkeit:
180 °C

BESTSELLER

LOCTITE 270
Schraubensicherung

Universeller Einsatz, hohe Festigkeit

LOCTITE 270 eignet sich fur alle Metalle, einschl. passive Werk-
stoffe wie Edelstahl, verzinkte und plattierte Schrauben. Es
besitzt erwiesene Toleranz gegendber geringen Verschmutzun-
gen, z. B. durch Motor-, Korrosionsschutz- und Schneiddle.

Vorteile:
+ P1 NSF Reg. Nr.: 123006

Demontage:

Mit normalen Handwerkzeugen demontierbar;
wenn Handwerkzeuge nicht ausreichen,

kann der Bereich lokal erwarmt werden

o
Form:
Flussig
_{|l, Temperaturbesténdigkeit:
180 °C

SCHRAUBENSICHERUNGEN 9



SCHRAUBENSICHERUNGEN

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

S
O DEMONTAGE

Niedrigfest
LOCTITE 222

Mittelfest

LOCTITE 243
LOCTITE 248
LOCTITE 2400**

Hochfest

LOCTITE 270
LOCTITE 277
LOCTITE 2700**
LOCTITE 290

* Produkte fur optimalen Gesundheitsschutz & Arbeitssicherheit stellen die
Sicherheit der Menschen in den Mittelpunkt. Sie bieten mehr Sicherheit in der
Herstellung, Anwendung und dem Gebrauch von Endprodukten.

NEW

" A

DS

** Neu formuliert, erzielt verbesserte Aushartung auf Zinklamellenbeschich-
tungen - die hoch zuverlassige Aushartung auf aktiven und passiven Metallen
bleibt uneingeschrankt erhalten. Mit dem Upgrade wurden diese Ziele erreicht,
ohne die wichtigsten Eigenschaften wie Festigkeit auf aktiven Werkstoffen,
Aushartung auf passiven Oberflachen, chemische Bestandigkeit und Lagerfa-
higkeit in irgendeiner Weise zu beeintrachtigen.

LOCTITE 2400 behalt die Zertifizierungen von WRAS, DVGW und dem Deut-
schen Hygiene-Institut und entspricht der LOCTITE Materialspezifikation fir
die friihere Produktversion in vollem Umfang.

LOCTITE 2700 behalt die Zertifizierungen von WRAS und dem Deutschen
Hygiene-Institut und erhalt zusatzlich die DVGW-Freigabe. Das Upgrade ent-
spricht der LOCTITE Materialspezifikation fur die frihere Produktversion

in vollem Umfang.

10 LZOCTITE

Niedrige Festigkeit

LOCTITE 222

Universeller Einsatz

N Festigkeit & Demontierbarkeit:
o Mit Handwerkzeugen demontierbar
ﬂ Form: Flussig

_fll+ Temperaturbestandigkeit:
150 °C

Viskositat: 1.200 mPa-s
Losbrechmoment: 6 Nm
Handfestigkeit: 20 Min.
Endfestigkeit: 24 h

Mittlere Festigkeit

LOCTITE 243

Universeller Einsatz

LOCTITE 248

Kein Kleckern, kein Tropfen

N Festigkeit & Demontierbarkeit: N Festigkeit & Demontierbarkeit:
Mit Handwerkzeugen demontierbar Mit Handwerkzeugen demontierbar
ﬂ Form: Flussig & Form: Stick
_{l|+ Temperaturbestdndigkeit: _{ll+ Temperaturbestandigkeit:
180 °C 150 °C

Viskositat: Halbfest
Losbrechmoment: 25 Nm
Handfestigkeit: 5 Min.
Endfestigkeit: 24 h

Viskositat: 2.150 mPa-s
Losbrechmoment: 26 Nm
Handfestigkeit: 10 Min.
Endfestigkeit: 24 h

LOCTITE 2400**

Kennzeichnungsfrei*

Festigkeit & Demontierbarkeit:
Mit Handwerkzeugen demontierbar

Form: Flussig

Temperaturbestédndigkeit:
150 °C

—D- O,

Viskositat: 350 mPa+s
Losbrechmoment: 25 Nm
Handfestigkeit: 10 Min.
Endfestigkeit: 24 h

PRODUKTKATALOG EUROPA




Hohe Festigkeit

LOCTITE 270

Universeller Einsatz

LOCTITE 277

Max. Gewindegrésse M80

Festigkeit & Demontierbarkeit:
Mit normalen Handwerkzeugen
demontierbar; wenn Handwerkzeuge
nicht ausreichen, kann der Bereich
lokal erwarmt werden

Festigkeit & Demontierbarkeit:
Mit normalen Handwerkzeugen
demontierbar; wenn Handwerkzeuge
nicht ausreichen, kann der Bereich
lokal erwarmt werden

Form: FlUssig Form: Flussig

o
u

o
g

_fl+ Temperaturbestandigkeit: _{if+ Temperaturbestandigkeit:
180 °C 150 °C

Viskositat: 500 mPa-s

Losbrechmoment: 33 Nm

Handfestigkeit: 10 Min.

Endfestigkeit: 24 h

Viskositat: 7.000 mPa-s
Losbrechmoment: 32 Nm
Handfestigkeit: 45 Min.
Endfestigkeit: 24 h

LOCTITE SERVICES

DAS VERSAGEN VON SCHRAUB-
VERBINDUNGEN VERHINDERN,
BEVOR ES PASSIERT.

gm-services.loctite.de

LOCTITE 2700**

Kennzeichnungsfrei*

Festigkeit & Demontierbarkeit:
Mit normalen Handwerkzeugen
demontierbar; wenn Handwerkzeuge
nicht ausreichen, kann der Bereich
lokal erwarmt werden

Form: Flussig

Temperaturbestandigkeit:
150 °C

Viskositat: 450 mPa-s
Losbrechmoment: 37 Nm
Handfestigkeit: 5 Min.
Endfestigkeit: 24 h

LOCTITE 290

Kapillar

Festigkeit &
Demontierbarkeit:
Mit Handwerkzeugen
demontierbar

o)
6 Form: Flissig

_fll+ Temperaturbestandigkeit:
150 °C

Viskositat: 40 mPa-s
Losbrechmoment: 10 Nm
Handfestigkeit: 20 Min.
Endfestigkeit: 24 h

SCHRAUBENSICHERUNGEN 11



SCHRAUBENSICHERUNGEN

Oberflachen-
vorbereitung

LOCTITE SF 7063

Reiniger

Ein I6sungsmittelbasierter Universalreiniger fur die Vor-
bereitung von Metalloberflachen. Das Produkt entfernt die
meisten Fette, Ole, Schmierflissigkeiten und Metallspane
und liftet riickstandsfrei ab.

LOCTITE SF 7649

Aktivator

Wird zur Erhdhung der Aushartegeschwindigkeit von anae-
roben LOCTITE Kleb- und Dichtstoffen eingesetzt. Dabei ist
kein signifikanter Abfall der Klebefestigkeiten zu verzeichnen.
Besonders bei Anwendungen mit passiven Metallen oder in-

aktiven Oberflachen und bei grof3en Klebespalten empfohlen.

DER NEUE LOCTITE
EQ PRO PUMP
HANDDOSIERER
ERLEICHTERT DIE
VERARBEITUNG.

Das komplette Angebot mit
Anlagen und Geraten finden
Sie unter:

anlagen-geraete.loctite.de

12 LOCTITE

Anlagen und Gerate

LOCTITE 97009

Kompakt-Dosiergerat HP
IDH 215845

Mit dem Kompakt-Dosiergerat konnen Klebstoffe direkt aus
gréReren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeit-
steuerung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile
oder Handdosierventile angesteuert werden. Das Gerat ist
mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet: >0,1 - 4,0 bar
flr Viskositaten >1.500 mPa-s.

LOCTITE EQ RC18

Kompakt-Dosiergerat LP
IDH 2260508

Mit dem Kompakt-Dosiergerat konnen Klebstoffe direkt aus
gréReren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeitsteu-
erung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile oder
Handdosierventile angesteuert werden.

Das Gerat ist mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet:
>0,1-0,7 bar fur das Gerat RC18 (Niederdruck-Dosierung),
flr Viskositdten <1.500 mPa-s.

Weitere Geréate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

LOCTITE

PRODUKTKATALOG EUROPA

NEU: LOCTITE EQ
! PRO PUMP

Handdosierer

IDH 2564842

Unser komplett neuer, einfach zu handhabender, robuster
Handdosierer fur die prazise Auftragung von Schraubensi-
cherungen, Fugeklebstoffen und Gewindedichtungen aus
50ml- und 250mi-Flaschen.

LOCTITE 97130

ErgoLoc-Handdosierventil
IDH 444643

/
/

Pneumatisch betriebenes Handdosierventil fir den Einsatz in
Dosiersystemen nach dem Druck-/Zeit-Prinzip.




SCHRAUBENSICHERUNGEN

N g A Losbrechmoment / Temperatur- S
Produkt GebindegroRe Farbe Merkmale RiEKosiat Thlxotr_op Weiterdrehmoment bereich Handfe_stlgkelt
(mPars) (Ja/ Nein) N (Min.)
(Nm) (°C)
NIEDRIGE FESTIGKEIT
10 ml, 50 ml, ) Universeller Einsatz, .
LOCTITE 222 250 m Violett max. GewindegroBe M36 1.200 Ja 6/4 -55 bis +150 20
MITTLERE FESTIGKEIT
5 mi. 10 ml Universeller Einsatz, Aushartung
LOCTITE 243 ! ! Blau auf passiven Werkstoffen, 2.150 Ja 26/5 -55 bis +180 10
50 ml, 250 ml, 11 ; .
max. GewindegroRe M36
Einfache Anwendung, Stick
LOCTITE 248 99,199 Blau in halbfester Form, Halbfest - 23/- -55 bis +150 5
max. Gewindegrofie M50
5ml, 50 ml, Universeller Einsatz, .
LOCTITE 2400 250 ml Blau max. GewindegroBe M36 350 Ja 25/2 -55 bis +150 10
HOHE FESTIGKEIT
10 ml, 50 ml Universeller Einsatz, Aushartung
LOCTITE 270 y ! Grin auf passiven Werkstoffen, 500 Nein 33/33 -55 bis +180 10
250 ml : .
max. GewindegrofRe M20
LOCTITE 2700 | 50 ml, 250 m Gran Universeller Einsatz, 450 Nein 37/45 -55 bis +150 5
max. GewindegrofRe M20
LOCTITE 277 50 ml, 250 ml Rot Max. Gewindegréie M80 7.000 Ja 32/32 =55 bis +150 45
10 ml 50 ml Nachtragliche Auftragung,
LOCTITE 290 ' ' Grun kapillar, 40 Nein 10/29 =55 bis +150 20
250 ml . .
max. GewindegrofRe M6

DAS KOMPLETTE SCHRAUBENSICHERUNGS-ANGEBOT FINDEN SIE UNTER:

schraubensicherungen.loctite.de

SCHRAUBENSICHERUNGEN




SCHRAUBENSICHERUNG LOCTITE 243
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Windgenerator-
Betriebssicherheit

dauerhaft gewahrleistet

,Unser LOCTITE Spezialist fur technische Losungen
hat daflr gesorgt, dass Korrosion oder katastrophale Ausfalle von

Gewindeverbindungen fur uns kein Thema sind.”

Ein Windpark-Betreiber wollte bei
der Aufstellung seines ersten Wind-
generators sicherstellen, dass bei
den Schrauben flr die Befestigung
der Rotorblatter an der Nabe die
gewunschte Klemmkraft erhalten
blieb und die Verbindung dauerhaft
gegen Korrosion durch Witterungs-
einfllisse geschitzt war. Die ideale
Losung war die Schraubensicherung
LOCTITE 243, mit der katastrophale
Ausfalle vermieden werden konnten,
weil sie das Losdrehen durch
Vibrationen ebenso verhindert wie
die Korrosion im Gewinde und

das Nachlassen der Schrauben-
vorspannung in der Verbindung
zwischen Rotorblatt und Nabe.

Ein LOCTITE Spezialist fir technische
Losungen half dem Team, die Transport-
schutzkappen von den freiliegenden
Schraubengewinden zu entfernen und
die Stahlschrauben zu reinigen. Dann
setzten sie das Rotorblatt in die
Hauptnabe ein, trugen Schrauben-
sicherung LOCTITE 243 auf die
Schrauben auf, zogen die Schrauben
vorschriftsmalig fest und montierten
die Nabe auf das Generator-Antriebs-
system. Mit korrosionsfreien Schrau-
ben, die vor dem Verlust der Klemm-
kraft geschitzt und trotzdem mit
berechenbarem Losbrechmoment
leicht wieder I@sbar sind, kann der
Windpark Betreiber auf einen siche-
ren, wartungsfreien Betrieb der
Windturbinen bis zur planmaRigen
Uberholung vertrauen.

VORTEILE
Schraubensicherung LOCTITE 243:

* FUllt die Zwischenraume im Gewinde
aus und verhindert so Bewegungen
zwischen Mutter und Schraube

+ Verhindert Losdrehen durch Vibrationen,
damit die urspriingliche Schrauben-
vorspannung erhalten bleibt und die
Betriebssicherheit gewahrleistet ist

* Verhindert Korrosion, die eine Demon-
tage erschwert

SCHRAUBENSICHERUNGEN 15




GEWIN

DICHTUNG
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L eckagen verursachen Ausfalle.

Flussige Gewindedichtungen
verhindern sie.

PROBLEM LOSUNG
Mit herkbmmlichen Gewindedichtungen: Mit flissigen Gewindedichtungen:
Unter Druck stehende Flussigkeiten und Verbindungen werden bis zum Berstdruck
Gase konnen kostspielige Leckagen und der meisten Rohrleitungen abgedichtet.

Ausfalle verursachen.

GEWINDEDICHTUNGEN 17



GEWINDEDICHTUNGEN

Leckagen verhindern.
Produktivitat sichern.

Gewindedichtungen fiillen die Zwischenrdume im Gewinde aus und
erreichen eine sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Drucke. So
werden Flussigkeits- und Druckluft-Leckagen und damit verbundene
kostspielige Ausfallzeiten vermieden. LOCTITE Gewindedichtungen
bieten eine breite Palette von Losungen; welche davon fur Sie
geeignet ist, hangt von den Werkstoffen und Gewindearten ab, die

Sie einsetzen.

Die Auswahl der richtigen Gewindedichtung.

MATERIAL

E‘@

Fur jedes Rohrsystem gibt es die passende LOCTITE Gewindedichtung.

METALL

Zum Dichten von Metall-Rohrgewinden und Anschlussstticken eignen
sich anaerobe LOCTITE Gewindedichtungen. Sie harten unter Luftab-
schluss bei gleichzeitigem Metallkontakt aus.

any
anyg

GEWINDEART

al

Man unterscheidet zwischen zwei Gewindearten: National Pipe Thread
Taper (NPT) ist der in den USA und Kanada am haufigsten verwen-
dete Gewindetyp; fur die Demontage ist eine Gewindedichtung mit
niedrigerer Festigkeit erforderlich. Das kegelige Rohrgewinde British
Standard Pipe (BSPT) ist der in anderen Landern gebrauchlichere
Gewindetyp; um eine ausreichende Dichtwirkung zu erzielen, muss
eine Gewindedichtung mit hdherer Festigkeit eingesetzt werden.

18 LOCTITE
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KUNSTSTOFF

Zum Dichten von Gewindeverbindungen aus Kunststoff und Kunst-
stoff/ Metall-Kombinationen eignen sich LOCTITE 55 Dichtfaden oder
LOCTITE SI 5331.

ﬂ FORM

Gewindedichtungen gibt es in vielen verschiedenen Varianten, von
flissig bis pastos sowie in fester Form, um ein breites Spektrum an
Anforderungen abzudecken. Fltssige Produkte sind ideal geeignet,
um in die Spalten und Zwischenraume von Gewindeverbindungen
zu flieBen. Pastose und feste Produkte eignen sich am besten fur
Anwendungen Uber Kopf, wenn ein Abtropfen verhindert oder eine
sofortige Dichtwirkung erzielt werden soll.




BESTSELLER

LOCTITE 577

Universeller Einsatz

LOCTITE 577 ist eine universell einsetzbare Gewindedichtung und
erzielt sofortige Dichtwirkung. Sie toleriert geringe Verunreini-
gungen von Oberflachen und ist bestandig gegen Betriebstem-
peraturen bis 180 °C.

Vorteile:

+ P1 NSF Reg. Nr.: 123001

+ DVGW (EN 751-1): NG-5146CQ0312
+ WRAS (BS 6920): 2003511

Gewindeart:
Kegelig/Zylindrisch

a
any
anyg

Form:
Anaerob, flussig

D=

242
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BESTSELLER

LOCTITE 542

Hydraulik und Pneumatik

LOCTITE 542 ist eine Gewindedichtung, die zum Sichern und
Dichten von Rohren und Anschlussstiicken aus Metallen einge-
setzt wird. Sie zeichnet sich besonders durch hohe Schmierfahig-
keit aus und erleichtert dadurch die Montage und Demontage.
Empfohlen fur hochbelastete Feingewindeverbindungen aus
Metall an Hydraulik- und Pneumatikanlagen sowie generell fur
kleine Fittinge.

Vorteile:

+ DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0855
+ WRAS-Freigabe (BS 6920) fur Trinkwasser: 1512515

Material:
Metall

g’?”aﬁﬂ

Gewindeart:
Kegelig/Zylindrisch, Feingewinde

a
awl
anyd

Form:
Anaerob, flussig

D=

GEWINDEDICHTUNGEN



GEWINDEDICHTUNGEN

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

MATERIAL

Metall

LOCTITE 577
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 55

Kunststoff
LOCTITE SI 5331

UNSER KOMPLETTES ANGEBOT
FUR GEWINDEDICHTUNGEN
FINDEN SIE UNTER:

gewindedichtungen.loctite.de

* Produkte fur optimalen Gesundheitsschutz & Arbeitssicherheit stellen die
Sicherheit der Menschen in den Mittelpunkt. Sie bieten mehr Sicherheit in der
Herstellung, Anwendung und dem Gebrauch von Endprodukten.

20 [LOCTITE

Metall

LOCTITE 577

Universeller Einsatz

) [k

Material: Metall

Kennzeichnungsfrei*

ﬁ LOCTITE 5400

ETFE‘?‘E Material: Metall

al
awy

Gewindeart: Kegelig/Zylindrisch

a
any
awy

Gewindeart: Kegelig/Zylindrisch

Form: Flussig

D= «au

6 Form: FlUssig

Viskositat: 25.000 mPa-s
Temperaturbestandigkeit: 180 °C

LOCTITE 542

Hydraulik und Pneumatik

Viskositat: 12.500 mPa+s
Temperaturbesténdigkeit: 150 °C

LOCTITE 55

Dichtfaden

Material: Metall, Kunststoff

)

Feingewinde

!E Gewindeart: Kegelig/Zylindrisch,
v

a
any

Gewindeart: Kegelig/Zylindrisch

Form: Flissig

D=

Form: Dichtfaden

D=

Viskositat: 600 mPa+s
Temperaturbestandigkeit: 150 °C

Kunststoff

L ]
i
il

.. LOCTITE SI 5331

Universeller Einsatz
LY

Material: Kunststoff, Metall

?

av
any

Gewindeart: Kegelig/Zylindrisch

D=

Form: Pastos

Viskositat: 50.000 mPa+s
Temperaturbestandigkeit: 150 °C

PRODUKTKATALOG EUROPA

Viskositat: Dichtfaden
Temperaturbesténdigkeit: 130 °C




Oberflachen-
vorbereitung

LOCTITE SF 7063

Reiniger

Ein I6sungsmittelbasierter Universalreiniger fur die Vor-
bereitung von Metalloberflachen. Das Produkt entfernt die
meisten Fette, Ole, Schmierflissigkeiten und Metallspane
und liftet riickstandsfrei ab.

LOCTITE SF 7649

Aktivator

Wird zur Erhdhung der Aushartegeschwindigkeit von an-
aeroben LOCTITE Kleb- und Dichtstoffen eingesetzt. Dabei ist
kein signifikanter Abfall der Klebefestigkeiten zu verzeichnen.
Besonders bei Anwendungen mit passiven Metallen oder in-
aktiven Oberflachen und bei grolRen Klebespalten empfohlen.

Verarbeitungsgerate

[
&

Mit dem Kompakt-Dosiergerat konnen Klebstoffe direkt aus
gréReren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeit-
steuerung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile
oder Handdosierventile angesteuert werden. Das Gerat ist
mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet: > 0,1 - 0,7 bar
fur das Gerat RC18 (Niederdruck-Dosierung), fur Viskositaten
<1.500 mPa-s.

LOCTITE EQ RC18

Kompakt-Dosiergerat LP
IDH 2260508

LOCTITE 97009

Kompakt-Dosiergerat HP
IDH 215845

Mit dem Kompakt-Dosiergerat kdnnen Klebstoffe direkt aus
groBeren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeit-
steuerung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile
oder Handdosierventile angesteuert werden. Das Gerat ist
mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet: >0,1 - 4,0 bar
fur Viskositaten >1.500 mPa-s.

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

NEU: LOCTITE EQ
PRO PUMP

Handdosierer

IDH 2564842

Unser komplett neuer, einfach zu handhabender, leichter
und robuster Handdosierer fur die prazise Auftragung von
Schraubensicherungen, Flgeklebstoffen und Gewindedich-
tungen aus 50ml- und 250ml-Flaschen.

LOCTITE 97130

f ErgoLoc-Handdosierventil
4

; IDH 444643

Pneumatisch betriebenes Handdosierventil fir den Einsatz in
Dosiersystemen nach dem Druck-/Zeit-Prinzip.

GEWINDEDICHTUNGEN
Viskositat
Produkt GebindegroRRe Merkmale Farbe (mPaes)
20 U/min
METALL
LOSCI;TE 10 ml, 50 ml, 250 ml Pneumatik/ Hydraulik-Dichtung Braun 600
LOS;ITE 50 ml, 250 ml Mittelfest, universell einsetzbar Gelb 25,000
LOCTITE Mittelfest, universell einsetzbar. »
5400 50 ml, 250 ml Verbesserter Gesundheitsschutz Gelb bis dunkelorange 12.500
und Arbeitssicherheit
METALL ODER KUNSTSTOFF
LOCTITE Kann auf Metallen und Kunststoffen
55 50m, 160 m verwendet werden, die Verbindung Weil3 Dichtfaden
kann bei Bedarf nachjustiert werden
LOCTITE Fir Kunststoff und Metall, )
SI5331 100 ml auf Silikonbasis Wei 50.000

LOCTITE SERVICES

KOSTSPIELIGE LECKAGEN UND
AUSSERPLANMASSIGE AUSFALL-

ZEITEN VERHINDERN.

gm-services.loctite.de

Thixotro Temperatur- Losbrechmoment,
(Ja/ Nein'; bereich Stahl M10
(°0) (Nm)
Nein -55 bis +150 15
Ja -55 to +180 33
Nein -55 bis +150 19
- -55 bis +130 R
Nein -55 bis +150 15

GEWINDEDICHTUNGEN




LOCTITE 577 GEWINDEDICHTUNG
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Keine undichten

Verschraubungen mehr

,LOCTITE hat uns geholfen, Ausfallzeiten und Lohnkosten
zu reduzieren: mit einer besseren, dauerhafteren Losung,

selbst auf Edelstahl.”

Ein Hersteller von Feuchtstrahlgeraten
war unzufrieden mit undichten Rohr-
gewindeverbindungen, die vor dem
Gerateversand nachgearbeitet werden
mussten. Eine Gewindedichtung fur
Edelstahl wurde benétigt, um eine
zuverlassige Dichtwirkung auf Grob-
gewinden zu erzielen. Das langsam
aushartende Konkurrenzprodukt
konnte den Spalt im Grobgewinde
nur schlecht ausfullen, dadurch ent-
standen Leckagen. Die Monteure
versuchten, hier Abhilfe zu schaffen,
indem sie mehr von der Dichtung
auftrugen, so erhéhten sich die Pro-
duktkosten.

Eine Reinigung oder Verwendung
eines zusatzlichen Aktivators vor der
Auftragung von LOCTITE 577 auf die
Edelstahl-Rohre und Verschraubun-
gen ist nicht erforderlich. Die Teile
kdnnen im Anlieferungszustand ver-
bleiben.

Die Verbindungen kénnen justiert
werden, um die korrekte Ausrichtung
der Rohre unter der Gerateabde-
ckung zu gewahrleisten.

Die Henkel Ldsung tragt dazu bei, die
Fertigungskosten zu senken, weil sie
nachgelagerte Reparaturen an un-
dichten Verschraubungen vermeidet.
Lagerhaltung und Auslieferung tber
Vertragshandler gewahrleisten eine
termingerechte Lieferung zur Einhal-
tung von Produktionsplanen.

VORTEILE
LOCTITE 577 Gewindedichtung:
* Sehr gute Aushartung auf passiven

Werkstoffen wie Edelstahl, ohne Einsatz

eines zusatzlichen Aktivators

* Hervorragende Oltoleranz - hirtet auch
auf leicht verdlten Rohren oder nicht

grundlich gereinigten Teilen aus

* Erzielt problemlose Abdichtung von
Edelstahl-Grobgewinden und vermeidet

Nacharbeit

* Henkel Schulungen vor Ort verhindern,
dass Monteure zu viel Produkt auftra-
gen und senken so Materialverbrauchs-

kosten

GEWINDEDICHTUNGEN
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Feststoffdichtungen werden undicht.
Unsere Dichtungen bleiben dicht.

PROBLEM

LOSUNG

Mit Feststoffdichtungen:

Nicht alle Unregelmaligkeiten in den Ober-
flachen werden ausgefullt. Sie verformen
und setzen sich unter Druckbelastung und
konnen zwischen den Flanschen herausge-
presst werden.

Mit Flussigdichtungen:

Durch das Fugen der Bauteile werden alle
Rautiefen und UnregelmalRigkeiten ausge-
fallt, die Verwindungssteifigkeit wird erhoht
und Mikro- und Gleitbewegungen werden
verhindert. Es gibt kein Schrumpfen, Reil3en
oder Setzen.

FLACHENDICHTUNGEN 25




FLACHENDICHTUNGEN

FlUssigdichtungen halten besser.
Zuverlassige Dichtungen mit
langer Lebensdauer.

Damit Verbindungen Uber einen ldngeren Zeitraum hinweg zuver-
lassig abgedichtet bleiben, missen Flachendichtungen Zwischen-
raume und Spalten ausfillen und gegen die flissigen und/oder
gasformigen Medien sowie gegenliber den Betriebstemperaturen
und -druckverhaltnissen, denen sie ausgesetzt sind, bestandig sein.
Das LOCTITE Flachendichtungssortiment umfasst Produkte fur alle
Flanschtypen, Werkstoffe und SpaltgréRRen.

Die Auswahl der richtigen Flachendichtung.

QR | FLANSCHTYP

VERWINDUNGSSTEIFE, MECHANISCH BEARBEITETE FLANSCHE GESTANZTE ODER FLEXIBLE FLANSCHE

Verwindungssteife, mechanisch bearbeitete Flansche sind typischer- Gestanzte Metallflansche sind normalerweise diinner und die zu Uber-
weise fur Konfigurationen mit Nullspalt und direktem Metallkontakt brickenden Spalten deshalb haufig groRer. AuBerdem treten mehr
ausgelegt. FUr diese Verbindungen sind anaerobe Flussigdichtungen betriebsbedingte Biegespannungen auf. Bei Verbindungen dieser Art
die beste Wahl, weil sie Dichtungen mit der hochsten Festigkeit und erzielen Silikon-Flachendichtungen die beste Dichtwirkung.

Dichtigkeit erzielen.

26 LOGCTITE PRODUKTKATALOG EUROPA




‘ BESTSELLER

LOCTITE 518 Roller

Kein Kleckern, kein Tropfen

Der neue Roll-on-Applikator macht die Anwendung der Flachen-
dichtung LOCTITE 518 ganz leicht. So kénnen zuverldssige und
dauerhafte Dichtungen am schnellsten auf den Flansch aufgetra-
gen werden - sauber, ohne Kleckern und Vergeudung. Verwin-
dungssteife, mechanisch bearbeitete Flansche sind typischerwei-
se fur Konfigurationen mit Nullspalt und direktem Metallkontakt
ausgelegt. Fur diese Verbindungen sind anaerobe Flissigdich-
tungen die beste Wahl, weil sie Dichtungen mit der héchsten
Festigkeit erzielen.

Vorteile:

- P1 NSF Reg. Nr.: 123758
+ Hochviskos

- Semiflexibel

Flanschtyp:
Verwindungssteife, mechanisch bearbeitete Flansche

0166 IS
JLIL>0T
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LOCTITE SI 5910

Hohes Haftvermdgen

LOCTITE SI 5910 ist eine niedrigfeste Flachendichtung auf
Silikonbasis fur flexible Flansche mit bearbeiteten Flachen oder
Gussflansche. Das Produkt erzielt gute Bestandigkeit gegen Ole
und gegen Relativbewegungen. Typische Anwendungen sind u.a.
Dichtungen an gestanzten Blechteilen. Gestanzte Metallflansche
sind normalerweise dinner und die zu Uberbruckenden Spalten
deshalb haufig grofer. AuBerdem treten mehr betriebsbedingte
Biegespannungen auf. Bei Verbindungen dieser Art erzielen
Silikon-Flachendichtungen die beste Dichtwirkung.

Vorteile:

+ 1K Silikon - kein Mischen erforderlich

+ Hervorragende Bestandigkeit gegen Motorendle aus dem
Automobilbereich

+ Thixotropes Verhalten verringert das Abwandern des flUssigen
Produktes nach Auftragung auf das Bauteil

Flanschtyp:
Gestanzte / hochflexible Flansche

FLACHENDICHTUNGEN 27



FLACHENDICHTUNGEN

Finden Sie das

richtige Produkt fur

Verwindungssteife, mechanisch

Ihre Anwendung

FLANSCHTYP

Farbe: Rot

LOCTITE
518

Universeller Einsatz

Viskositat: 750.000 mPa-s thixotrop
Temperaturbestandigkeit: 150 °C
Aushaértesystem: Anaerob

Verwindungssteife, mechanisch bearbeitete

Flansche

LOCTITE 518
LOCTITE 518 ROLLER
LOCTITE 510
LOCTITE 5188
LOCTITE 5800
LOCTITE NS 5540
LOCTITE NS 5550

Farbe: Pink

LOCTITE

510

Hochtemperaturbestandig

Viskositat: 90.000 mPa-s thixotrop
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushaértesystem: Anaerob

Flexible Flansche

LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5900
LOCTITE SI 5910
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5300

Farbe: Rot

LOCTITE
5800

Kennzeichnungsfrei*

Viskositéat: 22.000 mPa-s thixotrop

* Produkte fur optimalen Gesundheitsschutz & Arbeitssicherheit stellen die
Sicherheit der Menschen in den Mittelpunkt. Sie bieten mehr Sicherheit in der
Herstellung, Anwendung und dem Gebrauch von Endprodukten.

28 LOCTITE

Temperaturbestandigkeit: 180 °C

Aushértesystem: Anaerob

Farbe: Braun
Viskositat: 48.000 mPa-s
Temperaturbestandigkeit: 704 °C

LOCTITE
NS 5540

Extrem temperaturbesténdige
Flussigdichtung

Aushaértesystem: Aushadrtung durch Warme

PRODUKTKATALOG EUROPA

bearbeitete Flansche

LOCTITE
518 ROLLER

Kein Kleckern, kein Tropfen

Farbe: Rot

Viskositat: 750.000 mPa-s thixotrop
Temperaturbestandigkeit: 150 °C
Aushértesystem: Anaerob

LOCTITE
5188

Flexibel

Farbe: Rot

Viskositat: 21.000 mPa-s
Temperaturbestandigkeit: 150 °C
Aushértesystem: Anaerob

LOCTITE
u NS 5550
Extrem temperaturbestéandige

Dichtpaste

Farbe: Braun

Viskositat: 2.000.000 mPa-s
Temperaturbestandigkeit: 815 °C
Aushértesystem: Aushartung durch Warme




Flexible Flansche

SI15699

Chemikalienbestandig

E LOCTITE

e,

Farbe: Grau

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushértesystem: Feuchtigkeit

SI 5970

Flexibel

F LOCTITE

Farbe: Schwarz

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushaértesystem: Feuchtigkeit

s LOCTITE
ir SI 5900

Sofortige Dichtwirkung

Farbe: Schwarz

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushértesystem: Feuchtigkeit

' LOCTITE
/a SI1 5980
:! GroRer Spalt

Farbe: Schwarz

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushartesystem: Feuchtigkeit

WEITERE INFORMATIONEN UBER
DAS KOMPLETTE SORTIMENT FUR
FLACHENDICHTUNGEN
ERHALTEN SIE VON IHREM HENKEL
ANSPRECHPARTNER.

5 LOCTITE
¥ s15910

s Hohes Haftvermogen

Farbe: Schwarz

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Aushartesystem: Feuchtigkeit

SI5300

Hochtemperaturbestandig

F LOCTITE

Farbe: Rot

Viskositat: Pastos
Temperaturbestandigkeit: 300 °C
Aushartesystem: Feuchtigkeit

FLACHENDICHTUNGEN



FLACHENDICHTUNGEN

Oberflachenvorbereitung

LOCTITE SF 7063

Reiniger

Ein l6sungsmittelbasierter Universalreiniger fir die Vorbereitung von Metall-
oberflachen. Das Produkt entfernt die meisten Fette, Ole, Schmierflissigkeiten
und Metallspane und luftet rlickstandsfrei ab.

LOCTITE SF 7200

Bauteil-Reiniger, Kleb- und Dichtstoffentferner

Wird eingesetzt, um das Entfernen von angetrockneten chemischen Flachen-
dichtungen zu erleichtern, indem er das Dichtungsmaterial auf den Flanschen
erweicht. Nach der Auftragung bildet das Produkt einen schaumartigen Film
auf der Dichtung, der das Ablaufen des Wirkstoffes von der jeweiligen Stelle
verhindert und so die Wirkung tber den erforderlichen Zeitraum gewahrleis-
tet. Zu den typischen Anwendungen gehort das Entfernen von chemischen
Flachendichtungen aller Art von Metallflanschen. Das Produkt eignet sich be-
sonders flr Aluminium- oder andere Weichmetallflansche, deren Oberflache
durch das Abkratzen der Dichtung beschadigt werden konnte.

LOCTITE SF 7649

Aktivator

Wird zur Erhdhung der Aushartegeschwindigkeit von anaeroben LOCTITE
Kleb- und Dichtstoffen eingesetzt. Dabei ist kein signifikanter Abfall der
Klebefestigkeiten zu verzeichnen. Besonders bei Anwendungen mit passiven
Metallen oder inaktiven Oberfldchen und bei groBen Klebespalten empfohlen.

30 [AOCTITE
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Verarbeitungsgerate

LOCTITE 97002

Pneumatische Kartuschenpistole 300 ml

IDH 88632

Ein pneumatisch betriebenes Dosiergerat, mit dem Produkte aus 300 ml Kartuschen dosiert
werden. Dank Druckluftbetrieb ermdglicht das Gerat ein ermidungsfreies Arbeiten. Die
FlieBgeschwindigkeit wird Uber den integrierten Druckregler gesteuert. Die Dosiermenge wird
durch Betétigen des Auslésers bestimmt.

LOCTITE

Manuelle Kartuschenpistole 300 ml

IDH 142240

Dosiergerat fur Kleb- und Dichtstoffe in 290 ml, 300 ml und 310 ml Kunststoff- und Aluminium-
kartuschen.

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.




VERWINDUNGSSTEIFE, MECHANISCH BEARBEITETE FLANSCHE

Max. Spaltfiillung, Viskositat Thixotro Temperatur- | Handfestigkeit
Produkt GebindegroRe Farbe Merkmale ohne Primer* op bereich auf Stahl
(mPares) (Ja/Nein) ) A
(mm) (°C) (Min.)
LOCTITE Semiflexibel, fir verwindungssteife )
518 50 ml, 300 ml Rot Stahl- und Aluminiumflansche 0,25 750.000 Ja -55 bis +150 25
LOCR'Ic')II'II':r518 25ml Rot Roll-on-Applikator 0,125 750.000 Ja =55 bis +150 25
LOCTITE 50ml,300ml | Opak, pink Fur Einsatzbereiche mit hohen 025 90.000%* Ja 55 bis +200 25
510 Temperaturen
e 50 ml, 300 ml Rot Flexibel, fiir Stahl- und Aluminiumflansche 025 21,000 Nein -55 bis +150 25
LOCTITE Fur verwindungssteife Flansche,
50 ml, 300 ml Rot Verbesserter Gesundheitsschutz und 0,25 22.000 Ja -55 bis +180 25
5800 e >
Arbeitssicherheit
LOCTITE L ] . Aushdrtung durch
NS 5540 43049,850g Braun Hochtemperaturbestandig 0,125 48.000 Nein -40 bis +704 Warme
LOCTITE I ] h Aushdrtung durch
NS 5550 Tkg Braun Hochtemperaturbestandig 0,64 2.000.000 Nein -40 bis +815 Warme

*Hinweis: Zur Erhohung des Spaltfullvermégens Primer einsetzen
**Gednderter Viskositatstest

FLEXIBLE FLANSCHE

Extrusionsrate Temperaturbereich Benlilungsyockene
Produkt GebindegréRe Farbe Merkmale n P o Oberflache, Zeit
(g/min.) (°C) .
(Min.)
LOCTITE i .
SI5300 310 ml Rot Hochtemperaturbestandig 250 -55 bis +300 8
LOCTITE Fur flexible Flansche, bearbeitete Fldchen
80 ml, 300 ml Grau oder Gussflansche, Metall oder Kunststoff, 200 -55 bis +200 30
SI5699 p RN
verbesserte Olbestandigkeit
Hervorragende Olbestandigkeit, hohes
LOCTITE Haftvermdgen, bestandig gegen starke .
SI5900 50ml, 300 ml Schwarz Relativbewegungen zwischen den Teilen, 30 55bis +200 1
hervorragend in Wasser/Glykol
Hervorragende Olbestindigkeit, bestandig
I;?g?: qgg :;l‘ ggomr:%l Schwarz gegen starke Relativbewegungen zwischen 500 -55 bis +200 40
! den Teilen, auch flr lackierte Oberflachen
LOCTITE Hervorragende Olbestandigkeit, bestandig
50 ml, 300 ml Schwarz gegen starke Relativbewegungen zwischen 60 -55 bis +200 25
SI 5970 . iy X .
den Teilen, auch fur lackierte Oberfldchen
LOCTITE 40 ml, 100 ml, Hervorragende Olbestandigkeit, ideal fur ) )
SI15980 300 mi schwarz |1 endungen mit groRerem Dichtspalt 220 55 bis +200 30

FLACHENDICHTUNGEN
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Hohe Kosten durch 5 %

Leckrate vermieden

,Eine hohe Leckrate verursachte Garantiekosten und Produktions-

verzogerungen. Mit Hilfe des LOCTITE Spezialisten fur technische
Losungen konnten wir das Problem komplett aus der Welt schaf-

fen."

Bei einem Hersteller von Getrieben
und Getriebemotoren, der ein flUssiges
Wettbewerbsprodukt zum Abdichten
des Adapterflanschs einsetzte, trat
eine Leckrate von 5 % auf. Dadurch
entstanden hohe Kosten sowohl auf-
grund der Gewahrleistungsanspru-
che auf gekaufte Erzeugnisse sowie
durch Tests und Produktionsverzoge-
rungen wegen der langsamen Aus-
hartung. Das Wettbewerbsprodukt
erschwerte aulRerdem die Demonta-
ge und Reparatur der Getriebe. Die
Flachendichtung LOCTITE 518 war
die ideale L6sung: das Produkt harte-
te schnell aus, und die Verbindungen
waren zuverlassig abgedichtet und
leicht demontierbar.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen zeigte dem Team, wie die
Flanschflachen gereinigt werden sol-
len und LOCTITE 518 als fortlaufende
Raupe aufzutragen ist. LOCTITE 518
fallt den Spalt zwischen den Flansch-
flachen direkt nach der Montage,
so dass die Teile einer sofortigen
Druckprufung bis 0,27 bar unterzo-
gen werden kénnen. Leckagen wur-
den gestoppt, und die Demontage
wurde fir die Kunden erleichtert.

VORTEILE

Flachendichtung LOCTITE 518:

* Zuverlassigere Dichtwirkung verhindert
Leckagen im Betrieb

* Erlaubt Dichtigkeitsprifungen mit
niedrigem Druck (1,35 bar) unmittelbar
nach der Montage

* Problemlose Demontage, wobei nur
geringe Spaltkrafte erforderlich sind
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LOCTITE FUgeklebstofte befestigen Teile.
Fur starke, zuverlassige Verbindungen.

PROBLEM

LOSUNG

Ohne Fugeklebstoffe:
Bei mechanischen Befestigungsmethoden

bleiben Spalten zwischen den gefligten Tei-

len, die zu einem Versagen der Verbindung
fuhren kénnen.

Mit Fugeklebstoffen:

Sie fullen den Spalt zwischen den ineinander
gefugten Teilen aus und bilden eine stoff-
schlussige Verbindung, die hohe Torsions-
krafte Ubertragen kann und gegen Passungs-
rost geschutzt ist.

FUGEKLEBSTOFFE 35



FUGEKLEBSTOFFE

Hohe Lasten
Hochfeste Produkte

Fugeklebstoffe befestigen Lager, Passfederverbindungen und an-
dere zylindrische Bauteile auf Wellen und in Gehdusen und bilden
starke Verbindungen. LOCTITE Fugeklebstoffe bieten effektive
und wirtschaftliche Losungen bei Herausforderungen wie Relativ-
bewegungen, Korrosion, Spielbildung und Verschleil3, indem sie
stoffschlissige Verbindungen herstellen und eine gleichmaRige
Spannungsverteilung gewahrleisten. LOCTITE Fugeklebstoffe er-
mdglichen die Ubertragung héherer Kréfte bei vorhandenen Geo-
metrie- und Konstruktionslésungen. Sie erzielen gleiche Leistung
mit leichteren Konstruktionen und kleinerem UbermaR. Gleich-
zeitig werden Spannungen in Bauteilen bei UbermaRpassungen
reduziert; diese konnen vor allem im Zusammenspiel mit Betriebs-
belastungen zu einem Versagen der Verbindung fuhren.

Die Auswahl des richtigen Fugeklebstoffs.

O8O | SPALTGROSSE

BIS 0,15 MM BIS 0,25 MM

Fur Klebespalte bis 0,15 mm werden in Fur Klebespalte Uber 0,15 mm werden Fuge-
der Regel niedrigviskose Flgeklebstoffe klebstoffe mit hoheren Viskositaten verwen-
eingesetzt. Diese eignen sich auch fur eng det, weil damit grof3er Spaltweiten Uberbrickt
anliegende Ubermalpassungen, wie sie bei werden kénnen. Dazu zahlen geklebte Spiel-
Press- und Schrumpfsitzen zu finden sind. passungen.

Jl* TEMPERATURBESTANDIGKEIT — @

0,25 BIS 0,5 MM

Fur stark verschlissene Verbindungen mit
grol3en Spalten eignen sich spezielle pastose
Flgeklebstoffe.

FESTIGKEIT

Die meisten LOCTITE Fugeklebstoffe kdnnen Temperaturen zwischen Ein hochfester Flgeklebstoff wird fir Anwendungen empfohlen,

-55 °C und +150 °C standhalten. Es gibt aber auch speziell formulierte die nicht demontiert werden mussen oder bei denen extrem hohe
Produkte, die gegen Temperaturen von +180 °C bis +230 °C bestandig ~ Torsionskréafte zu erwarten sind. Fur Teile, die zwecks Instandhaltung
sind und sich damit fur Verbindungen eignen, bei denen hohe Be- demontiert werden mussen, sollte ein Produkt mit niedrigerer Festig-
triebstemperaturen auftreten. keit eingesetzt werden, um die Demontage zu erleichtern.
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BESTSELLER

LOCTITE 638

Universeller Einsatz, Spielpassungen

LOCTITE 638 wird fur Spielpassungen mit grol3en Spalten emp-
fohlen. Hervorragende Leistung bei dynamischen, axialen und
radialen Belastungen. Toleriert geringe Verunreinigungen von
Oberflachen und hartet auf inaktiven Metalloberflachen ohne
Aktivator aus.

Vorteile:

+ P1 NSF Reg. Nr. 123010

+ DVGW (EN 751-1): NG-5146AR0619
+ WRAS (BS 6920): 0511518

Spalt:
DOD Bis 0,25 mm

Temperaturbestandigkeit:
-l +
180 °C

44 Festigkeit:
&

29 N/mm?

LOCTITE.
638

RETAINING COMPOUND
FOGEN WELLEMART / PROSINT D FEU
CILINDRISCH BEVEITRATH

High arrmagh - HestAtaal - Food - Hige viarids

m

LOCTITE 660

Stark verschlissene Verbindungen*

LOCTITE 660 wird zur Reparatur von ausgeschlagenen/abge-
nutzten zylindrischen Verbindungen ohne Nachbearbeitung
eingesetzt. Ermaglicht die Wiederverwendung von verschlissenen
Lagersitzen, Passfedern und Keilprofilen, auch geeignet zum
Spielausgleich.

Vorteile:
+ P1 NSF Reg. Nr.: 123704

*in Verbindung mit Aktivator

Spalt:
o0 g 0,5 mm

Temperaturbestandigkeit:
-l +
150 °C

;j Festigkeit:
= 17,2 N/mm?

FUGEKLEBSTOFFE



FUGEKLEBSTOFFE

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

o8 SPALTGROSSE

Bis 0,175 mm

LOCTITE 603
LOCTITE 641
LOCTITE 648

0,15 bis 0,25 mm

LOCTITE 620
LOCTITE 638
LOCTITE 6300

0,25 bis 0,5 mm
LOCTITE 660

** Produkte fir optimalen Gesundheitsschutz & Arbeitssicherheit stellen die
Sicherheit der Menschen in den Mittelpunkt. Sie bieten mehr Sicherheit in der
Herstellung, Anwendung und dem Gebrauch von Endprodukten.

Spaltgrof3e bis 0,15 mm

‘ Universeller Einsatz i Mittelfest
_{ll+ Temperaturbestandigkeit: _ll+ Temperaturbesténdigkeit:
150 °C 150 °C

74 74

// i it: = 2 ,‘/ i it: = 2
é'/ Festigkeit: = 22,5 N/mm é'/ Festigkeit: = 6,5 N/mm
Aushértegeschwindigkeit: 24 h Aushértegeschwindigkeit: 24 h
Handfestigkeit: 8 Min. Handfestigkeit: 25 Min.

LOCTITE 648

Hochfest

_{ll+ Temperaturbesténdigkeit:
180 °C

g .
;// Festigkeit: 31 N/mm

Aushértegeschwindigkeit: 24 h
Handfestigkeit: 3 Min.

DAS KOMPLETTE FUGEKLEBSTOFF-
ANGEBOT FINDEN SIE UNTER:

fuegeklebstoffe.loctite.de
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Spaltgrof3e 0,15 bis 0,25 mm

LOCTITE 620 LOCTITE 638
Hohe Temperaturen Universeller Einsatz
_ll+ Temperaturbesténdigkeit: _lll+ Temperaturbesténdigkeit:
230 °C* 180 °C

o o1
;l//"/ Festigkeit: = 17,2 N/mm? ;/;/ Festigkeit: 29 N/mm?

Aushértegeschwindigkeit: 24 h Aushartegeschwindigkeit: 24 h
Handfestigkeit: 60 Min. Handfestigkeit: 4 Min.

' LOCTITE 6300
Kennzeichnungsfrei**

_fl+ Temperaturbestandigkeit:
180 °C

o1
,///// Festigkeit: = 15 N/mm?

Aushértegeschwindigkeit: 24 h
Handfestigkeit: 10 Min.

* Nach 30 Min. Warmaushartung bei +180 °C

LOCTITE SERVICES

REIBKORROSION VERHINDERN -
STARKE VERBINDUNGEN SCHAFFEN.

Spaltgr6Re 0,25 bis 0,5 mm

LOCTITE 660

§
i% Stark verschlissene Verbindungen

-

_ll+ Temperaturbestandigkeit:
150 °C

4
;//// Festigkeit: = 17,2 N/mm?

Aushartegeschwindigkeit: 24 h
Handfestigkeit: 15 Min.

gm-services.loctite.de

FUGEKLEBSTOFFE



FUGEKLEBSTOFFE

Oberflachenvorbereitung

LOCTITE SF 7063

Reiniger

Ein l6sungsmittelbasierter Universalreiniger fur die Vor-
bereitung von Metalloberflachen. Das Produkt entfernt die
meisten Fette, Ole, Schmierflissigkeiten und Metallspane
und lUftet rckstandsfrei ab.

Verarbeitungsgerate

Druck-/Zeit-System

LOCTITE 97152

Universal-Steuergerat

IDH 1275665

Ein vielseitig verwendbares, multifunktionales Steuergerét
flr den Betrieb von ein bis zwei Dosierventilen sowie den zu-
gehdrigen peripheren Geraten, wie z.B. Tank, Vorschub- und
Rotorspray-Einheit sowie Online-Dosierkontrolle.

LOCTITE SF 7649

Aktivator

Wird zur Erhéhung der Aushéartegeschwindigkeit von anaeroben
LOCTITE Kleb- und Dichtstoffen eingesetzt. Dabei ist kein signi-
fikanter Abfall der Klebefestigkeiten zu verzeichnen. Besonders
bei Anwendungen mit passiven Metallen oder inaktiven
Oberflachen und bei groRen Klebespalten empfohlen.

%2 LOCTITE 97113

4 Prazisionsdosierventil

IDH 88644

Das Ventil 97113 / 97114 wurde fir Anwendungen mit Druck-
Zeit-Dosiersteuerung entwickelt und eignet sich fir anaerobe
und lichthartende Klebstoffe mit Viskositaten bis 15.000 mPas
(97113), 97114 flr hohere Viskositaten.

Volumetrisches System

Das Gerat wird zur Steuerung von Dosierungen mit den volu-
metrischen Rotor-Dispensern 97611 und 97621 eingesetzt.

Es steuert alle Dosierparameter wie Pumpendrehzahl, Dosier-
rate, Dosiervolumen, Tankdruck und Rotorspray-Betrieb.

LOCTITE EQ RC15

Steuergerat flir Rotordispenser

IDH 1880232

LOCTITE 97611

Volumetrischer Rotor-Dispenser 4.0

IDH 1196160

Der Dispenser wird flr die prazise volumetrische Dosierung
eingesetzt und eignet sich fur anaerobe, lichthdrtende und
Acrylatklebstoffe bei Anwendungen mit Férdermengen von
500 bis 6.000 pl/min.

LOCTITE 97108

2 Liter Tank
IDH 135555

Er dient zur Aufnahme von LOCTITE Gebinden und ist mit
einem Druckluftanschluss und einer elektrischen Schnittstelle
zum Anschluss an alle LOCTITE Steuergerate ausgerUstet. Er
eignet sich fur die FlaschengréfRen 250 ml, 500 g, 11.

LOCTITE 97115

> Rotorspray

IDH 135557

Es wird fur die Dosierung von anaerob aushartenden Kleb-
stoffen auf die zylindrischen Innenflachen von Werkstticken
eingesetzt. Das Rotorspray erzielt hohe Geschwindigkeit bei
grolRen und kleinen Schleuderképfen.

2-I-Tank und Rotorspray konnen in Verbindung mit dem Druck-/Zeitsystem oder dem Volumetrischen System eingesetzt werden.

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

0 [LOCTITE
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FUGEKLEBSTOFFE

Druckscherfestig- Temperatur-

Gebinde- Viskositat Thixotrop A Handfestigkeit g
Produkt A Farbe Merkmale A keit, Stahl/Stahl A bereich
groRe (mPaes) (Ja/Nein) (N/mm?) (Min.) ©0)
SPALTGROSSE BIS 0,15 MM
LOCTITE 603 10 ml, 50 ml, Griin OItoIerant,fUr Prgsspassungen, 125 Nein 2225 3 55 bis +150
250 ml niedrigviskos
LOCTITE 641 10 ggleﬁlml’ Gelb Mittelfest, demontierbar 600 Nein 26,5 25 -55 bis +150
5 ml. 10 ml 50 Hochfest, temperaturbestandig,
LOCTITE 648 ! ! Grin kann auf leicht ¢ligen Oberflachen 500 Nein 31 3 -55 bis +180
ml, 250 ml, 21
angewendet werden
SPALTGROSSE 0,15 BIS 0,25 MM
LOCTITE 620 | 50 ml, 250 ml Griin Langsame Fixierung, hochfest, 8.000 Nein =172 60 55 bis +230*

temperaturbestandig

Hochfest, hochtemperaturbestandig,

Loctie 638 | 10 50 ml, Griin fiir Schiebesitze, kann auf leicht Sligen 2.500 Nein 29 4 _55 bis +180
250ml, 21 :
Oberflachen angewendet werden
LOCTITE 6300 50 ml Griin Hochfest, verbesserﬁer _Gesumd_heitsschutz 350 Nein 215 10 55 bis +180
und Arbeitssicherheit
SPALTGROSSE 0,25 BIS 0,5 MM
LOCTITE 660 50 ml Silber Hochfest, spaltfillend fur Reparaturen 250.000 Ja =172 15 -55 bis +150

* Nach 30 Min. Warmaushartung bei +180 °C

FUGEKLEBSTOFFE




LOCTITE FUGEKLEBSTOFF 638

LT
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Statt 5 Tagen nur noch
8 Stunden fur die Reparatur

JWir konnten nicht nur unsere Stillstandszeiten auf ein
Minimum reduzieren, sondern auch die Wahrscheinlichkeit
zukunftiger Reparaturen und Ausfalle verringern.”

In einem Zementwerk hatte ein
loses, ausgeschlagenes Lager eine
grof3e Lufterwelle beschadigt. Auf-
tragsschweil3en und Nachbearbeiten
der Welle hatte funf Tage Stillstands-
zeit bedeutet und zu einer spateren
Schwéchung und Beschadigung durch
Verzug und Reibkorrosion fuhren
kénnen. Die Losung: Fugeklebstoff
LOCTITE 638. Er fullt Zwischenraume
aus, verhindert Reibkorrosion und
sorgt fur gleichmaRige Verteilung von
hohen Spannungen und Betriebsbe-
lastungen.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen wies das Team in die
neue Reparaturmethode ein, und
das Wartungspersonal brauchte

nur 8 Stunden, um das Haupt-

lager zu reinigen und auszubauen,
LOCTITE 638 auf die Welle aufzu-
tragen, das Lager in die richtige
Position aufzuschieben, und schon

war der LUfter wieder betriebsbereit.

VORTEILE

Fligeklebstoff LOCTITE 638:

« Wartungspersonal kann vor Ort
effiziente Reparaturen durchfihren

+ Ausfallzeiten werden verringert

* Kuinftige Schaden werden verhindert,
Teile bleiben tber lange Zeit reparier-
bar

FUGEKLEBSTOFFE 43
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Schnelle, leichte Klebungen
mMit unterschiedlichen Werkstoffen.

Fur mehr Konstruktionsfreiheit.

PROBLEM LOSUNG
Ohne Sofortklebstoffe: Mit Sofortklebstoffen:
Komplexe Befestigungsmethoden, die die Starke, schnelle, leichte Klebungen mit vielen

Produktion verlangsamen oder die Material-  verschiedenen Werkstoffen.
auswahl einschranken.
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SOFORTKLEBSTOFFE

Klebungen mit vielen Materialien.

Schneller.

Sofortklebstoffe sind ideal geeignet zum Kleben von kleinen bis
mittelgrof3en Teilen mit eng anliegenden, glatten Oberflachen. Sie
erzielen hohe Aushartegeschwindigkeiten und ausgezeichnete
Festigkeit auf vielen verschiedenen Werkstoffen. LOCTITE Sofort-
klebstoffe gibt es in unterschiedlichen Formulierungen; die Spanne
reicht von universell einsetzbaren Reparatur-Klebstoffen bis hin zu
spezialisierten Hochleistungsprodukten fir Anwendungen in der

Fertigung.

Die Auswahl des richtigen Sofortklebstoffs.

UNIVERSELL EINSETZBARE ODER SPEZIELLE KLEBSTOFFE

LOCTITE Sofortklebstoffe bieten ein breites Spektrum an Losungen, passend fur jede Anwendung.

UNIVERSELLER EINSATZ

Stark und vielseitig genug fUr die meisten
Anwendungen, selbst fur saure Oberflachen
wie z. B. bei chromatierten oder galvanisier-
ten Metallteilen, und fUr pordse Materialien
wie Holz, Papier, Leder, Kork und Textilien.

SCHLAGZAH

Elastomer-modifizierte Klebstoffe fir Anwen-
dungen, bei denen hohe Belastungen durch
Schlage, StolRe und Feuchtigkeit auftreten.

VISKOSITAT —

é

In unterschiedlichen Viskositaten von niedrig-
viskosen bis hin zu gelférmigen.

46  [LOCTITE

FLEXIBEL

Zum Kleben von Werkstoffen, welche Biege-
belastungen oder Verformungen ausgesetzt
sind, sowie fur flexible Bauteile.

HOHE TEMPERATUREN
Fur Betriebstemperaturen bis 120 °C.

GERUCHSARM/AUSBLUHARM

Schwer fluchtige Klebstoffe fur Anwendungen,
bei denen es hohe Anspruche an das optische
Erscheinungsbild gibt und Ausblihungen
sowie Geruchsbildung weitgehend verhindert
werden missen.

FIXIERZEIT —

@

Mit unterschiedlichen Fixierzeiten, passend
fur Anwendungen, bei denen eine sofortige
Fixierung gefordert wird, bis hin zu Verbin-

dungen, die Zeit zum Nachjustieren bendti-
gen.

PRODUKTKATALOG EUROPA

HOHES SPALTFULLVERMOGEN

Fur Anwendungen mit Klebespalten bis
0,15 mm. 2K-Technologien erzielen schnelle
Aushartung bei Spaltweiten bis 5 mm.

LICHTHARTEND

Die Aushartung erfolgt sehr schnell durch
Bestrahlung mit ultraviolettem / sichtbarem
Licht in geeigneter Intensitat.

&
7

FESTIGKEIT —

Universell einsetzbare, scherfeste Formulie-
rungen bis hin zu schlagzahen Produkten
mit hoher Schlag- und Schalfestigkeit fur Ihre
speziellen Anforderungen.




BESTSELLER

LOCTITE 401

Schnell, Mittelviskos

LOCTITE 401 wird zum Verbinden von schwer klebbaren Werk-
stoffen bei Anwendungen eingesetzt, wo gleichmaBige Span-
nungsverteilung und hohe Zug- bzw. Scherfestigkeit gefordert
werden. Das Produkt erzielt schnelle Klebungen mit Materialien
wie Metallen, Kunststoffen und Elastomeren. LOCTITE 401 ist auch
zum Kleben von porésen Materialien wie Holz, Papier, Leder und
Textilien geeignet. Perfekt fUr alle schnellen Reparaturen sowie
fur kleine Notfallreparaturen aller Art. FUr die Vorbehandlung der
Oberflachen wird der LOCTITE SF 770 Primer empfohlen.

Vorteile:
+ P1NSF Reg. Nr.: 12301

Viskositat:

100 mPa-s

Handfestigkeit: 3 - 10 Sek.

Endfestigkeit: 24 h
Festigkeit:

20 N/mm? ﬁ I e

N\

BESTSELLER

LOCTITE 454

Gel

LOCTITE 454 wird zum Verbinden von schwer klebbaren Werk-
stoffen bei Anwendungen eingesetzt, wo gleichmafiige Span-
nungsverteilung und hohe Zug- bzw. Scherfestigkeit gefordert
werden. Das Produkt erzielt schnelle Klebungen mit Materialien
wie Metallen, Kunststoffen und Elastomeren. Die gelférmige
Konsistenz erlaubt Arbeiten an senkrechten Flachen ohne Nach-
tropfen. LOCTITE 454 ist auch zum Kleben von pordsen Materia-
lien wie Holz, Papier, Leder und Textilien geeignet. Perfekt fur alle
schnellen Reparaturen.

Vorteile:
AT R - P1 NSF Reg. Nr.: 123009

* Bndrerisli Laf
Unirtrialy gel

Viskositat:
Gel

Handfestigkeit: 5 - 10 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

2 @) @

\
2

Festigkeit:
20,9 N/mm?
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SOFORTKLEBSTOFFE

Finden Sie das Universeller Einsatz

richtige Produkt fur

Ihre Anwendung ' LOCTITE

401

l Mittelviskos
0 Viskositat: 100 mPa-s

l LOCTITE
406

- Kapillar
O Viskositat: 20 mPa-s

Handfestigkeit: 2 - 10 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

4
,///// Festigkeit: 15,5 N/mm?

Farbe: Klar
Temperaturbestandigkeit: 120 °C

Universeller Einsatz @ Handfestigkeit: 3 - 10 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

LOCTITE 401

LOCTITE 406 s

LOCTITE 454 ;/;/ Festigkeit: 20 N/mm?

LOCTITE 495 Farbe: Klar
Temperaturbestandigkeit: 120 °C

Schlagzéh

LOCTITE 435 Schlagzah

LOCTITE 480

Geruchsarm/Ausbliiharm

LOCTITE 460 l LOCTITE
435

! Oberflachentolerant

Hohe Temperaturen

LOCTITE
480

Schwarz, Hochfest

0 Viskositat: 200 mPa+s

Handfestigkeit: 20 - 50 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

4
’//;/ Festigkeit: 26 N/mm?

Farbe: Schwarz
Temperaturbestandigkeit: 100 °C

LOCTITE 4204 0 Viskositat: 200 mPa-s
@ Handfes.»tigk.eit: 10 - 20 Sek
Hohes Spaltfilllvermégen Endfestigkeit: 24 n
1
LOCTITE 3090 é'/// Festigkeit: 18,5 N/mm?
Farbe: Klar
Temperaturbestandigkeit: 100 °C
Flexibel
LOCTITE 4902FL
Flexibel
Lichthartend
LOCTITE 4310 l LOCTITE
LOCTITE 4311 : 4902FL

Hochviskos, Fluoreszierend

O Viskositat: 200 mPa-s

Handfestigkeit: 5 - 45 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

4
,///// Festigkeit: 10,5 N/mm?

Farbe: Farblos / fluoreszierend
Temperaturbestandigkeit: 80 °C
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LOCTITE
454

Gel

6 Viskositat: Gel

l LOCTITE
495

l Niedrig- bis mittelviskos

O Viskositat: 30 mPa-s

Handfestigkeit: 5 - 10 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

Handfestigkeit: 5 -20 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

o4
’///// Festigkeit: 20,9 N/mm?

4
;//// Festigkeit: 14,2 N/mm?

Farbe: Klar
Temperaturbestandigkeit: 120 °C

Farbe: Klar
Temperaturbestandigkeit: 120 °C

SIE HABEN SPEZIELLE
ANFORDERUNGEN?
HIER FINDEN SIE DAS
KOMPLETTE ANGEBOT:

sofortklebstoffe.loctite.de

Geruchsarm /
Ausbliharm

I LOCTITE
460

. Passgenaue Teile
0 Viskositat: 40 mPa-s

Hohe
Temperaturen

~  LOCTITE

' 4204
Hochviskos

0 Viskositat: 4.000 mPa+s

Hohes
Spaltfullvermoégen

LOCTITE
. 3090

2K Gel

6 Viskositat: Gel

Handfestigkeit: 5 - 20 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

Handfestigkeit: 10 - 30 Sek.
Endfestigkeit: 24 h

Handfestigkeit: 120 Sek.*
Endfestigkeit: 24 h

4
;//// Festigkeit: 21 N/mm?

4
;//,‘./ Festigkeit: 16,5 N/mm?

4
;/;/ Festigkeit: 21 N/mm?

Farbe: Farblos bis strohfarben
Temperaturbestandigkeit: 80 °C

Farbe: Schwach hellgelb/farblos
Temperaturbestandigkeit: 120 °C

Farbe: Klar bis leicht trib
Temperaturbestandigkeit: 80 °C

Lichthartend

LOCTITE
4310

Niedrigviskos

6 Viskositat: 170 mPa-s

LOCTITE
4311

Mittelviskos

0 Viskositat: 1.050 mPa-s

@ Beriihrungstrockene Oberflache, Zeit:

210 Sek **

Beriihrungstrockene Oberflache, Zeit:
=10 Sek.**

o
,///// Festigkeit: 20,3 N/mm?

4
,(//// Festigkeit: 21 N/mm?

Farbe: Hellgelb-gruin bis blau-grin, flissig
Temperaturbestandigkeit: 100 °C

Farbe: Hellgelb-griin bis blau-grin, flissig
Temperaturbesténdigkeit: 100 °C

* Fur Teile mit unterschiedlichen oder undefinierten Klebespalten bis 5 mm
** Lichtquellen fir UV/ sichtbares Licht: Elektrodenlos, Strahler H: 30 mW/cm? gemessen bei 365 nm
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SOFORTKLEBSTOFFE

Oberflachenvorbereitung

LOCTITE SF 7063

Reiniger

Farbe: Farblos

Viskositat: 2,0 mPa-s

Basis: [soparaffin, Dimethoxymethan, Ethanol
Abluftzeit: 60 Sek.

LOCTITE SF 770

Polyolefin Primer

Farbe: Klar
Viskositat: 1,25 mPa-s
Basis: n-Heptan
Abluftzeit: < 30 Sek.
Offene Zeit: 8 h

LOCTITE SF 7455

Beschleuniger

Farbe: Klar
Viskositat: 0,5 mPa-s
Basis: n-Heptan
Abliftzeit: =60 Sek.
Offene Zeit: 1 Min.

Verarbeitungsgerate

LOCTITE EQ PU20

Digitale Peristaltische Schlauchpumpe

IDH 2265279

. -

Die Peristaltische Schlauchpumpe LOCTITE EQ PU20 ist ein
zuverlassiges und effektives volumetrisches Dosiergerat flr
einkomponentige, niedrigviskose Produkte. Es eignet sich
hervorragend fur die Dosierung von prazisen Produktmen-
gen mit hoher Wiederholgenauigkeit.

~ LOCTITE EQ VA40

Volumetrisches CA-Dosierventil

r;
h IDH 2333708

Das Ventil arbeitet nach dem Verdrdngerprinzip und dosiert
bei jedem Zyklus einen prazisen, volumetrischen Tropfen
CA-Klebstoff. Dosiersysteme nach dem Verdrangerprinzip
werden durch Schwankungen in Druck, Zeit, Temperatur

oder Klebstoffviskositat nicht beeinflusst. EQ VA40 eignet sich

deshalb hervorragend fir die Tropfendosierung von niedrig-
bis mittelviskosen Klebstoffen, wo Prazision und Genauigkeit
verlangt werden.

LOCTITE 97130

/ ErgoLoc-Handdosierventil

? IDH 444643

Pneumatisch betriebenes Handdosierventil fir den Einsatz in

Dosiersystemen nach dem Druck-/Zeit-Prinzip.

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

s0 [AOCTITE

LOCTITE 97009

Kompakt-Dosiergerat HP
IDH 215845

Mit dem Kompakt-Dosiergerat konnen Klebstoffe direkt aus
gréReren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeit-
steuerung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile
oder Handdosierventile angesteuert werden. Das Gerat ist
mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet >0,1 - 4,0 bar
flr Viskositaten >1.500 mPa-s.

LOCTITE 98009

Membran-Dosierventil fur lichthartende
Klebstoffe

IDH 218280

Ein normal geschlossenes Membran-Dosierventil mit Prazisions-
Hubverstellung und konstant regulierten Durchflussmengen.

PRODUKTKATALOG EUROPA

LOCTITE EQ RC18

Kompakt-Dosiergerat LP
IDH 2260508

Mit dem Kompakt-Dosiergerat konnen Klebstoffe direkt aus
gréReren Flaschen dosiert werden. Uber die digitale Zeit-
steuerung kénnen alle automatischen LOCTITE Dosierventile
oder Handdosierventile angesteuert werden. Das Gerat ist
mit einem Prazisionsdruckregler ausgestattet:

>0,1-0,7 bar fur das Gerat RC18 (Niederdruck-Dosierung),
flr Viskositaten <1.500 mPa-s.

LOCTITE 98013

5 CA-Membrandosierventil

® IDH 318654

Ein normal geschlossenes Membran-Dosierventil mit Prazisions-
Hubverstellung und konstant regulierten Durchflussmengen.




SOFORTKLEBSTOFFE

q . Spaltfiillung Viskositat Scherfestigkeit, Stahl, Temperaturbereich Handfestigkeit Stahl
Bioduks Gebindeyioke Earbe (mm) (mPass) sandgestrahlt (N/mm?) (°C) (Sek.)
UNIVERSELLER EINSATZ
LOCTITE |3g,5g,209,504, s B
401 2000 Klar 0,15 100 20 40 bis + 120 3-10
LOCTITE 209,50g,100g, 40 bi _
406 2009 Klar 0,15 20 15,5 40 bis + 120 2-10
LOCTITE 39,109,204, s B
454 300G Klar 0,15 Gel 209 40 bis + 120 5-10
LOSATE | 200,509,500 Klar 0,15 30 142 40 bis +120 5-20
SCHLAGZAH
LOSTITE | 209,509,500 Kiar 0,15 200 185 -40 bis +100 10-20
"°4C;;TE 20,100 g, 500 g Schwarz 0,15 200 26 ~40 bis +100 20-50
FLEXIBEL
LOCTITE ! )
4902FL 20g Farblos, fluoreszierend 0,15 200 10,5 -40 bis +80 5-45
HOHE TEMPERATUREN
"‘f‘g&“ 20g,500g | >chwach hellgelb/farblos 0,15 4,000 1655 -40 bis +120 10-30
GERUCHSARM / AUSBLUHARM
Lof;;“ 209,509,500 | Farblos bis strohfarben 0,15 40 2 -40 bis +80 5-20
HOHES SPALTFULLVERMOGEN
LOCTITE o ) )
3090 g Klar bis leicht triib 5 Gel 21 -40 bis +80 120
LICHTHARTEND
LOCTITE Hellgelb-griin bis blau-grin, . ) .
1310 28,4549 flissig 0,15 170 203 40 bis +100 25
LOCTITE Hellgelb-griin bis blau-grin, . «
4311 28,4549 flissig 0,15 1.050 21 -40 bis +100 53

*Hinweis: FUr beschleunigte Fixierung lichthdrtende Klebstoffe einsetzen.

LOCTITE SERVICES

KOMPLEXITAT UND ZEIT REDUZIEREN -
NEUE DESIGNMOGLICHKEITEN ERSCHLIESSEN.

gm-services.loctite.de

SOFORTKLEBSTOFFE
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Besseres Aussehen,
hohere Bestandigkeit und

Produktionsgeschwindigkeit

,LOCTITE hat uns geholfen, unsere Schilder optisch
ansprechender und starker zu machen und gleichzeitig mehr und
schneller zu produzieren.”

Der hochviskose RTV-Klebstoff, der bei
einem Hersteller von Beschilderungen
zum Kleben von Aluminiumbuchsta-
ben auf PVC-Schilder eingesetzt wurde,
verursachte aufgrund der dicken
Klebefugen optische Probleme und
verzdgerte durch die langsame Aus-
hartung die Produktion. AulRerdem
gingen wegen der schlechten Haft-
festigkeit des RTV-Klebers manchmal
Buchstaben verloren. Der Sofort-
klebstoff LOCTITE 401, der schneller
aushartet und den Spalt zwischen
Buchstaben und Schilderoberflache
auf ein Minimum reduziert, war die
ideale Losung.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen fuhrte vor, wie mit ein paar
kleinen Tropfen LOCTITE 401 auf die
einzelnen Buchstaben, die dann leicht
mit der Hand auf dem Schild ange-
drickt wurden, der Schilderhersteller
seine Beschilderungen schneller pro-
duzieren und seine Kunden mit einem
héherwertigen Produkt beliefern
konnte.

VORTEILE
Sofortklebstoff LOCTITE 401:

* Minimiert den Klebespalt und ver-
bessert das optische Erscheinungsbild
durch diinne Klebefugen

+ Hartet schnell aus und erzielt dadurch
eine Steigerung der Produktionsleistung
und Senkung der Fertigungskosten

* Die Klebungen erreichen hohe Festig-
keit, so dass der Verlust von Buchsta-
ben und daraus resultierende Kunden-
reklamationen vermieden werden

SOFORTKLEBSTOFFE 53
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LOCTITE HY 4070
und LOCTITE HY 4090

Konnen fast alles.

PROBLEM LOSUNG
Ohne Universalklebstoffe: Mit Universalklebstoffen:
Multi-Material-Verbindungen erfordern den  Starke, dauerhafte, schnelle Klebungen von
Einsatz von verschiedenen Produkten, be- unterschiedlichen Werkstoffen.

nétigen mehr Zeit zum Ausharten und sind
anfallig fur Vibrationen, Temperaturschwan-
kungen und Feuchtigkeit.
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UNIVERSALKLEBSTOFFE

Der vielseitigste Klebstoff.
In Ihrer Toolbox.

Schnellere Fixierung. Schnellere Reparaturen.

BESTSELLER

LOCTITE HY 4070

Universalklebstoff,

Ultraschneller Strukturklebstoff
LOCTITE HY 4070 ist ein transparenter, farblos bis schwach gelblicher, gelférmiger
2K-Hybridklebstoff auf Cyanacrylat-/Acrylatbasis, der bei Spaltmalen bis 5 mm
schnelle Fixierung bei Raumtemperatur erzielt.
Er eignet sich fur verschiedene Werkstoffe, u.a. die meisten Kunststoffe, Elasto-
mere und Metalle. Er wird fur Anwendungen eingesetzt, wo Klebstoffuberschisse
vollstandig ausharten mussen, und bei denen Temperatur- und Feuchtigkeits-
bestandigkeit gefordert wird.

Vorteile:

+ Standfest
- Die gelférmige Konsistenz verhindert Ablaufen

Handfestigkeit:
<60 Sek.
Festigkeit:

25 N/mm?

[[‘ Material:
E Kunststoffe, Elastomere, Metalle, Holz

DOSIERGERATE STATIKMISCHER
LOCTITE 96001 Mg 45¢
Manuelle 50 ml IDH 1453183 IDH 1509102
Doppelkartuschenpistole
IDH 267452

Weitere Geréate / Informationen finden Sie auf Seite 130.
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| . ROCTITE. ™:sirscn™
1§ I HY 4070 o s

b F SUPERFAST FIXTURE STRUCTURAL REPAIR HYBRID ADHESIVE /
| SCHNELLHARTENDER STRUKTURELLER HYBRIDKLEBSTOFF

g &

UNIVERSALKLEBSTOFFE

Zugscher-
Handfestigkeit | festigkeit, Stahl,
sandgestrahlt

Gebinde-
groRe

Viskositat Misch- Temperatur-

BicdukE (mPacs) verhaéltnis bereich

Merkmale Spaltfiillung

< 60 Sek.
5mm ! -40 bis +100 °C | (Aluminium, Spalt- 25 N/ mm?
weite 0,05 mm)

LOCTITE Transparent Ultraschnell, zum Kleben von

119,459

HY 4070 bis hellgelb Multi-Material-Verbindungen
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UNIVERSALKLEBSTOFFE

Produkt

LOCTITE
HY 4090

58

Gebinde-

groRe Farbe
Altweil3
09,4009 | picheligel

LOCTITE.

Merkmale Spaltfillung

Zum Kleben von Multi-
Material-Verbindungen,
schneller Festigkeitsaufbau,
gute Medienbestandigkeit

PRODUKTKATALOG EUROPA

av OMBAH TYENLINYLS

COIHE] TTVHNLLNYLS OAIS IOV / IAISTH

TVENLNULST OAIHETH OAISIAY / TYUNLINULSS OO EIH DAISIHOY

Viskositat
(mPars)

Gel

Misch-
verhaltnis

11

Temperatur-
bereich

-40 bis +150 °C

Zugscher-

Handfestigkeit | festigkeit, Stahl,

<180 Sek.

sandgestrahlt

17 N/mm?



Schnell hartende Klebstoffe.
Fur Losungen in der
industriellen Konstruktion.

Starke und zuverlassige Klebungen mit LOCTITE HY 4090.

BESTSELLER

2 LOCTITE HY 4090

Universalklebstoff,

Schneller & vielseitiger Strukturklebstoff
LOCTITE HY 4090 ist ein altweil bis hellgelber, hochviskoser, gelformiger Klebstoff.
Er erschliet neue Anwendungsgebiete fur Strukturklebungen, indem er die Eigen-
schaften von Sofortklebstoffen mit denen von Epoxiden kombiniert und damit
bemerkenswerte zusatzliche Vorteile erzielt:
+ Handfestigkeit in 90 - 180 Sekunden, geeignet flr Spaltmalie bis 5 mm
+ Bestdndig gegen Vibrationen, Schlag- und Stol3belastungen

Handfestigkeit:
<180 Sek.
Festigkeit:

17 N/mm?

[[‘ Material:
E Kunststoffe, Elastomere, Metalle, Holz

=

STATIK-
DOSIERGERATE MISCHER
LOCTITE 96001 LOCTITE 97042 LOCTITE EQ HD14 50 mi
Manuelle 50 ml Pneumatische 50 ml Pneumatische 400 ml IDH 1826921
Doppelkartuschenpistole Doppelkartuschenpistole Doppelkartuschenpistole
IDH 267452 IDH 478698 IDH 2693825 400 ml

IDH 1573135

Weitere Geréate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

UNIVERSALKLEBSTOFFE




e

<
-

) [LOCTITE  PRODUKTKATALOG EUROPA




Schnelle, dauerhafte

Klebungen von PA- und ABS-
Teilen mit hohen Stuckzahlen

,LOCTITE hatte die perfekte Losung fur die erfolgreiche
Realisierung unseres neuen Produktes.”

Ein Designer und Hersteller von
Akku-Packs fur elektronische Gerate
suchte flr die Entwicklung eines
neuen Produktes einen Klebstoff fir
PA- und ABS-Kunststoffe. Der Kleb-
stoff musste fur die geplante Serien-
fertigung mit hohen Stiickzahlen
geeignet sein sowie Bestandigkeit
gegen Vibrationen und Feuchtigkeits-
und Temperaturschwankungen er-
zielen. LOCTITE HY 4090, ein schnell
aushartender Universalklebstoff, der
starke Klebungen ohne Primer oder
andere Oberflachenbehandlungen
herstellen kann, war der perfekte
Kandidat.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen erklarte, wie man die Akku-
teile mit LOCTITE SF 7063* reinigt, um
Rickstande von Vergussmassen zu
entfernen, welche die Endfestigkeit der
Klebungen beeintrachtigen kénnten,
und anschlieRend mit Hilfe der manu-
ellen Dosierpistole mit Statikmischer
den Klebstoff LOCTITE HY 4090 aus
der Doppelkartusche auftragt. Der
Hybridklebstoff erreichte schon nach
3 Minuten Handfestigkeit, so dass
Ausblihungen aus den Cyanacrylat-
anteilen des Klebstoffs weitgehend
verhindert wurden, und die Klebun-
gen mit PA- und ABS-Kunststoffen
waren bestandig gegen Vibrationen
und Feuchtigkeits- und Temperatur-
schwankungen.

* Produktinformationen zu LOCTITE SF 7063 finden Sie im Kapitel Reiniger auf Seite 96.

VORTEILE
LOCTITE Universalklebstoff HY 4090:

* Erzeugt starke Klebungen von
unterschiedlichen Materialien

+ Schnelle Fixierung innerhalb von 3 Min.,
so dass die geplante Anlagengeschwin-
digkeiten nicht behindert wurde

* Verbindungen sind bestandig gegen
Vibrationen, Temperaturschwankungen
und Angriff durch hohe Feuchtigkeits-
konzentration
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Ausgezeichnet durch Schnelligketit,
optisches Erscheinungshild und Festigkeit.

Sparsam heim Gewicht.

PROBLEM LOSUNG
Mit herkémmlichen Befestigungsmitteln: Mit Strukturklebstoffen:
Mehr Gewicht, Zeit, Kosten und Probleme. Leichte, starke, dauerhafte, preisgunstigere
Verbindungen mit besserer Optik fur das
Endprodukt.
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STRUKTURKLEBSTOFFE

Gewicht reduzieren,
Hohe Krafte Gbertragen.

Strukturklebstoffe kdnnen zwei Werkstoffe fest und dauerhaft mit-
einander verbinden. Der Klebstoff dient als ,,Brlicke” zwischen den
Werkstoffen und erzielt Vorteile wie:

* GleichmaBige Spannungsverteilung fir héhere Produktzuver-
Iassigkeit
¢ Freiraum fur konstruktive Gestaltung von Leichtbau-Konstruktionen

Klebstoffe sind einfach aufzutragen und erleichtern die Montage.
Die Auswahl des richtigen Klebstoffs wird von mehreren Faktoren
bestimmt; dazu gehdéren die Vertraglichkeit mit den eingesetzten
Materialien sowie die Anforderungen an die Verbindung.

Die Auswahl des richtigen Strukturklebstoffs.

UNIVERSELL EINSETZBARE ODER SPEZIELLE KLEBSTOFFE

LOCTITE Strukturklebstoffe bieten ein breites Spektrum an Lésungen: von Universalklebstoffen - stark und vielseitig genug fur die meisten
Anwendungen - bis hin zu Produkten, die speziell fur Falle entwickelt wurden, bei denen spezifische Eigenschaften bendtigt werden.

HOCHLEISTUNGS-
ANWENDUNGEN

Losungen fur viele ver-
schiedene Anforderungen
im Hinblick auf Schlag-
und Schalfestigkeit,
Bestandigkeit, Verarbei-
tungszeit etc.

Fir Ihre Klebstoffauswahl:

FLEXIBLE LOSUNGEN

Ausgezeichnete Bestan-
digkeit gegen Stof3be-
lastungen, Elastizitat und
Haftung auf Kunststoffen,
Metallen und Glas.

FIXIERZEIT

@

SPEZIELLE WERKSTOFFE

Von Epoxid-Klebstoffen
mit Zulassung fur Wasser-
und Lebensmittelkontakt
bis hin zu Acrylat- und
Polyurethanklebstoffen
zum Kleben von Elektro-
tauchlack-beschichteten
Teilen, Hartschaumen,
Kunststoffen und Glas.

KLEBEN VON FERRITEN

Epoxid- und Acrylat-Kleb-
stoffe fur die spezifischen
Anforderungen beim Kle-
ben von Ferrit-Magneten.

VERGIESSEN
Flie3fahige Epoxid-Kleb-
stoffe zum Fullen von
Hohlrdumen und zum
Schutz von Teilen.

Unterschiedliche Fixierzeiten von ultraschnell bis langsam fur Ihre

individuellen Prozessanforderungen.

64  LOCTITE
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BESTSELLER

LOCTITE AA 326

Schnelle Fixierung, kleine Spalten, No-Mix

LOCTITE AA 326 ist ein gelb bis bernsteinfarbener, mittelviskoser
(thixotroper) 2K No-Mix-Strukturklebstoff fur Magnetklebungen,
der mit LOCTITE SF 7649 aktiviert wird. Er erzielt gute Haftung auf
verschiedenen Ferrit-Typen, erreicht in 3 Minuten Handfestigkeit
und hat eine Scherfestigkeit von 15 N/mm?. Er kann bei Tempera-
turen bis 120 °C eingesetzt werden.

Vorteile:

+ Schnelle Fixierung

+ Hohe Festigkeit

+ Universell einsetzbar

Fixierzeit:
3 Min.

S

=Y  Werkstoffe:
@ Aluminium, Stahl, Ferrite

N s

o =

LOCTITE

BESTSELLER

LOCTITE EA 3430

Optisch transparent, wasserbestandig

LOCTITE EA 3430 ist ein transparenter, zweikomponentiger
Epoxidharzklebstoff, der nach dem Mischen schnell bei Raum-
temperatur aushdrtet. Der Klebstoff ist vielseitig einsetzbar und
entwickelt auf einer Vielzahl von Materialien hohe Festigkeit.
Durch sein Spaltfullvermdgen eignet sich dieses Klebesystem fur
raue und schlecht anliegende Flachen.

Vorteile:

+ Hohe Transparenz

+ Wasserbestandigkeit
+ Schnelle Aushartung

Fixierzeit:
15 Min.

S

rr(;‘ Werkstoffe:
E Metall, Glas, Keramik, starre Kunststoffe

STRUKTURKLEBSTOFFE



STRUKTURKLEBSTOFFE

Finden Sie das Universeller Einsatz
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

LOCTITE LOCTITE
'ﬁ AA 330 AA 326

- "_ ﬁ Kleine Spalten msg}:\ﬁztfsbungen,
UNIVERSELLER EINSATZ

Fixierzeit: 3 Min. Fixierzeit: 3 Min.

P ©

LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 326 ‘

= ) i
LOCTITE EA 3421 LOCTITE EA 3423 F@ Werkstoffe: Metalle, Keramik, Er(:f“ Werkstoffe: Aluminium, Stahl, Ferrite
Kunststoffe m
SPEZIALPRODU KTE Spalt: 0,5 mm Spalt: 0,5 mm
Temperaturbestadndigkeit: 100 °C Temperaturbestandigkeit: 120 °C
Farbe: Hellgelb Farbe: Hell bernsteinfarben
Chemische Basis: No-Mix-Acrylat Chemische Basis: No-Mix-Acrylat
Aktivator: LOCTITE SF 7388 Aktivator: LOCTITE SF 7649

Verarbeitungszeit/Aushédrtung durch Warme

VERARBEITUNGSZEIT

Unterschiedliche Fixierzeiten (vor der Montage) von
ultraschnell bis langsam fur Ihre individuellen Prozess-
anforderungen.

<1 Stunde > 1 Stunde

LOCTITE EA 3430 LOCTITE EA 9497 .
LOCTITE EA 3450 L LOCTITE M LOCTITE

LOCTITE EA 9450 EA 3421 EA 3423
LOCTITE EA 9461 @ Langsame Aushartung Standfest
LOCTITE EA 9483

Aushédrtung durch Warme

LOCTITE EA 9514

FE‘?“E Verarbeitungszeit: 30 - 150 Min.

=

Verarbeitungszeit: 30- 60 Min.

P ©

Werkstoffe: Metalle, Keramik, starre Werkstoffe: Metalle (kann geschlif-
Kunststoffe, Holz fen werden)
Hochleistungsanwendungen
Temperaturbestandigkeit: 120 °C Temperaturbestandigkeit: 120 °C
LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298 Farbe: Klar, bernsteinfarben Farbe: Grau
LOCTITE EA 9492 LOCTITE EA 9466 Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

Kunststoffreparatur

TEROSON PU 9225 TEROSON PU 9225 SF
TEROSON PU 9225 SF ME TEROSON PU 9225 UF ME

Reparaturklebstoff fir Multi-Material-Verbindungen
TEROSON PU 6700

TEROSON PU 6700 ME LOCTITE SERVICES

HOHERE FESTIGKEIT - BESSERES OPTISCHES

ERSCHEINUNGSBILD - IN KURZERER ZEIT.

gm-services.loctite.de
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Verarbeitungszeit/Aushartung durch Warme

LOCTITE
EA 3430

Optisch transparent,
Wasserbestandig

@ Verarbeitungszeit: 5 - 10 Min.

— VERARBEITUNGSZEIT* <1 STUNDE

LOCTITE
; EA 3450

Schnelle Aushartung,
Hohe Festigkeit

@ Verarbeitungszeit: 4 - 6 Min.

Werkstoffe: Glas, Metalle, Ke-
ramik, starre Kunststoffe, Holz

Werkstoffe: Metalle, Keramik,
starre Kunststoffe, Holz

Temperaturbestandigkeit: 100 °C
Farbe: Hochtransparent
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

LOCTITE
EA 9450

Schnelle Aushartung,
Standfest

Verarbeitungszeit: 2- 7 Min.

Temperaturbestandigkeit: 100 °C
Farbe: Grau
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

LOCTITE
EA 9461

Schlagzah

@ |

Verarbeitungszeit: 40 Min.

LOCTITE
EA 9483

Hohe Festigkeit,
Optisch transparent

S

Verarbeitungszeit: 25- 60 Min.

Werkstoffe: Metalle, Keramik,
Glas, die meisten Kunststoffe

®

5
0

@ﬁ

starre Kunststoffe, duroplasti-
sche Laminate

Werkstoffe: Metalle, Keramik,

5
0

@ﬁ

Werkstoffe: Glas, Metalle,
Keramik, starre Kunststoffe,
Holz, Magnete

Temperaturbestandigkeit: 100 °C
Farbe: Transluzent
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

Temperaturbestandigkeit: 120 °C
Farbe: Grau
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

Temperaturbestandigkeit: 150 °C
Farbe: Hochtransparent
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

LOCTITE
EA 9497

Warmeleitfahig,
Hohe Druckbestandigkeit

Verarbeitungszeit:
165 - 255 Min.

¥
®

— VERARBEITUNGSZEIT* = 1 STUNDE ——

=
Er(':?ﬂ Werkstoffe: Metalle, Keramik

Temperaturbestéandigkeit: 180 °C
Farbe: Grau
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

i
®

— AUSHARTUNG DURCH WARME ————

LOCTITE
EA 9514

Schlagzah,
Induktionshartung

Hartungsdauer:
60 Min. bei 120 °C

Werkstoffe: Metalle, Keramik,
Magnete

Temperaturbestandigkeit: 200 °C
Farbe: Grau
Chemische Basis: 1K Epoxidklebstoff

*Verarbeitungszeit = maximale Zeitspanne vor der Montage

STRUKTURKLEBSTOFFE
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Hochleistungsanwendungen

| LOCTITE
AA 3298

Glasklebungen

@ Fixierzeit: 3 Min.

LOCTITE
AA 3342

Hohe Temperaturen

@ Fixierzeit: 1- 1,5 Min.

LOCTITE
EA 9466

Hohe Schaélfestigkeit,
Hohe Scherfestigkeit

Verarbeitungszeit: 60 Min.

LOCTITE
EA 9492

Hohe Temperaturen,
Chemikalienbestandigkeit

@ Verarbeitungszeit: 15 Min.

FFE‘?“E Werkstoff: Glas, Metalle

Err(.i‘?sﬁ Werkstoffe: Metalle, Magnete

Werkstoffe: Metalle, Keramik,
Kunststoffe

®

Werkstoffe: Metalle, Keramik,
starre Kunststoffe

Spalt (falls zutreffend): max. 0,5 mm
Temperaturbesténdigkeit: 120 °C
Farbe: Strohgelb

Chemische Basis: No-Mix-Acrylat
Aktivator: LOCTITE SF 7386

Spalt: max. 0,5 mm
Temperaturbesténdigkeit: 180 °C
Farbe: Dunkelgelb

Chemische Basis: No-Mix-Acrylat
Aktivator: LOCTITE SF 7386

Temperaturbestéandigkeit: 120 °C
Farbe: Altweil3
Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

Temperaturbestandigkeit: 180 °C

Farbe: Weil3

Chemische Basis: 2K-Epoxidklebstoff

Kunststoffreparatur

TEROSON
PU 9225

Lécher >5 cm

10 Min.

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:

TEROSON
PU 9225 SF

Schnelle Aushartung,
Lécher <5 cm

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:
2 Min.

TEROSON
PU 9225 SF ME

MicroEmission™

.
!

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:
2 Min.

(|

TEROSON
PU 9225 UF ME

Ultraschnelle Aushartung,
MicroEmission™

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:
1 Min. max.

Werkstoffe: Uberlackierbare
Kunststoffteile

& © s

Werkstoffe: Uberlackierbare
Kunststoffteile

Werkstoffe: Uberlackierbare
Kunststoffteile

9 | ©

5 o me

Werkstoffe: Uberlackierbare
Kunststoffteile

Farbe: Dunkelgrau
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Primer: TEROSON 150

Farbe: Dunkelgrau
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Primer: TEROSON 150

Farbe: Dunkelgrau
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Primer: TEROSON 150

Farbe: Schwarz
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Primer: TEROSON 150

Reparaturklebstoff fiir Multi-Material-Verbindungen

— 1 TEROSON
d' PUG6700

Lésungsmittelfrei

t

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:
10 Min.

TEROSON
PU 6700 ME

Schnelle Aushartung,
MicroEmission™

4
—

Topfzeit/ Verarbeitungszeit:
5 Min.

Werkstoffe: Metalle, Kunst-
stoffe, lackierte Oberflachen,
Holz

7 © I

Fﬁrﬁ

Werkstoffe: Metalle, Kunst-
stoffe, lackierte Oberflachen,
Holz

P ©

Farbe: Dunkelgrau
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Uberlackierbar/Schleifbar: ja

68 [LOCTITE

Farbe: Dunkelgrau
Chemische Basis: 2K-Polyurethan
Uberlackierbar/Schleifbar: ja
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Verarbeitungsgerate

DOSIERGERATE

Pneumatisch

=

e

Manuell

=

-

MISCHER
e — IDH 1487440
BN -  [DH 1487439
i IDH 142242

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

50 mli

LOCTITE 96001

50 ml 1:1/2:1
Doppelkartuschen-
pistole manuell

IDH 26745

LOCTITE 97042

50 ml 1:1/2:1
Doppelkartuschen-
pistole pneumatisch

IDH 476898

50 ml

50 ml 10:1
Doppelkartuschen-
pistole manuell

IDH 1034026

50 ml 10:1
Doppelkartuschen-
pistole pneumatisch

IDH 1493310

Statikmischer fiir Epoxy

400 ml

Statikmischer fiir Epoxy

50 ml

Statikmischer fiir Polyurethan

200 ml

LOCTITE EQ HD14
200 ml

Manueller Doppel-
kartuschendosierer
1:1-10:1

IDH 2693822

LOCTITE EQ HD14
200 ml
Pneumatischer
Doppelkartuschen-
dosierer

1:1-10:1

IDH 2693824

400 ml

LOCTITE EQ HD14
400 ml

Manueller Doppel-
kartuschendosierer
1:1-10:1
IDH2693823

LOCTITE EQ HD14
400 ml
Pneumatischer
Doppelkartuschen-
dosierer

1:1-10:1
IDH2693825

SIE HABEN SPEZIELLE
ANFORDERUNGEN?
HIER FINDEN SIE DAS
KOMPLETTE ANGEBOT:

loctite.strukturklebstoffe.de
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RKLEBSTOFFE

NO-MIX-ACRYLATE

. n g . Handfestig- | Scherfestigkeit, Temperatur-
Produkt Geb_l_nde- Merkmale Farbe VEeHiER - Sl keit Stahl, sandgestrahlt | bestandigkeit
gréRe (mPass) (mm) (Min.) (N/mm?) (°C)
UNIVERSELLER EINSATZ
LOCTITE Universeller einsetzbarer Klebstoff
AA 330 50 miSet fur Metalle, Keramik, Kunststoffe Hellgelb 67.500 05 3 2 100
MAGNETKLEBUNGEN
Kleben von Ferriten auf beschichtete
LOCTITE 50 ml, Elektromotorenbauteile, von Lautsprecher- Hell bernsteinfarben 18.000 05 3 15 120
AA 326 250 ml B "
Metallteilen und von Schmuckstiicken
LOCTITE Hochtemperaturbestandiger Magnetkleb-
AA 3342 300 ml stoff fur Metalle, Magnete Dunkelgelb 90.000 0,5 1-15 23 180
GLASKLEBUNGEN
LOCTITE .
AA 3208 300 mi Hervorragend fur Glasklebungen Strohgelb 29.000 05 3 29 120

EPOXIDKLEBSTOFFE
. q g A Handfestig- | Scherfestigkeit, Temperatur-
Produke |~ Sebinde- Merkmale Farbe ";;“‘,‘,’:{gt Mischver- keit  |stahl,sandgestrahlt bestandigh
9 (Min.) (N/mm?) (°0)

HOCHLEISTUNGSANWENDUNGEN

LOCTITE 50 ml, Universalklebstoff mit langer . .

EA 3421 500 mi Verarbeitungszeit Klar, bernsteinfarben - gelb 37.000 11 240 22 120

LOCTITE 50 ml, Universalklebstoff, hervorragend fur .

EA 3423 200 ml Metalle, gute Feuchtigkeitsbestandigkeit Grau 300,000 T 180 v 120

LOCTITE 50 ml, Hohe Schlagfestigkeit, gutes Spaltfull- R

EA 9461 200 mi vermégen Grau 72.000 11 240 25 120

Hohe Schlag- und Schalfestigkeit,
LOCTITE 50 ml, ausgezeichnete Haftung auf vielen Altweil3 35.000 21 180 37 120
EA 9466 400 ml ;
verschiedenen Kunststoffen und Metallen
Optische Transparenz und hohe Festigkeit,
LOCTITE 50 ml, ideal geeignet fur das Kleben von Dekor- Hochtransparent 7.000 21 210 23 150
EA 9483 400 ml .
Paneelen und Schaukdsten

LOCTITE 50 ml, Hochtemperatur- und chemikalien- . X

EA 9492 200 ml bestandig Weil3 30.000 211 75 20 180

LOCTITE 50 ml, Hochtemperaturbestandig, warmeleitfahig, .

EA 9497 400 ml Aushdrtung bei Raumtemperatur Grau 12.000 2 480 20 180
SCHNELLE FIXIERUNG

LOCTITE 24 ml, . . . i

EA 3430 50 ml Universell einsetzbar, schnelle Aushartung Hochtransparent 23.000 11 15 22 100

LOCTITE 25ml | Schnell hirtend, ideal fiir Metallreparaturen Grau 35.000 11 15 25 100

EA 3450

LOCTITE . . i

EA 9450 50 ml Schnell hartend, spaltfillend Transluzent 200.000 11 13 23 100
EINKOMPONENTIG/AUSHARTUNG DURCH WARME

LOCTITE Hohe Temperaturbestandigkeit und

300 ml mechanische Festigkeit, ausgezeichnete Grau, opak, pastos 45 - - 44 200
EA 9514 S
Schlagfestigkeit
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POLYURETHANE

Gebinde- Topfzeit/ Aushértezeit .
Produkt r6Re Merkmale Farbe Verarbeitungszeit bei RT Uberlackierbar? Schleifbar? MicroEmission™?
9 (Min.) (h)
TEROSON 50 ml, Losungsmittelfreier, universell einsetzbarer
PU 6700 250 ml, Klebstoff fir Metalle, Kunststoffe, Holz, Grau 10 6 Ja Ja Nein
310ml lackierte Oberflachen
TEROSON Losungsmittelfreier, universell einsetzbarer
50 ml Klebstoff fir Metalle, Kunststoffe, Holz, Grau 5 5 Ja Ja Ja
PU 6700 ME . .
lackierte Oberflachen
Schnell hartender Reparaturklebstoff.
TEROSON 50 ml, Bei Anwendung auf Kunststoffen ist die Dunkelarau 10 5 Ja Ja Nein
PU 9225 250 ml Verwendung eines spezifizierten Henkel 9
Primers unbedingt erforderlich
Schnell hartender Reparaturklebstoff.
TEROSON Bei Anwendung auf Kunststoffen ist die ’
PU 9225 SF s0ml Verwendung eines spezifizierten Henkel Dunkelgrau 2 5 Ja Ja Nein
Primers unbedingt erforderlich
Schnell hartender Reparaturklebstoff.
TEROSON Bei Anwendung auf Kunststoffen ist die
PU 9225 50 ml : . Dunkelgrau 2 15 Ja Ja Ja
SEME Verwendung eines spezifizierten Henkel
Primers unbedingt erforderlich
Schnell hartender Reparaturklebstoff.
TEROSON Bei Anwendung auf Kunststoffen ist die
PU 9225 50 ml ; o Schwarz max. 1 15 Ja Ja Ja
Verwendung eines spezifizierten Henkel
UF ME : X .
Primers unbedingt erforderlich

STRUKTURKLEBSTOFFE




|
|
STRUKTURKLEBSTOFF LOCTITE EA 9466
E— T

—
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Kleben statt Schweif3en -

die Alternative mit

Langzeit-Bestandigkeit

,LOCTITE hat uns geholfen, eine Losung fur das standige
Versagen von PunktschweilRverbindungen zu finden, das immer
wieder zu Ausfallzeiten bei den Anlagen fUhrte und Reparaturkosten

verursachte.”

Bei einem Papier-Recyclingbetrieb
versagten regelmallig - alle 6 bis 8
Wochen - die Edelstahlfilter, da das
Siebgewebe aufgrund von Erosion
der Punktschweildverbindungen in
die rotierende Filteranlage fiel.
Bedingt durch diese Ausfalle mussten
die Filter haufig ausgewechselt wer-
den, das verursachte Stillstande bei
den Anlagen und Lohnkosten.
LOCTITE EA 9466, ein Strukturkleb-
stoff, der Schal- und Scherbelastun-
gen standhalt, war die perfekte
Losung.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Loésungen fuhrte das Team Schritt fur
Schritt durch den ganzen Prozess,
von der Grundwasche des Siebgewe-
bes zur Entfernung von Papierrecyc-
ling-Rickstdanden und chemischen
Verunreinigungen uUber die Produkt-
dosierung aus einer 50ml-Doppel-
kartusche bis hin zur Positionierung
und Justierung des Austausch-Filter-
gewebes. Durch den neuen Prozess
konnten die Kosten fir den Filter-
wechsel und die Lohnkosten fur Re-
paraturen gesenkt und die Laufzeiten
zwischen den Anlagenausfallen
verdoppelt werden - dadurch wurde
eine Steigerung der Recycling-Pro-
duktionsleistung erzielt.

VORTEILE

Strukturklebstoff LOCTITE EA 9466:
+ Bestandig gegen die beim Filterprozess

auftretenden Abriebkrafte

* Ersetzt Punktschweil3en und fixiert das
Filter-Feingewebe zuverldssig - mehr

als 16 Wochen lang
* Erzielt Kosteneinsparungen durch

Reduzierung von Anlagen-Ausfallzeiten

und Arbeitskosten

STRUKTURKLEBSTOFFE
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Unterschiedliche Material-
kombinationen. Hohe Bruchdehnunag.

Fur Verbindungen mit starken
Relativbewegungen.

PROBLEM LOSUNG
Mit starren Klebstoffen: Mit flexiblen Klebstoffen:
Verbindungen kdnnen bei dynamischer Verbindungen kdonnen Relativbewegungen
Beanspruchung versagen. tolerieren und ausgleichen.
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FLEXIBLE KLEB- UND DICHTSTOFFE

Kleben und Dichten bei
dynamischen Belastungen.

Flexible Kleb- und Dichtstoffe sind ideal fir Anwendungen, bei
denen dynamische Krafte auftreten und dauerhafte Klebungen auf
vielen Werkstoffen hergestellt werden mussen. Sie kénnen grofRe
Spaltweiten Uberbriicken; durch ihre Elastizitat erzielen sie im aus-
geharteten Zustand UV-bestandige, wasserfeste Dichtungen und
starke Klebungen, die hohen Zug- und Schlagbelastungen ebenso
standhalten wie der Einwirkung von Temperaturwechseln, bei
denen sich Werkstoffe bei Kalte oder Warme unterschiedlich stark
ausdehnen oder zusammenziehen.

Die Auswahl des richtigen flexiblen Kleb- oder Dichtstoffs.

KLEBEN ODER DICHTEN

Alle flexiblen Kleb- und Dichtstoffe kdnnen nicht nur kleben, sondern auch dichten; einige bieten aber aufgrund ihrer Formulierung eine hohere
Zugfestigkeit und sind dadurch besser fir Klebeanwendungen geeignet. Andere dagegen zeichnen sich durch eine hdhere Bruchdehnung aus
und eignen sich deshalb ideal fur Dichtanwendungen.

%5 UBERLACKIERBARKEIT — Jl* TEMPERATUR — @ AUSHARTEGESCHWINDIGKEIT —

Kleb- und Dichtstoffe auf SMP*-Basis sind Die bei Ihrem Endgerat auftretenden Betriebs-  Flexible 2K-Kleb- und Dichtstoffe harten in-
nach der Auftragung (Hautbildung) Gber- temperaturen kdnnen entscheiden, welcher nerhalb kurzer Zeit aus, wahrend 1K-Produkte
lackierbar, wahrend silikonbasierte Kleb- und flexible Kleb- und Dichtstoff fur Ihre Anwen- von der Luftfeuchtigkeit abhangig sind und
Dichtstoffe mit Lacken nicht kompatibel sind. dung am besten geeignet ist. langere Aushartungszeiten erfordern.

* Silanmodifizierte Polymere
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BESTSELLER

TEROSON MS 939

Primerloser, vielseitig einsetzbarer Klebstoff

TEROSON MS 939 ist ein industrieller Elastomer-Klebstoff, der
auBerst vielseitig einsetzbar ist. Er zeigt sowohl hohe Festigkeit
als auch gute Elastizitat. Er erfullt die Anforderungen der Feuchte-
Warme-Prifung fur die Solarindustrie und ist UL-gelistet
fur elektrische Gerdte. Das Produkt zeichnet sich durch hervor-
ragende Witterungsbestandigkeit aus. Zusatzlich verfugbar ist
TEROSON MS 939 FR als feuerresistente Variante.

Vorteile:
+ Frei von Lésungsmitteln, Isocyanaten und PVC

- Kann zur Beschleunigung der Aushértung auch als 2K-System
verarbeitet werden

_ Uberlackierbarkeit:
SE

Temperaturbestandigkeit:
-l +
100 °C

Aushértegeschwindigkeit:
3mmin24h

Dichtstoff
Mastic

ldichtingsmaterzadl

Sigillante

BESTSELLER

TEROSON MS 930

Primerloser Kleb-/Dichtstoff

TEROSON MS 930 ist ein feuchtigkeitshartender, thixotroper
MS-Polymerkleb-/Dichtstoff. Er eignet sich fur viele Anwendungen
mit einer Vielzahl von Werkstoffen. Er vernetzt zu einem weich-
elastischen Produkt und erzielt hervorragende UV- und Witterungs-
bestandigkeit.

Vorteile:
+ Frei von Losungsmitteln, Isocyanaten und PVC

+ Kann zur Beschleunigung der Aushdrtung auch als 2K-System
verarbeitet werden

% Uberlackierbarkeit:
Ja

/I\

Temperaturbestandigkeit:
- Hl +
80 °C

Aushértegeschwindigkeit:
4mmin24h

FLEXIBLE KLEB- UND DICHTSTOFFE




FLEXIBLE KLEB- UND DICHTSTOFFE

Finden Sie das Flexible Klebstoffe
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

= TEROSON A TEROSON
MS 939* j MS 9399*
1K SMP* 5. 2K SMP*
%5 Uberlackierbarkeit: Ja %g Uberlackierbarkeit: Ja
Flexible Klebstoffe Jl Jl
“Jil*  Temperaturbestadndigkeit: 100 °C “Jl*  Temperaturbestandigkeit: 100 °C
TEROSON MS 939
TEROSON MS 9399 @ Aushartegeschwindigkeit: 24 h @ Aushartegeschwindigkeit: 3Std.
Hautbildungszeit: 5 Min. Offene Zeit: 20 bis 30 Min.
Farbe__: Schwarz, w.eiB, grau Farbe": Schwarz, vv.e\'S, grau
Flexible Dichtungen Bearenigan S " Biarenigie
TEROSON MS 930
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
Verarbeitungsgerate
WEITERE INFORMATIONEN B »
UBER DAS KOMPLETTE LOCTITE
. Manuelle Kartuschenpistole
SORTIMENT FUR FLEXIBLE IDH 142240
K L E B- U N D D I C H TSTO F F E Dosiergerat flr Kleb- und Dichtstoffe in 290 ml, 300 ml und 310 ml Kunststoff- und Aluminium-
ERHALTEN SIE VON IHREM Kartuschen.
HENKEL ANSPRECHPARTNER

- LOCTITE 97002
‘, < Pneumatische Kartuschenpistole

IDH 88632

Ein pneumatisch betriebenes Dosiergerat, mit dem Produkte aus 300 ml Kartuschen dosiert werden.
Dieses Gerat eignet sich aufgrund der Druckluft besonders fir ermidungsfreies Arbeiten. Die
FlieBgeschwindigkeit wird Uber den integrierten Druckregler gesteuert. Die Dosiermenge wird durch
Betatigen des Auslosers bestimmt.

WEITERE VERARBEITUNGSGERATE

400 ml

LOCTITE EQ HD14

400 ml Doppelkartuschendosierer
11,21, 41,101

Manuell: IDH 2693823

Pneumatisch: IDH 2693825

* Zur Verbesserung der Haftung von TEROSON MS-Produkten auf schwer
klebbaren Materialien empfehlen wir den Einsatz von Reiniger / Haftvermittler
TEROSON SB 450 oder eine Korona-/Plasmabehandlung. Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.

78 LOGCTITE PRODUKTKATALOG EUROPA




Flexible Dichtungen

LOCTITE
SI5368

1K Silikon

LOCTITE
SI 5367

1K Silikon

= TEROSON w LOCTITE
i MS 930* F SI 5366

1K SMP* 1K Silikon

Uberlackierbarkeit: Nein

Uberlackierbarkeit: Nein %5 Uberlackierbarkeit: Nein

©

Hautbildungszeit: 5 Min.
Farbe: Weil3
Aushartesystem: Feuchtigkeit
Zugfestigkeit: 2 N/mm?

3.

%g Uberlackierbarkeit: Ja

Temperaturbestadndigkeit:

Temperaturbestadndigkeit:
200 °C

Temperaturbestandigkeit:
200 °C

Temperaturbestandigkeit: 80 °C 200 °C

Aushartegeschwindigkeit:

Aushértegeschwindigkeit:
4mmin24h

Aushértegeschwindigkeit:
4mmin24h

%ﬁ
<
4mmin24h @
Hautbildungszeit: 5 Min.
Farbe: Schwarz
Aushartesystem: Feuchtigkeit
Zugfestigkeit: 2 N/mm?

Aushértegeschwindigkeit:

4mmin24h

Hautbildungszeit: 5 Min.
Farbe: Klar

Aushértesystem: Feuchtigkeit
Zugfestigkeit: 2 N/mm?

Hautbildungszeit: 25 Min.
Farbe: Schwarz, weif3, grau

Aushértesystem: Feuchtigkeit
Zugfestigkeit: 1 N/mm?

FLEXIBLE KLEBSTOFFE

FLEXIBLE DIC

HTUNGEN

Gebinde- Extrusions- Hautbil- | Temperatur- Shore Zug- Bruch-
Produkt réRe Farbe Merkmale rate Technologie | dungszeit bereich Hirte festigkeit | dehnung

9 (g/Min.) (Min.) (°C) (N/mm?) (%)

Primerlos, gute UV-/ Witterungs- ; e
TEROSONMS | 290 ml Schwarz, weil3, grau bestandigkeit, Uberlackierbar, - silanmodifiziertes 5 -40 bis +100 A55 3 250

939 570 ml - - - . Polymer

I6sungsmittel- / isocyanatfrei
Komponente A: ) )

. X Zweikomponentig, standfest, o
TEROSON MS 50 ml, Schwarz, weil3, gréu, hohe Anfangsfestigkeit, schrell . Silanmodifiziertes 35 _40 bis +100 A5 3 150

9399 400 ml Komponente B : : Polymer

) bertihrungstrocken
Schwarz, weil3, grau

oder zu schrumpfen

Primerlos, gute UV- / Witterungs- o
TEROSON Ms 310 ml Schwarz, weil3, grau bestandigkeit, Uberlackierbar, - Silanmodifiziertes 25 -50 bis +80 A30 1 250
930 - - - ) Polymer
|6sungsmittel- / isocyanatfrei
Gute Bestandigkeit gegen
LOCTITE extreme Belastungen durch
310 ml Klar Temperaturwechsel und UV-Licht 40 Silikon 5 -50 bis +200 A25 2 530
SI 5366 ! .
ohne zu verharten, zu reiBen
oder zu schrumpfen
Gute Bestandigkeit gegen
LOCTITE extreme Belastungen durch
310 ml Weil} Temperaturwechsel und UV-Licht 100 Silikon 5 -50 bis +200 A20 2 500
SI5367 p ;
ohne zu verharten, zu reil3en
oder zu schrumpfen
Gute Bestandigkeit gegen
LOCTITE extreme Belastungen durch
SI 5368 310 ml Schwarz Temperaturwechsel und UV-Licht 100 Silikon 5 -50 bis +200 A25 2 435
ohne zu verharten, zu reil3en

FLEXIBLE KLEB- UND DICHTSTOFFE



TEROSON MS 930 - FLEXIBLER KLEBSTOFF
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Ein einziger flexibler Klebstoff
ersetzt diverse andere Methoden

in der Aufzugmontage

-

4

-
OS0!
i

?

=

—

“Mit TEROSON MS 930 konnten wir bei der Produktion
unserer Aufzugturen Zeit einsparen, Kosten senken

und gleichzeitig die Produktqualitat verbessern.”

Hersteller von Aufziigen und Aufzugs-
komponenten haben entdeckt, dass
der flexible Klebstoff TEROSON MS
930 ihnen ermdglicht, alle Techniken

- von anderen Klebstoffen bis hin zu
SchweiBverbindungen - durch eine
einzige Loésung zu ersetzen, die besse-
re Leistungen erbringt und schneller,
einfacher und sicherer zu verarbeiten
ist.

Unterstutzt von einem LOCTITE
Spezialisten flr technische Lésungen
konnte ein Hersteller von Aufzugtu-
ren punktgeschweil3te Verbindungen
an den Innentur-Supports durch
TEROSON MS 930 ersetzen und so
die Produktqualitat verbessern und
den Montageprozess vereinfachen.
Ein anderer Hersteller erfuhr, wie er
bei der Konstruktion eines neuen
Aufzug-TUrrahmens ein Klebeband,
das fur die Verarbeitung einen ent-
zundlichen, 16sungsmittelhaltigen
Primer erforderte, durch TEROSON
MS 930 ersetzen und so gleichzeitig
die Betriebssicherheit im Werk ver-
bessern und die Produktionsleistung
steigern konnte. Beide Hersteller
konnten daruber hinaus ihre Materi-
alkosten erheblich senken.

VORTEILE
TEROSON MS 930 - Flexibler Klebstoff:

* Verteilt die eingeleiteten Krafte gleich-
maRig auf die gesamte Flanschflache
und nicht nur auf einzelne Kontakt-
punkte wie beim PunktschweilRen

Weniger Energieverbrauch als beim
SchweilRen

+ Verformt die Metalloberflache nicht
und erfordert keine Nachbearbeitung,
wie sie nach SchweiRarbeiten erforder-
lich ist

* Verbessert die Betriebssicherheit im
Werk durch Wegfall eines entziind-
lichen, I6sungsmittelhaltigen Primers

* Steigert die Produktionsleistung um bis
zu 90 % durch hohere Dosiergeschwin-
digkeit und schnellere Montage

* Erzielt bis zu 27 % Materialkosten-Ein-
sparungen gegenuber dem Klebeband
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Festigkeit.
Transparenz.
Schnelle Aushartung.

Fur hohere Prozessgeschwindigkeiten.

PROBLEM LOSUNG
Ohne lichthartende Klebstoffe: Mit lichthartenden Klebstoffen:
Langere Aushartezeiten und langsamere Schnelle und steuerbare Aushartung.

Verarbeitung.

LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE 83




LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE

Hervorragende Hafteigenschaften.
Schnelle Verarbeitung.

Lichthartende Klebstoffe sind ideal fir Anwendungen mit hohen
Produktionsgeschwindigkeiten und werden haufig bei der Montage
von Glaswaren, Lautsprechern, optischen Instrumenten, elektri-
schen Bauteilen und medizinischen Einwegartikeln eingesetzt.
MaRgeblich fir die Auswahl des besten Produktes fir Ihre Anwen-
dung ist u. a. die Frage, ob die Fuigeteile lichtdurchlassig sind, da-
mit UV-/ sichtbares Licht an die Klebefuge gelangen kann, ob eine
starre oder flexible Klebung benétigt wird und welche Werkstoffe
geklebt werden sollen.

Die Auswahl des richtigen lichthartenden Klebstoffs.

& LICHTDURCHLASSIGE ODER OPAKE WERKSTOFFE

Fur UV-stabilisierte, transparente Materialien werden Klebstoffe eingesetzt, die durch Bestrahlung mit sichtbarem Licht ausharten. Bei opaken
Werkstoffen macht es die ,Dual Cure”-Methode mit sekundarem Aushartesystem maoglich, die Vorteile der Lichthartung auch fur nichttranspa-

rente Werkstoffe und andere Anwendungsgebiete zu nutzen.

ANWENDUNG

FLEXIBEL STARR

Hochflexible Klebstoffe, die hohe Bestandig- Hochfeste Klebstoffe, die schnell zu hoch-
keit gegen Temperaturschwankungen aufwei-  festen Verbindungen ausharten und fur
sen und zum elastischen Kleben und Dichten Klebungen mit starren Kunststoffen und
geeignet sind. Metallen geeignet sind.
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Viele lichthartende Klebstoffe sind speziell
fur eine optimale Leistung auf bestimmten
Werkstoffen konzipiert, damit die bestmdg-
lichen Ergebnisse fur den Anwendungsbe-
reich erzielt werden.




BESTSELLER

LOCTITE AA 3494

Glasklebungen

LOCTITE 3494 ist ein klarer, mittelviskoser Klebstoff auf Acrylat-
basis, der durch Bestrahlung mit ultraviolettem / sichtbarem Licht
in geeigneter Intensitat sekundenschnell aushartet. Der Klebstoff
eignet sich ideal zum Kleben von Glas-, Kunststoff- und Metalltei-
len und erzielt hochtransparente Verbindungen, die gegen eine
langer anhaltende Einwirkung von Feuchtigkeit oder Einlagerung
in Wasser bestandig sind.

Klebungsart:
.) Halbstarr
r_ .
Material:
Glas, Metalle, Kunststoffe

L@CTITE
4310°
oo e

AbrLL FEFRHES ROl
o gt -

v ey E

L]
EH 1164

AA 3494 ::=:

1ICHT CURE ADHESIWVE

LOQGCTITE.

BESTSELLER

LOCTITE 4310

Ultraschnell, niedrige Viskositat

LOCTITE 4310 ist ein fluoreszierender Sofortklebstoff auf Ethyl-
Cyanacrylatbasis mit Photoinitiator fur die zusatzliche UV-Aus-
hartung. Die Bestrahlung mit UV-/ sichtbarem Licht ermoglicht
eine sehr schnelle Aushartung der belichteten Oberflachen,
wobei Ausblihungen weitgehend verhindert werden und auf
den Einsatz von I6semittelhaltigen Aktivatoren verzichtet werden
kann.

._g Klebungsart:
.) Starr
E[‘ Material:
E Kunststoffe, Elastomere, Metalle

LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE



LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

Transparente Kunststoffe

LOCTITE AA 3953
LOCTITE AA 3922

LOCTITE AA 3951
LOCTITE AA 3494

LOCTITE
AA 3951

Ultraschnell, Kunststoff-Kle-
bungen, Niedrige Viskositat

Klebungsart: Leicht flexibel

Transparente Werkstoffe

LOCTITE
AA 3953

Ultraschnell, Kunststoff-
Klebungen, Mittlere Viskositat

Klebungsart: Leicht flexibel

Wy

I:F_'(i Material: Weich-PVC, thermoplasti-
{E sche Elastomere, Polycarbonat, ABS,

Acrylat, HDPE, PP

F'(i Material: Weich-PVC, thermoplasti-
[E sche Elastomere, Polycarbonat, ABS,

Acrylat, HDPE, PP

Transparente und opake Werkstoffe

LOCTITE AA 3504
LOCTITE 4311

LOCTITE AA 352
LOCTITE 4310

Chemische Basis: Acrylat
Viskositat: 150 mPa+s
1SO 10993-konform: Ja

Fluoreszierend: Ja
Farbe: Transparent, farblos bis strohfarben

Chemische Basis: Acrylat
Viskositat: 550 mPa+s
1SO 10993-konform: Ja

Fluoreszierend: Ja
Farbe: Transparent, farblos bis strohfarben

Opake Werkstoffe

LOCTITE
AA 352

Schlagzah

s Klebungsart: Starr

1 LOCTITE
B2 AA3504

Magnetklebungen

Klebungsart: Starr

W @

=
ET_FEE Material: Metall, Glas

[E Material: Metalle, Magnete

=5

Chemische Basis: Acrylat
Viskositat: 20.500 mPa-s

1SO 10993-konform: Nein
Fluoreszierend: Nein

Farbe: Klar, / hell bernsteinfarben
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Chemische Basis: Acrylat
Viskositat: 1.000 mPa-s
1SO 10993-konform: Nein
Fluoreszierend: Nein
Farbe: Bernsteinfarben



LOCTITE
AA 3494

Glasklebungen

Klebungsart: Halbstarr

LOCTITE
AA 3922

Universeller Einsatz,
Mittlere Viskositat

Klebungsart: Halbstarr

F'(i
[E Material: Glas, Metalle, Kunststoffe

r(i
[E Material: Metalle, Kunststoffe

Chemische Basis: Acrylat
Viskositdt: 6.000 mPa+s
1SO 10993-konform: Nein
Fluoreszierend: Nein
Farbe: Transparent

Chemische Basis: Acrylat
Viskositat: 300 mPa-s

1SO 10993-konform: Ja
Fluoreszierend: Ja

Farbe: Transparent bis leicht triib

LOCTITE
4310

Ultraschnell,
Niedrige Viskositat

Klebungsart: Starr

LOCTITE
4311

Ultraschnell,
Mittlere Viskositat

Klebungsart: Starr

==
|(E7“‘ Material: Kunststoffe, Elastomere,
m Metalle

=
ElE““ Material: Kunststoffe, Elastomere,
E Metalle

Chemische Basis: Cyanacrylat
Viskositat: 175 mPa-s

1SO 10993-konform: Ja
Fluoreszierend: Ja

Farbe: Klar / schwach griinlich

Chemische Basis: Cyanacrylat
Viskositat: 1.050 mPa-s

1SO 10993-konform: Ja
Fluoreszierend: Ja

Farbe: Klar / schwach grunlich

LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE




LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE

Verarbeitungsgerate

Dosierung

LOCTITE 98815

Manuelle Dosierpistole fiir 30 ml Spritzen
IDH 1544934

Handgefuhrtes, manuell betatigtes Dosier-
gerat, das fur jede 30 ml Standard-Spritze

geeignet ist. Es ermdglicht eine bequeme,

kostenguinstige Produktdosierung.

LOCTITE 97006

Digitales Spritzendosiersystem
IDH 88633
Das Prazisions-Spritzendosiersystem LOCTITE

97006 wird fUr die prazise Dosierung von Kleb-

stoffen oder anderen Flissigkeiten eingesetzt.
Das Gerat eignet sich flr die Dosierung von
Kleb- und Dichtstoffen aus 10 ml, 30 ml, und
55 ml Spritzen/Kartuschen. Es kdnnen sehr
niedrige Viskositaten ab SmPas bis hin zu
pastdsen Produkten dosiert werden.

Verarbeitungsgerate

Aushartung

LOCTITE EQ CL32

LED-Spot

Eine hochintensive mobile Lichtquelle, die
sich durch ein hohes MaR an Flexibilitat fur
alle Anforderungen bei der Aushartung
von Klebstoffen mit UV- oder sichtbarem
Licht auszeichnet. Das Gerét ist klein, leicht
und kompakt gebaut fur ermtdungsfreies
Arbeiten und perfekt fur enge und schwer
zugangliche Stellen geeignet.

EQ CL32 405 nm LED-Spot
IDH 2182207

EQ CL32 365 nm LED-Spot
IDH 2182210

LOCTITE EQ CL25

LED-Punktstrahler-Aushartesystem

Universelles Steuergerat, das mit bis zu vier
einzelnen LED Kopfen ausgestattet werden
kann. Das Zubehor bietet zahlreiche Opti-
onen, u. a. verschiedene Linsen, Kabelldngen
und LED-Kopfe fur 365 nm oder 405 nm.
Zubehor muss separat bestellt werden.

Steuergerat
IDH 1786127

EQ CL25 405 nm LED-Kopf
IDH 2104788

EQ CL25 365 nm LED-Kopf
IDH 1984957

WEITERE VERARBEITUNGSGERATE

LOCTITE 97009
Kompakt-Dosiergerat HP
(Hochdruck-Dosierung)
IDH 215845

LOCTITE 97113
Prazisionsdosierventil

IDH 88644

LOCTITE 98009
Membran-Dosierventil fiir
lichtaushartende Klebstoffe
IDH 218280

LOCTITE EQ VA20
Volumetrisches Dosierventil
IDH 2084141

WEITERE VERARBEITUNGSGERATE

LOCTITE EQ CL30
LED-Flachenstrahler-System

EQ CL30 Steuergerat fiir einen LED-Flachenstrahler
IDH 1359255

EQ CL30 Vierfach-Steuergerat fir LED-Flachenstrahler
IDH 2257357

EQ CL30 LED Flachenstrahler 365 nm

IDH 2139182

EQ CL30 LED Flachenstrahler 405 nm
IDH 2139180

Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130.
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LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE

Gebinde- Viskositat Temperatur- Blockscher-
Produkt r6Re Aussehen Aushértetechnik Geeignete Materialien (mPass) bereich Harte festigkeit,
g (°C) PC (N/mm?)
TRANSPARENTE WERKSTOFFE
LOCTITE - Ultraviolettes (UV) / sichtbares . N
AA 3494 25ml 11 Transparent, fltissig Licht Glas, Metalle, Kunststoffe 6.000 -55 bis +120 D65 5
LOCTITE 25mi, 11 Transparent_ bl$ leicht trb, |Ultraviolettes (U\/) / sichtbares Metalle, Kunststoffe 300 _55 bis +130 D66 3
AA 3922 flussig Licht
) ) ) Weich-PVC, thermoplastische
';&c;;;f 25ml, 11 Tri?;ﬁ?éﬁgg;ﬂ%':; bis U'traV‘O'ettestgX) /sichtbares | gy o omere, Polycarbonat, 150 ~55 bis +100 D62 2
 1lissig ABS, Acrylat, HDPE, PP
) ) ) Weich-PVC, thermoplastische
'Iﬂc;;;; 25ml, 11 Tri[‘;ﬁi;gg:a%%'s; bis U'tra"“"etteiﬁ) /sichtbares | g ot smere, Polycarbonat, 550 ~55 bis +100 D56 2
, 1lssig ABS, Acrylat, HDPE, PP
OPAKE WERKSTOFFE - AUSHARTUNG IN SCHATTENPARTIEN
Mit sekundarem Aushartesystem
LOCTITE Transparent, hellgelb-gruin bis (Ultraviolett (UV)/ Kunststoffe, Elastomere, . .
4310 2894549 | qunkelblau-grin, flssig sichtbares Licht & Metalle 75 55 bis +100 D84 22
Feuchtigkeit)
Mit sekundarem Aushartesystem
LOCTITE Transparent, hellgelb-grin bis (Ultraviolett (UV)/ Kunststoffe, Elastomere, N .
4311 289,454 dunkelblau-grun, flissig sichtbares Licht & Feuch- Metalle 1050 55 bis +100 D84 2
tigkeit)
Mit sekunddrem Aushdrtesystem
LOCTITE | 250 m, 11 Transparent, | Uirraviolettes (UV) Licht Metall, Glas 20500 -55 bis +150 D 60 8*
AA 352 hell bernsteinfarben, flissig . : -
& Aushartung mit Aktivator)
Mit sekundarem Aushartesystem
LOCTITE 50 ml, Bernsteinfarben, flissig (Ultraviolettes (UV) Licht & Metalle, Magnete 1.000 -55 bis +150 D 45 -
AA 3504 250 ml, 11 .
anaerobe Aushartung)
* PC auf Glas

LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE



LICHTHARTENDER KLEBSTOFF LOCTITE 4311 & LOCTITE SF 770 PRIMER
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Lichthartender Klebstoff
steigert Produktqualitat
und Produktionsleistung.

,Der LOCTITE Spezialist fur technische Losungen half uns, einen
neuen Produktionsprozess zu entwickeln, der alle unsere Anforderungen
erfullte, die Qualitat verbesserte und die Produktionsleistung steigerte.”

Ein Hersteller von wiederaufberei-
teten Druckerpatronen hatte Pro-
bleme, ein Produkt zu finden, das
seine Prufanforderungen beztglich
Druckbestandigkeit und Haftfestig-
keit erfullen konnte. Man hatte fru-
her bereits einen anderen Klebstoff
getestet, der aber schlecht auf ABS
haftete und beim Zugbelastungstest
versagte. Die Losung: LOCTITE 4311,
ein lichthartender Klebstoff, der pra-
zise dosiert werden kann und schnell
aushartet und der Primer LOCTITE
SF 770.

* Kundenspezifische Sonderlésung fiir diese spezielle Anwendung. Weitere Informationen zu LOCTITE SF 770 finden Sie auf Seite 50.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen half dem Team, den Mon-
tageprozess umzugestalten. Dabei
wird der Primer LOCTITE SF 770 mit
dem Pinsel auf das ABS-Teil aufge-
tragen, dann wird LOCTITE 4311 mit
dem bereits vorhandenen LOCTITE
Tischroboter 200D auf die Klebefla-
che dosiert. Durch Bestrahlung mit
dem Flachenstrahler-System wird der
Klebstoff innerhalb weniger Sekun-
den ausgehartet. Der neue Prozess
erzielte gute Haftfestigkeiten, bestand
wiederholte Zugprifungen und stei-
gerte die Qualitat der Druckerpatronen
ebenso wie die Produktionsleistung.

VORTEILE

LOCTITE 4311 Lichthartender Klebstoff:

+ Hartet bei Bestrahlung mit dem LED-
Flachenstrahler-System LOCTITE EQ CL 30
innerhalb weniger Sekunden aus

* Erfillt alle Produktionsanforderungen
ohne zusatzliche Investitionskosten

LOCTITE SF 770 Primer*:

* Erhoht die Haftfestigkeit von LOCTITE
4311, so dass alle geforderten Festig-
keitswerte erreicht werden
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Uber 60 Jahre Erfahrung mit
Reinigern und Entfettern.

Kompetenz fur sichere, wirksame

Reinigung.

PROBLEM

LOSUNG

Ohne Reiniger und Entfetter: 1
Verunreinigungen, Schmutz und Ole auf

Bauteilen verursachen Ausfalle in Prozess-

und Produktionsanlagen.

Mit Reinigern und Entfettern:

Besser gereinigte Teile erhohen die Produk-
tionsqualitat, helfen Betriebskosten zu senken
und gewahrleisten eine optimale Leistung
der eingesetzten LOCTITE Klebstoffe.

REINIGER 93




Reinigung von Handen, Teilen und
mechanischen Geraten

LOCTITE Reiniger und Entfetter sind hochwirksame, wasser- und
|I6sungsmittelbasierte Produkte fir die Reinigung von Baugruppen,
Arbeitsflachen, Béden, Teilen und Handen. Die entscheidenden
Faktoren fur die Auswahl sind Trocknungszeit, Rickstande, Geruch
und Werkstoffvertraglichkeit.

Die Auswahl des richtigen Reinigers.

ENTFETTEN / TEILEREINIGUNG ———— | HANDREINIGUNG
Entfernt Schmutz, Harze, Metallspane, Lacke, Ole und Fette von Erhaltlich mit und ohne Reibemittel, zum Entfernen von Schmutz, Fett
Bauteilen. und Ol von Handen.
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BESTSELLER

LOCTITE SF 7063

Universalreiniger fiir die Teilereinigung

LOCTITE SF 7063 ist ein Allzweckreiniger zum Reinigen und
Entfetten vieler Arten von Oberflachen oder Maschinenbauteilen
vor der Durchfihrung von Klebe- oder Abdichtarbeiten. Der
Reiniger ist Idsungsmittelbasiert und rtickstandsfrei. LOCTITE

SF 7063 entfernt die meisten Fette, Ole, Schmierfliissigkeiten und
Metallspdne.

Vorteile:

+ Ideal zur Oberflachenvorbereitung vor dem Auftragen von
Kleb- und Dichtstoffen

* Hinterlasst keine Ruckstande

-

0 oCTIiE
SF 7063
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BESTSELLER

LOCTITE SF 7200

Bauteil-Reiniger, Kleb- und Dichtstoffentferner

LOCTITE SF 7200 ist ein I6sungsmittelhaltiger Reiniger, der ausge-
hartete chemische Flachendichtungen in 10 - 15 Minuten entfernt,
indem er das Dichtungsmaterial auf den Metallflanschen anlost.
Nach der Auftragung bildet das Produkt einen schaumartigen
Film auf der Dichtung, der das Ablaufen des Wirkstoffes von der
jeweiligen Stelle verhindert. Die Wirkung bleibt also Uber den
erforderlichen Zeitraum erhalten. Das Produkt eignet sich be-
sonders fir Aluminium- oder andere Weichmetallflansche, deren
Oberflache durch das Abschaben der Dichtung beschadigt werden
konnte.

Vor der Auftragung eines neuen Kleb- oder Dichtstoffs muss die
Oberflache mit LOCTITE SF 7063 gereinigt werden.

Vorteile:

+ Reduziert Abschaben auf ein Minimum
- Kann auf den meisten Oberflachen eingesetzt werden

REINIGER



Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

Entfetter & Teilereiniger

LOCTITE SF 7063
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7840

Handreiniger

LOCTITE SF 7850

WEITERE INFORMATIONEN
UBER DAS KOMPLETTE
REINIGER-SORTIMENT

ERHALTEN SIE VON IHREM

HENKEL ANSPRECHPARTNER.

Entfetter & Teilereiniger

LOCTITE
SF 7063

Bauteil-Reiniger

LOCTITE
SF 7200

Kleb- und Dichtstoffentferner

Lésungsmittelbasierter Universalreiniger und Losungsmittelbasierter Universalreiniger,
-entfetter zur Oberflachenvorbereitung vor entfernt ausgehartete chemische Flachen-
der Anwendung von Kleb- und Dichtstoffen. dichtungen von Metallflanschen und reduziert

Ruckstandsfrei abluftend. Abschaben auf ein Minimum.

- LOCTITE
SF 7840

Wasserbasiert

Konzentrierter, biologisch abbaubarer, univer-
sell einsetzbarer Reiniger und Entfetter fur die
Teilereinigung. Losungsmittelfrei, ungiftig, nicht
brennbar. Mit Wasser verdtnnbar. Fur die Vor-
behandlung von Klebeflachen nicht geeignet.

Handreiniger

LOCTITE
SF 7850

Verwendung mit oder ohne
Wasser

Universell einsetzbarer naturlicher Handreiniger
ohne mineraldlbasierte Lésungsmittel. Reinigt
auch ohne Wasser und entfernt festsitzenden
Schmutz, Fett, Tinte, Ole, Farben und Klebstoffe.
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Produkt GebindegroRBe

Einsatzbereich

Spezialitat

Geruch
ENTFETTER
I:SCF“;:;IG.I-; mz‘i(](??nrr" Reinigung von Teilen vor dem Klebstoffauftrag Schnell abluftend - rickstandsfrei Losungsmittel
LOCTITE 750ml, 51, Universell einsetzbarer Reiniger fur die Teile-, Betriebs- und
SF 7840 201

Maschinenreinigung

Biologisch abbaubar

Angenehm frisch

BAUTEIL-REINIGER

LOCTITE ) Bildet einen starken, schaumartigen Film . )

SF 7200 400 ml Kleb- und Dichtstoffentferner 2ur Entfernung von ausgeharteten Dichtungen Losungsmittel
HANDREINIGER

LOCTITE 400 ml, . ; _— ) ) Enthalt hochwertige Hautpflegesubstanzen

SF 7850 31101 Handreiniger mit nattrlichen Reibemittel

wie Aloe Vera, Lanolin und Jojobadl

Frischer Zitrusduft

REINIGER




ROCHLEISS-
SCRUITZ




Schutz gegen Abrieb, Erosion,
Korrosion, chemische Angritfe.

Fur langere, effizientere Leistung.

PROBLEM LOSUNG
Ohne LOCTITE Schutzbeschichtung: Mit LOCTITE Schutzbeschichtung:
Teile kdnnen durch Abrieb und Korrosion Teile werden vor Schaden durch betriebs-
beschadigt werden. bedingte Einflisse geschiutzt und die Lebens-

dauer der Anlagen verlangert.
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VERSCHLEISSSCHUTZ

Schutzen. Reparieren.
Wiederherstellen.

Verschlei3schutz-Beschichtungen werden als Opferschicht auf
neue oder verschlissene Oberflachen aufgetragen. Sie bieten
Schutz gegen Abrieb und Schlagbeanspruchung und verlangern
die Lebensdauer von Teilen. LOCTITE VerschleiBschutz-Beschich-
tungen bieten ein breites Spektrum an effektiven Losungen fur
viele Anwendungen.

Die Auswahl der richtigen Verschleil3schutz-Beschichtung.

y é . ==
-‘ PARTIKELABRIEB — 0:]:’0—‘5 FLUSSIGKEITSEROSION — Y CHEMISCHE KORROSION ——
—
Produkte in spachtelbarer, streichbarer und LOCTITE-Beschichtungen werden auf neue Hochentwickelte Epoxid-Beschichtungen fur
spruhbarer Form zum Schutz gegen Abrieb oder verschlissene Oberflachen aufgetragen.  den Schutz von Anlagen gegen chemischen
durch feine bis grobe Partikel. Sie bieten Schutz gegen eine Vielzahl von Angriff und Korrosion.

Korrosionserscheinungen wie Abrieb, Erosion
oder Korrosion und verlangern die Lebens-
dauer von Teilen.

Oberflachenvorbereitung

Fur eine erfolgreiche Anwendung von Produkten zur Wiederherstellung von beschadigten
Bereichen und flr Schutzbeschichtungen, ist die korrekte Oberflachenvorbereitung von ent-
scheidender Bedeutung. Eine gute Oberflachenvorbereitung:

- Verbessert die Haftung auf den Teilen
+ Verhindert Korrosion zwischen der Materialoberflache und dem eingesetzten Produkt
+ Verlangert die Lebensdauer der geschitzten Bereiche

Die zwei wichtigsten Faktoren fir eine erfolgreiche Anwendung sind das Oberflachenprofil
und die Oberflachenreinheit.
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BESTSELLER

LOCTITE PC 7218

Universeller Einsatz

LOCTITE PC 7218 ist eine graue, keramikgefUllte, spachtelbare
2K-Epoxidbeschichtung flr den Schutz von Metallteilen vor
Erosion und Abrieb durch grobe Partikel (mit oder ohne Angriff
durch chemische Stoffe). Sie wird fur Teile wie Zyklone und
Abscheider, Staubabscheider und Saugltfter, Pumpenausklei-
dungen/Laufrader, Lufterschaufeln und -gehduse, Material-

rutschen/Trichter sowie Winkelstiicke und Uberginge eingesetzt.

Vorteile:

+ Geeignet bei Angriff durch chemische Stoffe

+ Spachtelbar

+ Schnelle Wiederherstellung von verschlissenen Oberflachen
+ Leicht anzuwenden

+ Partiell reparabel

- Verlangert die Lebensdauer von Anlagenteilen

BESTSELLER

LOCTITE PC 7226

Feine Partikel

LOCTITE PC 7226 ist eine graue, keramikgefullte, standfeste,
spachtelbare 2K-Epoxidbeschichtung fur den Schutz von Metall-
teilen vor Erosion und Abrieb durch Feinpartikel (mit oder ohne
Angriff durch chemische Stoffe). Sie eignet sich fir Anwendungen
Uber Kopf und an senkrechten Flachen. Zu den typischen Anwen-
dungen gehdren Saugbaggerpumpen-Auskleidungen, Kanale
und Wannen, Pumpen-Laufrader, Vibrationsrinnen und Trichter/
Materialrutschen.

Vorteile:

+ Verlangert die Lebensdauer von Anlagen
+ Verschleil3schutz
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VERSCHLEISSSCHUTZ

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

b

Partikelabrieb

LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7222
LOCTITE PC 7226

Flussigkeitserosion

LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7255

Hohe Temperaturbestandigkeit
LOCTITE PC 7234

WEITERE INFORMATIONEN
UBER DAS KOMPLETTE SORTIMENT
FUR VERSCHLEISSSCHUTZ-PRODUKTE
ERHALTEN SIE VON IHREM HENKEL
ANSPRECHPARTNER.

102 [AOCTITE PRODUKTKATALOG EUROPA

Partikelabrieb

<=  LOCTITE
(B e PC7218

a ‘e Grobe Partikel
=Een
g~

Verarbeitungszeit: 30 Min.
Trockenzeit: 7 h
Temperatur (max.): 120 °C
Farbe: Viskos, grau, pastos

T LOCTITE
B pc7226

Feine Partikel
G

Verarbeitungszeit: 30 Min.
Trockenzeit: 6 h
Temperatur (max.): 120 °C
Farbe: Grau

LOCTITE
PC 7222

| ————

! Feine Partikel
Verarbeitungszeit: 30 Min.
Trockenzeit: 8 h

Temperatur (max.): 105 °C
Farbe: Grau, pastos

Flissigkeitserosion

LOCTITE
PC 7227

Streichbar

Verarbeitungszeit: 34 - 48 Min.
Trockenzeit: 4 h

Temperatur (max.): 100 °C
Farbe: Grau

|‘ - LOCTITE
E PC 7255
|

Sprihbar

Verarbeitungszeit: 40 - 70 Min.
Trockenzeit: 4 h

Temperatur (max.): 110 °C
Farbe: Grun oder grau

Hohe Temperaturbestdandigkeit

LOCTITE
PC 7234

Streichbar

Verarbeitungszeit: 40 Min.
Trockenzeit: 2,5 h
Temperatur (max.): 200 °C
Farbe: Rot



VERSCHLEISSSCHUTZ

Misch- Misch-

Gebinde- Max. Betriebs- Druck- Harte Verarbeitungs-|  Funktions- verhiltnis | verhéltnis
Produkt A Reichweite Farbe temperatur festigkeit zeit festigkeit (h) 3
groRe ©0) (N/mm?) Shore D (Min) 25 °C (Volumen) (Gewicht)
PARTIKELABRIEB
720 cm? bei 6 mm
LOCTITE Tkg Schichtstérke pro Grau 120 110 %0 30 7 21 21
PC7218
1kg Set
1300 cm? bei 6 mm
LOCTITE Schichtstarke pro . .
PC 7222 14 kg 1,36 kg Set Grau 105 71 85 30 8 21 211
800 cm? bei 6 mm
LOCTITE Tkg Schichtstarke pro Grau 120 103 85 30 6 41 4:1
PC 7226
1kg Set
FLUSSIGKEITSEROSION
800 cm? bei 0,8 mm
LOCTITE ) ! . .
PC 7227 Tkg Schichtstdrke pro 1kg Grau 100 86 85 35 4 2,751 4,81
2,2 m? bei 0,5 mm
LOCTITE Schichtstdrke pro § X X
PC 7255 11251 1125 | Kartusche Grin oder grau 10 106 86 40 4 21 21
HOHE TEMPERATURBESTANDIGKEIT
LOCTITE 1,1 m? bei 0,5 mm 8 hbei 20 °C . .
PC 7234 9079 |sehichtstarke pro 1 kg Rot 200 102 88 40 +3h bei 150 °C 261 4251

LOCTITE EQ HD12

Verarbeitungsgeriat } ¢ PNEUMATISCHER
; SPRUHDISPENSER

IDH 2251591

Eignet sich zum Versprihen von LOCTITE 7255 bei einem Mischverhéltnis von 2:1.
Geeignete Spruhduse: IDH 2447734

LOCTITE SERVICES

BERATUNG ZUM SCHUTZ VON ANLAGENTEILEN
UND ZUR VERLANGERUNG DER LEBENSDAUER.
SCHULUNG ZUR FACHGERECHTEN
ANWENDUNG VON LOCTITE
VERSCHLEISSPRODUKTEN.

mro-services.loctite.de

VERSCHLEISSSCHUTZ
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Beschichtung zum Schutz
gegen Verschleild durch

Abrasion.

,Mit Hilfe des LOCTITE Spezialisten fur technische Losungen
konnten wir Zuverlassigkeit und Leistung steigern.”

Ein Reparaturbetrieb fur Industrie-
pumpen suchte nach einer Lésung,
um fur einen Kunden die Sicherheit
und Funktionsfahigkeit von kommu-
nalen Abwasserpumpen zu verbessern
und vorzeitige Ausfélle aufgrund von
Flussigkeitserosion und Kavitation

zu verhindern. Bei einem Beratungs-
termin vor Ort empfahl ein LOCTITE
Techniker den Einsatz von LOCTITE EA
3478 Superior Metal und LOCTITE
PC 7255 Spruhbare Keramik fur die
Reparatur der Schaden und fir den
Schutz der materialfihrenden Teile
gegen die aggressiven Betriebsbedin-
gungen.

Der LOCTITE Techniker zeigte dem
Team, wie die Oberflache korrekt vor-
bereitet werden sollte, um maximale
Haftwirkung und Lebensdauer zu ge-
wahrleisten. Um die durch Kavitation
und Flussigkeitserosion verursachten
grolBen Zwischenrdume auszuftllen,
wurde zuerst die Pumpengeometrie
mit LOCTITE EA 3478 Superior Metal
wieder aufgebaut. Anschliel3end
wurde die sprihbare Keramikbe-
schichtung LOCTITE PC 7255 zum
Schutz aller materialfUhrenden Teile
der Pumpe aufgetragen. Nachdem
die Pumpe wieder in Betrieb genom-
men wurde, konnte die Betriebszeit
zwischen den Ausféllen stark verlan-
gert und so mehr Sicherheit bei der
Betriebs- und Instandhaltungspla-
nung gewahrleistet werden.

VORTEILE
LOCTITE EA 3478 Superior Metal und
LOCTITE PC 7255 Spriihbare Keramik

« Uberbriickt groRe durch Kavitation und
Flussigkeitserosion verursachte Spalten

* Beschichtet und schitzt materialfih-
rende Teile

* Verlangert die Betriebszeit zwischen
den Ausfallen

« Ermdéglicht mehr Sicherheit bei der
Betriebs- und Instandhaltungsplanung
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Reparieren von Wellen und anderen
Stahl-, Aluminium- oder Elastomerteilen.

Fur langere Lebensdauer und
bessere chemische Bestandigkeit.

PROBLEM LOSUNG
Ohne Nachbildung/Wiederherstellung: Mit Nachbildung/Wiederherstellung:
Beschadigte Teile beeintrachtigen die Effizienzvon  Gerate und Anlagen kénnen schnell und vor Ort
Prozessen, fuhren zur GbermaRigen Beanspru- repariert werden, die Integritat von Teilen und

chung von Geraten und Anlagen, stellen ein erhéh- Dichtungen wird wiederhergestellt, die Prozess-

tes Sicherheitsrisiko dar, und vor allem bedeuten effizienz wird verbessert und die Kosten werden

sie zusatzliche Kosten. durch die Weiterverwendung von Teilen und
Komponenten auf ein Minimum reduziert.
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NACHBILDUNG & WIEDERHERSTELLUNG

Nachbildung und Wiederherstellung
von beschadigten Teilen.

Losungen fur die Nachbildung und Wiederherstellung kénnen zur
Reparatur von Teilen aus Stahl, Metall, Aluminium und Gummi
eingesetzt werden. Bei der Nachbildung von beschadigten Metall-
teilen werden Verbindungen mit hoher Druckfestigkeit erzielt,

die nach der Aushartung spanabhebend nachbearbeitet werden
kdnnen. Gummireparaturen zeichnen sich durch hervorragende
Abriebfestigkeit sowie ausgezeichnete Haftung auf Metallen und
Elastomeren aus.

Die Auswahl des richtigen Produkts zur Nachbildung und Wieder-
herstellung.

Wahlen Sie Ihr Produkt je nach Materialtyp und gewtnschter Form. Das LOCTITE Angebot mit Losungen fur die Nachbildung und Wiederherstel-
lung umfasst ein breites Spektrum von knetbaren bis hin zu flieRfahigen Produkten.

E BESCHADIGTE METALLTEILE — & BESCHADIGTE GUMMITEILE —

Spachtelbare oder knetbare Losungen fur die Reparatur, Wieder- Dauerhafte, widerstandsfahige und flexible Reparaturen von Forder-
herstellung oder Nachbildung von beschadigten Maschinen- und bandern und anderen beschadigten Teilen aus Elastomeren - schnell
Anlagenteilen aus Metall - ohne Warme und ohne Schweil3en. und einfach durchzufthren.
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BESTSELLER

LOCTITE EA 3478

Hohe Leistung

LOCTITE EA 3478 ist ein Ferrosilizium-gefulltes 2K-Epoxidharz-
system. Es ist extrem bestandig gegen Korrosion, chemische
Einwirkungen und Abrieb. Wird fur die Wiederherstellung von
verschlissenen Wellen und Passfederverbindungen, die Reparatur
von beschadigten Gehausen, das Ausfullen von Léchern in be-
schadigten Maschinen und zum Spielausgleich bei abgenutzten
Lagergehdusen eingesetzt.

im0 i
L - @

Verarbeitungszeit:
20 Min.

Funktionsfestigkeit:
6h

SHISY,

BESTSELLER

LOCTITE PC 7352

Gummireparatur

LOCTITE PC 7352 ist ein hochwertiges Reparatursystem fur
Transportbander und andere Gummiteile. Es zeichnet sich durch
hervorragende Abriebfestigkeit sowie ausgezeichnete Haftung
auf Metallen und Elastomeren aus.

LOCTITE.

Vorteile:

+ Spachtelbare Paste, flexibel und abriebfest
« Uberbricken von Spalten bei Gummiauskleidungen, in Ecken
oder an anderen schwer zuganglichen Stellen

+ FUr Anwendungen an senkrechten Flachen und Uber Kopf

Verarbeitungszeit:
4 Min.

Funktionsfestigkeit:
2h

@@
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NACHBILDUNG UND WIEDERHERSTELLUNG

b

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

Beschadigte Metallteile

LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478

Beschadigte Gummiteile
LOCTITE PC 7352

WEITERE INFORMATIONEN UBER
DAS KOMPLETTE PRODUKTSORTIMENT FUR
NACHBILDUNG & WIEDERHERSTELLUNG
ERHALTEN SIE VON IHREM HENKEL
ANSPRECHPARTNER.

Beschadigte Metallteile

LOCTITE

EA 3463
= )

Verarbeitungszeit: 3 Min.

Schnelle Reparaturen

LOCTITE
EA 3471

Stahlgefullte
Spachtelmasse

SHIISY

Aushéartegeschwindigkeit: 10 Min.

@ Verarbeitungszeit: 45 Min.

Aushértegeschwindigkeit: 12 h

Material: Metall
Form: Knetmasse

wsss LOCTITE
i s EA 3475
'E‘-:?-?.#_ % Aluminiumgefllte

Spachtelmasse

Verarbeitungszeit: 45 Min.

Material: Metall
Form: Spachtelbar

—=  LOCTITE
=L EA3478
E;_-_" Hohe Druckfestigkeit

Verarbeitungszeit: 20 Min.

SHIISY

Aushértegeschwindigkeit: 12 h

©@

Aushértegeschwindigkeit: 6 h

Material: Aluminium
Form: Spachtelbar

Material: Metall
Form: Spachtelbar

Beschadigte Gummiteile

LOCTITE
PC 7352

Gummireparatur

@ Verarbeitungszeit: 4 Min.

@ Aushértegeschwindigkeit: 2 h

Material: Gummi
Form: Pastos
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Verarbeitungsgerate

DOSIERGERATE
LOCTITE EQ HD14 LOCTITE EQ HD14
Pneumatisch Manuell 400 ml 400 ml
Pneumatischer Manueller
Doppelkartuschendosierer | Doppelkartuschendosierer
I w«") .rj 1:1-10:1 1:1-10:1
=)
Weitere Gerate / Informationen finden Sie auf Seite 130. Geeigneter Mischer:
TEROSON ET QUAD STATMIX BIG Statikmischer 10 Stiick / Packung
IDH 780805
GUMMI- UND FORDERBANDREPARATUR
Gebinde- n n Zugfestigkeit Dehnung Harte Verarbeitungs- | Funktionsfestig-
Bioduks groRe REIcHWEIteIDICiSEE Eabe (N/mm?) (%) shore A zeit (Min) keit (h), 25°C
GUMMIREPARATUR
LOCTITE 650 cm? bei 6
PC 7352 400 ml Scci:?chtg‘ickgqm Schwarz 15 850 70 4 2

EPOXID-KLEBSTOFFE FUR NACHBILDUNG & WIEDERHERSTELLUNG

Produkt Gebinde- Reichweite pro Set Farbe Druckfestigkeit | Zugfestigkeit Harte Verarbeitungs- | Funktionsfestig-
groRe (N/mm?) (N/mm?) Shore D zeit (Min) keit, 25°C

STICK

LOCTITE 45 cm? bei 6 mm ) .

EA 3463 509,149 Schichtdicke Metallisch grau 50 18 =70 3 10 Min.
SPACHTELBAR

LOCTITE 470 cm? bei 5 mm

EA 3471 500 g Schichtdicke Graue Spachtelmasse 70 50 82 45 12h

LOCTITE 450 cm? bei 6 mm

EA 3475 500 g Schichtdicke Graue Spachtelmasse 70 50 85 45 12h

LOCTITE 232 cm? bei 6 mm

EA 3478 4539,35kg Schichtdicke Graue Spachtelmasse 125 38 90 20 6h

LOCTITE SERVICES

KOMPONENTENINTEGRITAT WIEDERHERSTELLEN.

gm-services.loctite.de




LOCTITE EA 3478, PC 7227, SF 7063 &

e




MafRgerechte Wiederher-
stellung von verschlissenen

Metallflachen.
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,Friher mussten wir 2 RUhrwerke pro Jahr austauschen -
dank LOCTITE heute fast nie mehr notig.”

Fur eine Wasserbehandlungsanlage
mit 25 Ruhrwerken suchte man nach
einer Moglichkeit, um die hohen
Kosten fur Original-Ersatzteile zu
umgehen. In der Anlage wurden pro
Jahr mindestens 2 Ruhrwerke fir je
6.000€ ausgetauscht, dazu kamen
noch die Kosten fur die Anmietung
eines Krans zum Ausbauen der
Mischer. Man hatte bereits friher
verschleiRfeste Beschichtungen von
Wettbewerbern getestet, aber diese
versagten bereits nach ein paar Mo-
naten im Einsatz. LOCTITE EA 3478
und LOCTITE PC 7227 waren die idea-
le Lésung fur die Wiederherstellung
der Ruhrwerke. Die Mischer wurden
ausgebaut und bis auf das blanke
Metall gestrahlt.

Ein LOCTITE Spezialist fur technische
Lésungen zeigte dem Team, wie die
Oberflachen zuerst mit LOCTITE SF
7063* gereinigt werden mussten, um
alle Ol- und Fettriickstande zu entfer-
nen, und wie anschlieBend LOCTITE
EA 3478 aufgetragen wurde, um die
beschadigten Oberflachen so wieder-
aufzubauen, dass sie wieder nahe
am Sollmal? waren; dann wurde das
ausgehartete Produkt noch geschlif-
fen, um die Laufleistung der Fllgel
zu optimieren. Schliel3lich wurde
noch LOCTITE PC 7227 als Deck-
schicht aufgetragen. Das Ergebnis:
Die Kosten fur den Austausch von
RUhrwerken wurden fast komplett
eingespart und die Kosten flr Aus-
fallzeiten erheblich reduziert.

* Produktinformationen zu LOCTITE SF 7063 finden Sie im Kapitel Reiniger auf Seite 96.

VORTEILE

LOCTITE EA 3478 Superior Metal:

* RUhrwerk wird maf3gerecht wieder-
hergestellt und so die Laufleistung der
Fligel optimiert.

LOCTITE PC 7227 Streichbare Keramik-

beschichtung:

* Schitzt Metalloberflachen gegen Ab-
rieb und verlangert die Lebensdauer
des Ruhrwerks.

NACHBILDUNG UND WIEDERHERSTELLUNG 113
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Lang anhaltende Schmierwirkung.

Fur langere Lebensdauer und
Leistung von Anlagen und Bauteilen.

PROBLEM LOSUNG

Ohne Schmierstoff: Mit Schmierstoff:
Bewegte Teile konnen korrodieren und sich Baugruppen bleiben langer leistungsfahig.
festfressen.

SCHMIERSTOFFE 115




SCHMIERSTOFFE

Bewegte Teile
am Laufen halten.

LOCTITE liefert Schmierstoffe zum Schutz gegen Reibung
und Verschleil3. Schmierstoffe werden auch fiur den Kor-
rosionsschutz verwendet, da sie Feuchtigkeit abweisen
und einen geschlossenen Film auf den Bauteilen bilden.

WEITERE INFORMATIONEN
UBER DAS KOMPLETTE
SCHMIERSTOFF-SORTIMENT
ERHALTEN SIE VON IHREM HENKEL
ANSPRECHPARTNER.
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Was muss bei der Auswahl
eines Schmierstoffs beachtet
werden?

Bei der Auswahl eines Schmierstoffs sollten neben der Art der
Anwendung unbedingt auch die Umwelteinflisse auf die Teile
bericksichtigt werden. Umwelteinflusse sind bei der Auswahl
des richtigen Produkts ein kritischer Faktor. Hohe Temperaturen,
aggressive Chemikalien, Schadstoffe u. &. kdnnen den Schmier-
stoff beeinflussen und damit die erwartete Leistung beeintrach-
tigen.




BESTSELLER

LOCTITE LB 8040

Festgefressene, angerostete Teile

LOCTITE LB 8040 ist die Losung fur verrostete und festgefressene
Teile. Angerostete und festgefressene Teile (Bolzen, Schrauben,
Muttern) werden schlagartig auf eine Temperatur von bis zu

-43 °C heruntergekuhlt. Dieser Schockfrost-Effekt bewirkt das
Entstehen von mikroskopisch feinen Rissen in der Rostschicht.
Aufgrund der kapillaren Wirkung kénnen die enthaltenen Schmier-
mittelanteile dann direkt in diese Schicht eindringen. Lost die
Teile innerhalb von 1 - 2 Minuten.

Vorteile:
+ Dringt durch kapillare Wirkung direkt in die Rostschicht ein

- Geldste Teile bleiben geschmiert und somit vor Korrosion
geschutzt

& Grundstoff:
Mineralole, silikonfrei

£+ Temperaturbestandigkeit:

——

FRERZE
& RELEASE
SCHNELL:
ROSTLOSER
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DEGRIP
FROID

WERICANT / LUBRIFIA!
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BESTSELLER

LOCTITE LB 8201

5 Way Spray fiir den universellen Einsatz

LOCTITE LB 82017 ist ein Kriechdl zum Losen, Schmieren, Reinigen
und Schutzen vor Feuchtigkeit und Korrosion auf Maschinenteilen.
Es wird zum Ldsen von festgefressenen oder korrodierten
Schrauben, Scharnieren und zylindrischen Flgeverbindungen
verwendet. Es wird als leichtes Schmiermittel eingesetzt, verdrangt
Feuchtigkeit von elektrischen Geraten und hinterldsst eine
schitzende Korrosionsschutzschicht.

Vorteile:

+ 5 Funktionen: Lost korrodierte Verbindungen, schmiert Metalle,
reinigt Teile, verdrangt Feuchtigkeit, verhindert Korrosion

-20 Cbhis+120 C

G Grundstoff:
Mineraltle, silikonfrei

&+ Temperaturbestandigkeit:

SCHMIERSTOFFE







Verhindern Festfressen.

Selbst bei extremen
Einsatzbedingungen.

PROBLEM LOSUNG
Ohne Anti-Seize: Mit Anti-Seize:
Bei extremen Temperaturen und korrosiven  Teile bleiben selbst bei extremen
Medien konnen Teile festfressen. Betriebsbedingungen aller Art

funktionsfahig, Montage und Demontage
sind zuverlassig und berechenbar.

ANTI-SEIZE PRODUKTE 119




ANTI-SEIZE PRODUKTE

Schutzen Verbindungen
gegen Festfressen.

Anti-Seize-Schmierstoffe werden bei erschwerten Betriebsbedin-
gungen eingesetzt, um das Festfressen von Teilen zu verhindern.
Daruber hinaus schiutzen sie Teile gegen Rost, Korrosion und Ver-
schleil selbst bei extremen Temperaturen. Bei der Auswahl eines
LOCTITE Anti-Seize-Schmierstoffs spielt die Temperatur neben den
eingesetzten Werkstoffen und die vorherrschenden Betriebsbe-
dingungen eine entscheidende Rolle.

Die Auswahl des richtigen Anti-Seize Produktes.

Jl* TEMPERATUR I — @ ‘ METALLFREI

LOCTITE Anti-Seize-Schmierstoffe schiitzen Ihre Anlagen und Gerate Metallfreie LOCTITE Formulierungen - in allen Branchen wachst

Uber einen grofl3en Temperaturbereich und eignen sich damit fur eine die Besorgnis Uber den Eintrag von Blei, Nickel, Zink und anderen
Vielzahl von Anwendungen. BerUcksichtigen Sie bei der Auswahl des Schwermetallen in die Umwelt. Metallfreie Formulierungen bieten die
richtigen Anti-Seize-Schmierstoffs die jeweiligen Betriebsbedingungen  gleichen Funktionseigenschaften wie herkdmmliche Produkte, aber
mit einem Einsatztemperaturbereich bis 1.315 °C. ohne Schwermetalle. Dies erhalt den Arbeitsschutz in Ihrem Betrieb.
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BESTSELLER

LOCTITE LB 8008

Auf Kupferbasis

LOCTITE LB 8008 ist ein Anti-Seize Schmierstoff in einer
speziellen Formulierung mit Kupfer und Graphit-Schmierstoffen,
die in einem qualitativ hochwertigen Fett eingebracht sind. Er
schitzt Metallteile vor Korrosion, Verschleil und Festfressen bei
Temperaturen bis 980 °C.

Vorteile:

+ In einer Pinseldose
+ NLGI-Klasse 0
- Schitzt gegen Korrosion, Verschleild und Festfressen

980 °C

Metallfrei:
Nein

£+ Temperaturbestandigkeit:

n.;

LB 8023

LUBRICANT / SCHMIETMITTEL
o LUBRIFLANT / SMEERMICDEL

T b GRS
]
[T

LB 8008

LUBRICANT # SCHMIERMITTEL
ELUBRIFIANT # SMEERMIDDEL

e
- AN e
A" AN ElZ

BESTSELLER

LOCTITE LB 8023

Auswaschbestandigkeit

LOCTITE LB 8023 ist ein schwarzer, metallfreier Anti-Seize-
Schmierstoff. Er besitzt eine ABS* Zulassung und schitzt
Verbindungen gegen Frisch- und Salzwasser. Er bietet beson-
ders gute Schutzwirkung bei hoher Feuchtigkeitskonzentration.
Es zeichnet sich durch hervorragende Schmierfahigkeit sowie
ausgezeichnete Auswaschbestandigkeit aus und verhindert
galvanische Korrosion.

Vorteile:

+ Temperaturbestandig bis +1.315 °C
+ Bestandig gegen Frisch- & Salzwasser/hohe
Feuchtigkeitskonzentration

Temperaturbestandigkeit:
—Hl +
1.315°C

Metallfrei:
Ja

*American Bureau of Shipping

ANTI-SEIZE PRODUKTE




ANTI-SEIZE PRODUKTE

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

b

Universeller Einsatz

LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8008

Hochleistungsanwendungen

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8023

WEITERE INFORMATIONEN UBER
DAS KOMPLETTE ANTI-SEIZE-
SORTIMENT
ERHALTEN SIE VON IHREM
HENKEL ANSPRECHPARTNER.
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Universeller Einsatz

LOCTITE
LB 8150

Anti-Seize Aluminium

. Temperaturbestandigkeit:
Bis 900°C

LOCTITE

- LB 8008
Anti-Seize-Kupfer

_fl+ Temperaturbestiandigkeit:
Bis 980 °C

@ Metallfrei: Nein

@ Metallfrei: Nein

Farbe: Silbergrau
Festschmierstoffe: Aluminium, Graphit,
Hochdruck-Zusatze (EP-Additive)

Farbe: Kupfer
Festschmierstoffe: Kupfer/ Graphit

Hochleistungsanwendungen

= LOCTITE
| LB 8009

Hochleistungsprodukt

_{ll+ Temperaturbestdndigkeit:
Bis 1.315 °C

LOCTITE

LB 8023
Auswaschbestandigkeit

_fl+ Temperaturbestiandigkeit:
Bis 1.315 °C

@ Metallfrei: Ja

@ Metallfrei: Ja

Farbe: Grau
Festschmierstoffe: Graphit/ Kalzium-Fluorid

Farbe: Schwarz
Festschmierstoffe: Graphit, Calciumsulfonat,
Rostschutzmittel



ANTI-SEIZE PRODUKTE

Lo peraturs Metallfrei
Produkt GebindegroRe bestdndigkeit Farbe Spezialitat 5
(°C) (Ja/Nein)
UNIVERSELLER EINSATZ
LOCTITE . - )
LB 8150 500 g 900 Silbergrau Hochdruck-Zusatze (EP-Additive) Nein
LOCTITE e )
LB 8008 453 g 980 Kupfer C5-A Anti-Seize Nein
HOCHLEISTUNGSANWENDUNGEN
LOCTITE )
LB 8009 453 g 1.315 Grau Hochleistungsprodukt Ja
LOCTITE . e
LB 8023 453 g 1.315 Schwarz Marine Anti-Seize Ja

ANTI-SEIZE PRODUKTE
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Losungen fur alle Situationen.
Selbst fur die unerwarteten.

WARTUNG UND REPARATUR 125




WARTUNG UND REPARATUR

FUr viele Reparaturen und

Wartungen.

Mit seinem umfassenden Know-how im Bereich industrielle
Wartung & Reparatur hat Henkel LOCTITE Produkte entwickelt,
die ein breites Technologiespektrum abdecken und so die
passende Losung fur fast alle Situationen bieten kdnnen.

ROHRREPARATUR

Einfach zu verarbeitendes mit Urethan imprag-
niertes GFK-Band zur temporaren Reparatur
von beschadigten Rohren.

SCHWEISSSCHUTZ

Verhindert das Anhaften von Schweif3spritzern
an Schweil3geraten bis zu 8 Stunden ohne
erneutes Auftragen.

VERGIESSEN & REPARIEREN VON BETON

Selbstnivellierendes, nicht schrumpfendes
Verguss-System, starker als Beton und be-
standig gegen Chemikalien und Korrosion.

ISOLIEREN & DICHTEN
Selbstverschweil3endes Silikonband zur
elektrischen Isolierung und fur Dichtanwen-
dungen, selbst fur Rohrleitungen unter Druck.
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ROSTSCHUTZ & ROSTUMWANDLUNG

Wandelt vorhandenen Rost in einen stabilen
Untergrund um, schutzt Oberflachen vor
Korrosion, verhindert elektrochemische
Korrosion und das Auftreten von Flugrost.

SPEZIALREPARATUREN

Diese Produkte erzielen auch bei harten
Arbeitsbedingungen in der Praxis professio-
nelle Ergebnisse.




BESTSELLER

LOCTITE SF 7900

Schweischutz

LOCTITE SF 7900 ist eine einzigartige, silikonfreie keramische
Schutzbeschichtung, die das Anhaften von Schweil3spritzern
an Schweil3geraten verhindert. Die Beschichtung bildet einen
Trockenfilm. Dieser weist Spritzer ab und sorgt fur unter-
brechungsfreies Schweil3en flr bis zu 8 Stunden - ohne erneutes
Auftragen. Sie eignet sich fur manuelle MIG/MAG-Schweil3pro-
zesse, fur Laser- oder Plasmaschneiden, oder zum Schutz von
Spannbacken, Geraten und Vorrichtungen.

Vorteile:
+ Ausgezeichnete Haftung der Beschichtung
- Keine Reinigungsprozesse erforderlich

BESTSELLER

LOCTITE PC 7257

Magna-Crete Betonreparatur

LOCTITE PC 7257 ist ein schnell abbindendes, je nach Mischver-
haltnis flissiges oder pastdses Zweikomponentensystem auf
Magnesiumphosphat-Basis zum Vergie3en und Reparieren von
Betonbauteilen und Ubertrifft die herkdmmlichen Mittel. Dieses
Produkt wird tblicherweise dort eingesetzt, wo Beton in der Bau-
wirtschaft und im Stral3enbau verwendet wird, fir Anwendungen
mit einem Einsatztemperaturbereich von -50 °C bis +1.100 °C.
Dieses Reparatursystem kann praktisch bei jeder Temperatur
schwundfrei angewendet werden und ist bestandig gegen Frost
sowie gegen Streusalz. Es haftet auf neuem und altem Beton
sowie auf den meisten Baustoffen einschl. Holz und Stahl.

Vorteile:
+ Entspricht der EN 1504-3 R3

WARTUNG UND REPARATUR




WARTUNG UND REPARATUR

Finden Sie das
richtige Produkt fur
Ihre Anwendung

Rohrreparatur

LOCTITE PC 5070
LOCTITE COMPOSITE REPARATURSYSTEM

Betonreparatur

LOCTITE PC 7257

Isolieren & Dichten

LOCTITE SI 5075

SchweiRschutz
LOCTITE SF 7900

Rostschutz & Rostumwandlung

LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7505

Spezialreparaturen

LOCTITE SF 7100
TEROSON VR 5080

Rohrreparatur

PC 5070

Notfall-Reparaturset

FE LOCTITE

Produkt zur Notfallreparatur fir die Abdichtung von
Leckagen an Rohren. Enthalt LOCTITE EA 3463 sowie ein
(durch Wasser aktiviertes) urethanimpragniertes GFK-Band
und dient zur temporaren Reparatur von Schwachstellen an
Metall-, Kunststoff- und Verbundrohren. Aushartung in 30
Minuten.

T T LOCTITE COMPOSITE
42555 REPARATURSYSTEM

Reparatur-Lebensdauer bis zu 20 Jahre

Ein spezielles Reparatursystem flir Rohre und Rohrleitungs-
teile, das nach ISO 24817 zertifiziert ist. FUr eine Reparatur-
Lebensdauer von bis zu 20 Jahren und Temperaturen bis
+130 °C. Einsatz und Verarbeitung nach ISO 24817 ist unseren
zertifizierten Partnerbetrieben und dem geschulten Personal
vorbehalten.

WEITERE INFORMATIONEN
UBER DAS KOMPLETTE SORTIMENT FUR
WARTUNGS-SPEZIALITATEN
ERHALTEN SIE VON IHREM HENKEL
ANSPRECHPARTNER.

SchweiRschutz

y LOCTITE
T SF 7900
= Ceramishield

Verhindert das Anhaften von Schweispritzern an Schweil3-
geraten bis zu 8 Stunden ohne erneutes Auftragen. Minimiert
Ausfallzeiten - so werden Kosten gesenkt und die Produktivi-
tat gesteigert.
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Betonreparatur

LOCTITE

e PC 7257
- 4

Magna-Crete Betonreparatur

2K-Betonreparatursystem auf Magnesiumphosphat-Basis,
schnell abbindend, mit hoher Anfangsfestigkeit. Ideal fur Re-

paraturen an StraBen und Flugzeug-Start- und Landebahnen.

Es haftet auf neuem und altem Beton sowie auf den meisten
Baustoffen einschl. Holz, Glas und Stahl.

Isolieren & Dichten

LOCTITE
SL 5075

Silikonband

Innovatives, selbstverschweiRendes Silikonband, perfekt zur
elektrischen Isolierung und fur Dichtanwendungen, selbst

fur Rohrleitungen unter Druck. Halt extremen Bedingungen
stand: bestandig gegen Salzwasser, Kraftstoffe und Sauren.

Rostschutz & Rostumwandlung

| LOCTITE
n SF 7515
Rostschutz

Bernsteinfarbene, wasserbasierte, flissige Oberflachenbe-
handlung fur groBe Fldachen, verhindert das Auftreten von
Flugrost bis zu 48 Stunden. Unkompliziertes Sprih-Wisch-
Verfahren.

Spezialreparaturen

LOCTITE
SF 7100

Leckageortung

Produkt fir die Leckageortung bei Notfallreparaturen an
druckfihrenden Leitungen in Gas- und Druckluftsystemen.
Das farblose Spray bildet Schaumblasen an undichten Stellen.
Es ist nicht brennbar und ungiftig und eignet sich fur Eisen-,
Kupfer- und Kunststoffrohre im Einsatztemperaturbereich
von +10 bis +50 °C.

LOCTITE
SF 7505

Rostumwandler

Existierender Rost (muss vorhanden sein) wird in eine
schwarze, stabile Verbindung umgewandelt und ein Schutz-
film auf freiliegenden Eisen- und Stahloberflachen gebildet.
Ausgehartetes Produkt bildet ideale Grundierung fur Lackier-
arbeiten mit 6lbasierten oder l6semittelhaltigen Lacken.
Geeignet fur Metallrohre, Armaturen, Behalter, Geldnder,
Transportbander, Bau- und Landwirtschaftsmaschinen.

TEROSON
VR 5080

Klebeband

Vielseitig einsetzbares, hochfestes Klebeband flr Notfall-
reparaturen. Ideal fir tempordre Zwecke - zum Reparieren,
Verstérken, Fixieren, Dichten oder Schiitzen. Es haftet auf
allen trockenen, 6l- und staubfreien Oberfldchen und ist
wasserfest. Es ist fur den Innen- und Aul3enbereich geeignet
und gegen Temperaturen bis +70 °C bestandig.

WARTUNG UND REPARATUR
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Von manuellen Standard-Dosier- una
Aushartegeraten bis hin zu technisch
hochentwickelten robotergesteuerten
Anlagen.

Hochwertige Systemlosungen
fur Anlagen und Gerate

LOCTITE = 360°-Komplettlésungen

DOSIERGERATE
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DOSIERGERATE

VENTILE FUR DRUCK-ZEIT-DOSIERUNG

Produktname

Produktbild

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE 97130
ErgoLoc-Handdosier-
ventil
(IDH 444643)

Pneumatisch betriebenes Handdosier-
ventil.

Anaerobe und Sofort-
klebstoffe mit Viskositdten
bis 10.000 mPa-+s

+ Verschluss durch Vorwartsbewegung

+ Dosierung von reproduzierbaren
+ Einstellbarer Hub zur Feinabstimmung

+ Das schlanke ergonomische Design

vermeidet Lufteinschlisse und somit
die Aushartung von Cyanacrylaten

TropfengroBen bis 0,005 g
der Dosiermenge

ermoglicht eine ermudungsfreie Hand-
habung

LOCTITE 97135 / 97136
Membran-Dosierventil
(IDH 215846 / 215848)

Pneumatisch betriebene Dosierventile.

Anaerobe Klebstoffe bis zu
einer Viskositat von 2.500 mPa-s
(97136 fur hohere Viskositaten)

+ Ausfallsicher, SchlieBen durch Federdruck
- Die Innenteile des Ventils sind aus PTFE,

+ Modularer Aufbau und schwimmend

bei Ausfall der Druckluftversorgung
um Aushartungen zu vermeiden

gelagerte Membrane erleichtern die
Wartung des Ventils

LOCTITE 98013
CA-Membrandosier-
ventil
(IDH 318654)

Normal geschlossenes Membran-Dosier-
ventil mit Prazisions-Hubverstellung und
konstant regulierten Durchflussmengen.

Sofortklebstoffe, Fligeklebstoffe
und Schraubensicherungen bis
2.500 mPa-s

+ Blasenfreie Dosierung ohne Nachtropfen
+ Prazisions-Hubverstellung fur konstant

+ Kann als stationdres System, im Hand-

regulierte Durchflussmengen

betrieb eingesetzt oder direkt auf einen
Roboter montiert werden

LOCTITE 98009
Membran-Dosierventil
fir lichthartende
Klebstoffe
(IDH 218280)

Normal geschlossenes Membran-Dosier-
ventil mit Prazisions-Hubverstellung und
konstant regulierten Durchflussmengen.

Lichthadrtende Klebstoffe,
Fugeklebstoffe und Schrauben-
sicherungen bis 2.500 mPa+s

+ Blasenfreie Dosierung ohne Nachtropfen
+ Prazisions-Hubverstellung fur konstant

+ Kann als stationdres System, im Hand-

regulierte Durchflussmengen

betrieb eingesetzt oder direkt auf einen
Roboter montiert werden

LOCTITE 97113/97114
Préazisionsdosierventil
(IDH 88644 / 88645)

Dieses Dosierventil mit 1/4" Produkt-
anschluss (3/8" Anschluss bei 97114)
ist modular aufgebaut und setzt sich
aus einem Ventilkdrper und einer
Betatigungseinheit zusammen; das
ermoglicht schnellen Komponenten-
austausch.

Anaerobe und lichthdrtende
Klebstoffe mit Viskositaten bis
10.000 mPa-s (97114 fir hohere
Viskositaten)

+ Schlankes, leichtes Dosierventil
+ Einstellbarer Rucksaugmechanismus ver-

+ Kann als stationdres System, im Hand-

hindert Nachtropfen und Fadenziehen

betrieb eingesetzt oder direkt auf einen
Roboter montiert werden
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STEUERGERATE FUR DRUCK-/ZEIT-DOSIERSYSTEME

Produktname Produktbild Beschreibung Einsatzbereich Vorteile
+ Prazisions-Spritzendosiersystem flr ma-
. . ximale Dosiergenauigkeit und Kontrolle
LOCTITE 97006 1ngr2| %%drr?llcgstsrtno\z%‘rﬂzen . Digitaler Prazisionsregler fur prazise
Digitales Spritzendosier- Prézise Dosierung von K_Iebstoffen oder und 3’00 mi kartuschen mit regulierte Durchflussmengen
system anderen Flussigkeiten direkt aus Spritzen. + Vakuum-Rucksaugeffekt verhindert

(IDH 88633)

Viskositaten von 5 mPa+s
bis pastos

Nachtropfen oder Nachlaufen

- Geeignet fur Anwendungen aller Art:

Tropfen, Raupen und VergieRen

LOCTITE 97009
Kompakt-Dosiergerat HP
(IDH 215845)

Fur die Dosierung direkt aus grofieren
Flaschen. Uber die digitale Zeitsteuerung
konnen alle automatischen LOCTITE
Dosierventile oder Handdosierventile
angesteuert werden. Das Gerat wird im

Druckbereich von 0,1 - 4,0 bar eingesetzt.

Anaerobe Klebstoffe, Sofort-
klebstoffe und lichthartende
Klebstoffe in 250 ml- und
500 g-Flaschen, Viskositaten
>1.500 mPa+s

+ Integrierte Konstruktion von Steuergerat

und Tank fur einfache Einstellung und
Platz sparende Aufstellung

+ Zeitgesteuertes Magnetventil fir pneu-

matisches Dosierventil

+ Fullstandanzeige fur Leermeldung
+ FUr den Raupenauftrag ist Dauerbetrieb

maglich

LOCTITE EQ RC18
Kompakt-Dosiergerat LP
(IDH 2260508)

Fur die Dosierung direkt aus grélReren
Flaschen. Uber die digitale Zeitsteuerung
konnen alle LOCTITE Dosierventile

oder automatischen Handdosierventile
angesteuert werden. Das Gerat wird im
Druckbereich von 0,1 - 0,7 bar eingesetzt.

Anaerobe Klebstoffe, Sofort-
klebstoffe und lichthartende
Klebstoffe in 250 ml- und
500 g-Flaschen, Viskositaten
<1.500 mPa-s

+ Integrierte Konstruktion von Steuergerat

und Tank fur einfache Einstellung und
Platz sparende Aufstellung

+ Zeitgesteuertes Magnetventil flr pneu-

matisches Dosierventil

+ Fullstandanzeige fur Leermeldung
+ FUr den Raupenauftrag ist Dauerbetrieb

maglich

LOCTITE 97152
Universal-Steuergerat
(IDH 1275665)

Vielseitig einsetzbares Steuergerat

fur die Betatigung von 1 bis 2 Dosier-
ventilen sowie der zugehdrigen
Systemkomponenten. Einstellungen
konnen tber die Folientastatur und
den drehbaren Funktionsschalter
vorgenommen werden. Der Tankdruck
wird mittels Prazisionsdruckregler
gesteuert und elektronisch tiberwacht.

Abhdngig von den eingesetzten
Peripheriegeraten, z. B. Rotor-

spray, Vorschubeinheit, Dosier-
kontrolle

+ 1- 2 unabhangige Dosierkanale

+ Integrierte Ventilinsel

+ Hochprazisions-Druckregler

+ SPS-Schnittstelle

+ Auswertung Online-Dosierkontrolle
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DOSIERGERATE

VOLUMETRISCHE DOSIERVENTILE

Produktname

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE EQ VA20
Volumetrisches Dosier-
ventil
(IDH 2084141)

Das Ventil arbeitet nach dem Verdrénger-
prinzip und dosiert bei jedem Zyklus einen
prazisen Tropfen Klebstoff.

Lichthartende Klebstoffe im
Bereich von 1,5 bis 12 pl

+ High-Speed-Automatisierung mit bis zu
180 Takten pro Minute

+ Einfache Produktversorgung tber einen
beliebigen LOCTITE Produkttank

+ Geschatzte Lebensdauer >1 Million Zyklen
+ Geringer Wartungsbedarf
+ Ideal fur Nadelklebungen

LOCTITE 97611
Volumetrischer Rotor-
Dispenser 4.0
(IDH 1196160)

Wird fur die prazise volumetrische
Dosierung eingesetzt. Der Dispenser
ist ein rotierendes Verdrdangersystem,
bestehend aus Rotor und Stator.

Anaerobe, lichthdrtende
und Acrylatklebstoffe bei
Anwendungen mit Férder-
mengen von 500 bis
6.000 pl/Min.

+ Hohe Reproduzierbarkeit

+ Hohe Genauigkeit +/-1% bis 10.000 mPa-s

+ Reversible Forderrichtung (Ruicksaug-
effekt) erzielt sauberen Fadenabriss

+ Geeignet fur Anwendungen aller Art:
Tropfen, Raupen und VergieRen

LOCTITE
Exzenterschneckenpum-
pe (Serie RD-EC)
(mehrere IDH-Nummern)

Selbst ansaugende, rotierende Ver-
drangerpumpe flr relativ kleine Mengen.
Die Pumpe eignet sich optimal zum
Dosieren und Pumpen von FlUssigkeiten
mit unterschiedlichen Viskositaten bis
hin zu pastéser Konsistenz. Die Forder-
richtung ist reversibel und die Dosier-
menge proportional zur Geschwindigkeit.

Volumetrische Dosierung von
hochviskosen und besonders
von feuchtigkeitsempfindlichen
Klebstoffen wie Silikonen oder
SMPs

Die volumetrische Dosierung oder Férde-
rung von Silikonen, Klebstoffen etc. erzielt
folgende Vorteile:

+ Pulsationsfreie Férderung

+ Selbst ansaugend

+ Kein Tropfen

+ In verschiedenen Gréf3en erhdltlich

LOCTITE EQ MM25
Dual-Rotor-Dispenser
(IDH 1774437)

Besteht aus zwei volumetrischen Rotor-
Dispensern, die Uber einen Verteiler
verbunden sind, an dem die beiden
Klebstoffkomponenten gemischt werden.
Die Rotor-Drehzahlen kénnen einzeln
gesteuert werden, um Klebstoff-Misch-
verhaltnisse von 1:1 bis 10:1 zu erzielen.

2K-Methylmethacrylate ( MMAs),
Epoxidklebstoffe, Silikone und
Hybridklebstoffe in 400 ml
Kartuschen (oder einzelnen
Behaltern)

+ Reversible Forderrichtung (Rucksaug-
effekt) erzielt sauberen Fadenabriss

+ Flr viele Anwendungen geeignet, von
stationdren Arbeitspldtzen bis hin zum
Einsatz in Verbindung mit LOCTITE
Tischrobotern
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VOLUMETRISCHE STEUERGERATE

Produktname

Produktbild

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE EQ PU20
Digitale Peristaltische
Schlauchpumpe
(IDH 2265279)

Zuverlassiges und effektives
volumetrisches Dosiergerat fur ein-
komponentige, niedrigviskose Produkte.
Es eignet sich hervorragend fur die
Dosierung von prazisen Produktmengen
mit hoher Wiederholgenauigkeit. Das
Gerat wird elektromechanisch betrieben

und bendtigt keine Druckluftversorgung.

Anaerobe Klebstoffe, Sofort-
klebstoffe und lichthartende
Klebstoffe in 10 ml, 20 g, 30 ml
und 50 ml Gebinden sowie
Aktivatoren und Ole bis zu einer
Viskositat von ca. 5.000 mPa-s

- Sofortige Umkehrung der Pumprichtung
erzielt Rcksaugung, unterbricht den
Flussigkeitsstrom und verhindert das
Nachtropfen

+ Einfaches Auswechseln des Schlauches,
praktisch zu bedienen

- Digitale Zeitanzeige und Einstellung der
Motor-Drehzahl

+ Mehrere Betriebsarten

LOCTITE EQ RC15

Steuergerat fur

Rotordispenser
(IDH 1880232)

Das Gerat wird zur Steuerung von
Dosierungen mit dem volumetrischen
Rotor-Dispenser 97611 eingesetzt.

Es steuert alle Dosierparameter wie
Pumpendrehzahl, Dosierrate, Dosier-
volumen, Tankdruck und Rotorspray-
Betrieb (falls verwendet).

Abhangig von den eingesetzten
Peripheriegeraten

+ Durch einfache Mentftihrung kann
wahlweise die abgegebene Dosiermen-
ge (in pl) bzw. die Dosierrate (in pl/min)
eingegeben werden

+ Zur nahtlosen Integration eines Rotor-
Dispensers

+ Benutzerfreundlicher Touch-Screen

+ Direkter Anschluss an Standard LOCTITE
Produkttanks

+ Geeignet fir Anwendungen aller Art:
Tropfen, Raupen und VergieRBen

LOCTITE EQ RC24
Pumpen-Steuersystem
(IDH 2636370)

-

Wird flr die préazise Steuerung von volu-
metrischen Exzenterschneckenpumpen
eingesetzt. Das System RC24 besteht
aus einer Touch-Panel-Steuereinheit und
einem burstenlosen Servomotor mit
integrierter digitaler Steuerung.

Volumetrische Dosierung von
hochviskosen und besonders
von feuchtigkeitsempfindlichen
Klebstoffen wie Silikonen oder
SMPs

+ Modus ,Start/Stopp” (Raupendosierung)
+ Modus Mengendosierung (Tropfendosierung)

+ Leichtbau-Servoantrieb ideal fur die
Montage auf die Z-Achse von Tisch-
robotern geeignet

LOCTITE 97160
Steuergerat fur Doppel-
Rotorpumpe
(IDH 1533495)

B

Bietet alle Funktionen fir die Steuerung
des Dual-Rotor-Dispensers EQ MM25
mit praziser Drehzahlkontrolle. Kann zur
Integration in automatisierte Montage-
straBen an eine Ubergeordnete SPS
angebunden werden.

2K-Methylmethacrylate (MMAs),
Epoxidklebstoffe, Silikone und
Hybridklebstoffe in 400ml-
Kartuschen (oder einzelnen
Behaltern)

+ Durch einfache Mentiftihrung kann wahl-
weise die abgegebene Dosiermenge
(in ml) bzw. die Dosierrate (in ml/min)
eingegeben werden

+ Sehr hohe Wiederholgenauigkeit

+ Automatische Spulfunktion, um Aushar-
ten in dem Mischer zu verhindern
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DOSIERGERATE

PRODUKTVERSORGUNG
Produktname Produktbild Beschreibung Einsatzbereich Vorteile
+ Mit halb- und vollautomatischen Steuer-
Er Aufnah LOCTITE geraten einsetzbar
r dient zur Aufnahme von . EP . - .
LOCTITE 97108 Gebinden und ist mit einem Druckluft- Flaschenarien 250 mi fg!ﬁig%ﬁfﬁée'ge fur Nachftll-und
2 Liter Tank anschluss und einer elektrischen Schnitt- 9 '

(IDH 135555)

stelle zum Anschluss an alle LOCTITE
Steuergerate ausgerustet.

500,11

+ Manuelles Entltftungsventil zur Be-/

Entliftung

+ Halter fur Tankdeckel verringert die

Gefahr der Verunreinigung

LOCTITE 97631
300 ml Kartuschen-
entleerer
(IDH 854181)

Wird zum Dosieren von LOCTITE
Produkten aus 300 ml Kartuschen
eingesetzt; dazu gehoren gelférmige
Cyanacrylate, anaerobe Klebstoffe,
Epoxidharze und Silikone.

Kleb- und Dichtstoffe in 300 ml
Kartuschen von niedrig- bis
hochviskos

+ Das Kartuschen-Entleerungsgerat

97631 wird zum Dosieren von LOCTITE
Produkten aus 300-ml-Kartuschen
eingesetzt, z. B. fur gelféormige
Cyanacrylate, anaerobe Klebstoffe,
Epoxidharze und Silikone

+ In Verbindung mit einem Dosier-

ventil oder einer Exzenterschnecken-
pumpe kann das Gerat in Fertigungs-
stralen, an Handarbeitsplatzen und
automatischen Montagestationen
eingesetzt werden

LOCTITE EQ MM30
400 ml Doppel-
kartuschenentleerer
(IDH 1529531)

Dient zur Produktversorgung fur volu-
metrische 2K-Dosierer wie z. B. den EQ
MM25 Dual-Rotor-Dispenser. Zwei Kolben-
stangen werden mechanisch unabhangig
voneinander angetrieben.

2K-Methylmethacrylate (MMASs),
Epoxidklebstoffe, Silikone und
Hybridklebstoffe in 400ml-
Kartuschen

+ Fullstandstberwachung
+ Unabhangige Drucksteuerung
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TISCHROBOTER

Produktname Verfahrbereich

Funktionen und Zubehor der LOCTITE Tischroboter sind speziell auf
die Anforderungen von Klebstoff-Dosierprozessen abgestimmt. Die
Gerate entsprechen den Sicherheitsstandards der RIA (Robotic Indus-
tries Association) in vollem Umfang. Programmierzubehor, Dosierge-
rate, Verbindungskabel und Montagematerial sind separat erhaltlich.

LOCTITE EQ RB40 200D

(IDH 2104801) 200 x 200 x 50 mm

VORTEILE:

+ Unabhangiger Ein/Aus-Taster auf der Geratevorderseite flr Dosie-
rung / Durchspilen dient zum Ausspulen von Klebstoff aus einem
Dosierventil, um Ausharten zu verhindern oder zur Ersteinstellung

LOCTITE EQ RB40 300D 00 X300 X 100 « Uber die Programmspeicherfunktion des Programmierhandgerats
(IDH 2104799) (IDH 2268727) kdnnen Dosierprogramme problemlos von Roboter zu
Roboter Ubertragen werden
+ Speicherkapazitat 100 Programme, 4000 Punkte je Programm
+ Stromversorgung (Automatische Umschaltung) 95-132 VAC oder
180-250 VAC

LOCTITE EQ RB40 400D

(IDH 2104795) 400 x 400 x 100 mm

LOCTITE EQ RB40 500D

(IDH 2103369) 500 x 500 x 100 mm

DOSIERGERATE




DOSIERGERATE

AUSHARTESYSTEME FUR L

HTHARTENDE KLEBSTOFFE

Produktname

Produktbild

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE EQ CL32
LED-Spot 365 nm / 405 nm
(IDH 2182210 / 2182207)

Punktlichtquelle fir die Abgabe von
UV-/sichtbarem Licht. Das Gerat ist eine
hochintensive mobile Lichtquelle fur
konstante Leistung bei der Aushartung von
vielen Klebstoffen, die durch Bestrahlung
mit ultraviolettem / sichtbarem Licht
ausgehartet werden. Die einzigartige
LED-Technologie ermdglicht sofortiges
Ein- und Ausschalten und erzielt konstante
Lichtabgabe. Das Gerat kann mit Akku
betrieben oder mit dem Netzteil an die
Stromversorgung angeschlossen werden.

Produkte, die durch UVA- und
UWV-Licht ausharten

+ Mobile und stationdre Funktion in einem

Gerat vereint

+ Wahlweise Zeitbetrieb oder Dauerbetrieb

+ Ergonomischer Fingerschalter

+ Wieder aufladbar Gber Mini-USB-Adapter
+ GroRe Brennweite fur Flexibilitat bei

manuellen Anwendungen

LOCTITE EQ CL25
LED-Lichtleitersystem
(mehrere IDH-Nummern)

Das Steuergerat LOCTITE EQ CL25 fur
LED Punktstrahler ist ein universelles
Steuergerdt, das mit bis zu vier einzelnen
LED Képfen ausgestattet werden kann.
Das Zubehor bietet zahlreiche Optionen,
u. a. verschiedene Linsen, Kabelldngen
und LED-Kopfe fur 365 nm oder 405 nm.
Zubehdr muss separat bestellt werden.
+ EQ CL25 Steuergerat fiir LED-Punkt-
strahlersystem
(IDH 1786127)
+ LED-Kopf kurze Bauform 365 nm
(IDH 1984957)
+ LED-Kopf kurze Bauform 405 nm
(IDH 2104788)
+ @ 3mm Linse
(IDH 1305335)
+ @ 6 mm Linse
(IDH 1305333)
+ @10 mm Linse
(IDH 1305332)
+ 1,7 m Anschlusskabel
(IDH 1305339)
+ 3,0 m Anschlusskabel
(IDH 1984961)
+ 10 m Anschlusskabel
(IDH 1305337)
+ UV-Messgerat
(IDH 1523721)

Produkte, die durch UVA- und
UVV-Licht ausharten

+ Keine Warmebelastung im Aushartebereich
+ Hochintensive Strahlung - bis 20 W/cm?

+ Langlebige LEDs - 20.000 Stunden

+ Kompakte Bauweise
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AUSHARTESYSTEME FUR LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE

Produktname

Produktbild

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE EQ CL30
LED-Flachenstrahler-
System
(mehrere IDH-Nummern)

LOCTITE CL30 ist ein hochintensives LED-
Flachenstrahlersystem, das speziell fur
die Aushartung von LOCTITE Klebstoffen
geeignet ist, die durch Bestrahlung mit
UV-und sichtbarem Licht ausharten. Es
ist ein modulares System, bestehend aus
einem LED-Kopf mit Anschlusskabel und
Steuergerdt (separat zu bestellen). Jeder
CL30 Kopf besteht aus 144 Hochleistungs-
LEDs mit integrierten Reflektoren, geeig-
net zur homogenen Belichtung groBerer
Flachen (100 mm x 100 mm). Die Képfe
kénnen auch nebeneinander in beiden
Richtungen montiert werden, so dass die
Ausharteflache fur maximale Flexibilitat
erweitert werden kann. Ebenfalls erhaltlich
ist das LOCTITE LED-Vierfach-Steuerge-
rat. Per Touch-Screen kénnen bis zu 4
LOCTITE LED Flachenstrahler angesteuert
werden.

- EQ CL30 LED Flachenstrahler 365 nm
(IDH 2139182)

- EQ CL30 LED Flachenstrahler 405 nm
(IDH 2139180)

+ CL30 Quad LED-Vierfach-Steuergerat
(IDH 2257357)

+ 97104 Steuergerat fir einen LED-
Flachenstrahler
(IDH 1359255)

+ 97360 LED Aushartekammer
(IDH 1511839)

Produkte, die durch UVA- und
UWV-Licht ausharten

+ Hohe Intensitat im Abstand von 50 mm

(365 Nnm:>500 mW/cm?,
405 nm: >1.000 mW/cm?)

+ Typische Lebensdauer >20.000 Stunden
+ LED-K&pfe seitlich anreihbar

+ Keine Aufheiz- oder Abkihlzeiten notig

+ 144 Einzel-LEDs

+ Energieeffizient - LEDs verschwenden

kaum Energie

LOCTITE 97055
UVALOC 1000
(IDH 805741)

Optimale UV-Aushartekammer fir
manuelles Be- und Entladen der aus-
zuhartenden Teile. Strahlungsspektrum
und Strahlungsleistung der Lampe sind
speziell auf die Anforderungen UV-

hartender LOCTITE Klebstoffe abgestimmt.

Produkte, die durch UVA-, UVC-
und UWV-Licht ausharten

+ Standardausfihrung mit 1.000 W-Queck-
silberbrenner, um gute Durchhartung
und berihrungstrockene Oberflachen
zu erzielen

+ Optional: Strahler fur sichtbares Licht fur
Kunststoff-Klebungen

- Optional: Eisendotierter Strahler flr
maximale Tiefenhartung

+ Komplette Abschirmung zum Schutz des
Bedienpersonals vor UV-Strahlung

+ Hohe Prozesssicherheit durch integrier-
te UV-Uberwachung

LOCTITE EQ PM20
Radiometer
UV VIS/UV AB
(IDH 2436352 / 2436353)

d
|

Wird fr die Vermessung von LED-Aus-
hartegerdten eingesetzt und ist eine
Branchenneuheit. Durch gleichmaRige
spektrale Empfindlichkeit Gber einen
breiten Bereich ist es besonders gut
geeignet fur die Vermessung von LED
Lichtquellen. Es kann auch fir Aus-
hartekammern, Férderbandsysteme und
Flachenstrahler eingesetzt werden. Hier
sind vielfdltige Funktionen wie Messung
der Bestrahlungsintensitat und Profil-
speicherung in einem Gerét vereint.

Fr UV-/ sichtbares Licht oder UV AB.

UV AB / VIS Radiometer

+ Messung von UVA/UVB- und sichtbarem
Licht
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DOSIERGERATE

MANUELLE / PNEUMATISCHE DOSIERPISTOLEN

(IDH 142240)

Produktname Produktbild Beschreibung Einsatzbereich Vorteile
300 ml = Manuelles Dosiergerat fur + Schnellladesystem fiir schnellen und
Manuelle Kartuschen- Pt Manuell betitigte Dosierpistole fur Kieb- 290 ml, 300 ml und 310 ml sauberen Kartuschenwechsel
pistole und Dichtstoffe. Kunststoff- und Aluminium- + Ergonomische Konstruktion

Kartuschen

+ Einfache und saubere Dosierung

LOCTITE 97002
300 ml
Pneumatische
Kartuschenpistole
(IDH 88632)

Handgefuhrtes, manuell betatigtes
pneumatisches Gerat. FlieRgeschwindig-
keit und Dosiermenge werden durch den
Bediener gesteuert.

Pneumatisches Dosiergerat fur
300 ml/310 ml Kunststoff- und
Aluminium-Kartuschen und
250ml LOCTITE Tuben

+ Integrierter Druckregler fur prazise
+ Schnellentliftungsventil vermindert

+ Ergonomische Konstruktion
+ Einfache und saubere Dosierung

regulierte Durchflussmengen

Nachlaufen

LOCTITE 96001
50 ml
Manuelle Doppel-
kartuschenpistole
(IDH 267452)

Manuell betriebenes Dosiergerat fur
Produkte in 50-ml-Gebinden, die im Ver-
haltnis 1:1, 2:1 und 10:1 gemischt werden.

2K-Epoxidklebstoffe,
Polyurethan- und Hybrid-
Produkte in 50-ml-Kartuschen

+ Bequeme, kostenguinstige Produkt-

+ Ergonomisches Design fur ermudungs-

dosierung

freies Arbeiten

LOCTITE 97042
50 ml
Pneumatische Doppel-
kartuschenpistole
(IDH 476898)

Pneumatisch betriebenes Dosiergerat
flr Produkte in 50-ml-Gebinden, die im
Verhaltnis 1:1 gemischt werden.

2K-Epoxidklebstoffe,
Polyurethan- und Hybrid-
Produkte in 50-ml-Doppel-
kartuschen

+ Ergonomisch, geringes Gewicht, fir

+ Integrierter Druckregler
+ Praktisches, im Handgriff integriertes

komfortable Handhabung

Einstellrad mit 8 Stellungen zur Regelung
des Dosiervolumens

Manuelle Doppel-
kartuschenpistole
(IDH 1034026)

. L ./
50 ml10:1 ™

Manuell betriebenes Dosiergerat fur
Produkte in 50 ml S-Kartuschen, die im
Verhaltnis 10:1 werden.

2K-Acrylatprodukte in 50 ml
S-Kartuschen, die im Verhaltnis
10:1 werden

+ Bequeme, kostenguinstige Produkt-

+ Ergonomisches Design flr ermudungs-

dosierung

freies Arbeiten

50 mi10:1
Pneumatische Doppel-

(IDH 1493310)

kartuschenpistole -

Pneumatisch betriebenes Dosiergerat fur
Produkte in 50 ml S-Kartuschen, die im
Verhaltnis 10:1 gemischt werden.

2K-Acrylatprodukte in 50 ml
S-Kartuschen, die im Verhaltnis
10:1 werden

+ Ergonomisch, geringes Gewicht, fir

+ Integrierter Druckregler

komfortable Handhabung
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MANUELLE / PNEUMATISCHE DOSIERPISTOLEN

Produktname

Produktbild

Beschreibung

Einsatzbereich

Vorteile

LOCTITE EQ HD14
200ml Doppel-
kartuschendosierer,
Manuell / Pneumatisch
(IDH 2693822 / 2693824)

Handgefuhrte, manuell betriebene Misch-
Dosiergerdte. Sie ermdglichen praktisches,
wirtschaftliches Auftragen von Produkten
bei minimaler Materialvergeudung. Die
Dosiergerdte eignen sich flr Produkte, die
im Verhaltnis 1:1, 2:1, 4:1 und 10:1 gemischt
werden und sind in manueller oder
pneumatischer Ausfuihrung erhaltlich.

Sie werden zum Mischen und
Dosieren von 2K-Klebstoffen
in 200ml-Kartuschen auf
Basis verschiedener Klebstoff-
Technologien eingesetzt

+ SchnellentlGftungsventil fir hochprazise

+ Hervorragendes Ansprechverhalten -

+ Ermldungsfreies Arbeiten dank ver-

+ Einfache Bedienung - Die neu konstru-

+ Umbausatze ermdglichen die Verarbei-

Dosierungen
max. Druck wird sofort erreicht

besserter Ergonomie und bis zu 35 %
geringerem Gewicht als vergleichbare
Dosierer

ierte Trigger- und Retract-Taste kann mit
einer Hand erreicht werden

tung von Kartuschen mit Mischverhalt-
nissen von 1:1, 2:1, 4:1 und 10:1 in einem
Gerat

LOCTITE EQ HD14
400 ml Doppel-
kartuschendosierer,
Manuell / Pneumatisch
(IDH 2693823 / 2693825)

Handgefihrte, manuell betriebene Misch-
Dosiergeréte. Sie ermoglichen praktisches,
wirtschaftliches Auftragen von Produkten
bei minimaler Materialvergeudung. Die
Dosiergeréte eignen sich fur Produkte, die
im Verhaltnis 1:1, 2:1, 4:1 und 10:1 gemischt
werden und sind in manueller oder
pneumatischer Ausfihrung erhaltlich.

Sie werden zum Mischen und
Dosieren von 2K-Klebstoffen
in 400 ml-Kartuschen auf
Basis verschiedener Klebstoff-
Technologien eingesetzt

+ SchnellentlGftungsventil fir hochprazise

+ Hervorragendes Ansprechverhalten -

+ Ermudungsfreies Arbeiten dank ver-

+ Einfache Bedienung - Die neu konstru-

+ Umbausatze ermdglichen die Verarbei-

Dosierungen
max. Druck wird sofort erreicht

besserter Ergonomie und bis zu 35 %
geringerem Gewicht als vergleichbare
Dosierer

ierte Trigger- und Retract-Taste kann mit
einer Hand erreicht werden

tung von Kartuschen mit Mischverhalt-
nissen von 1:1, 2:1, 4:1 und 10:1in einem
Gerat

LOCTITE EQ HD12
Pneumatischer
Spriihdispenser

(IDH 2251591)

Besteht aus einer Hochleistungs-
Doppelkartuschenpistole fir die 1.125 ml
Doppelkartusche mit Sprihadapter,
Druckregler, Manometer, Einschaltventil
und Pneumatikschlauch.

Eignet sich zum Versprihen
von LOCTITE 7255 in 900ml
Doppelkartuschen bei einem
Mischverhaltnis von 2:1

+ Steuerdruck fir Vorschubzylinder und

- Die Spruhluft, die der Zerstauberduse

Spruhluft getrennt regelbar

am Ende des statischen Mischers zuge-
fuhrt wird, ist Uber ein Handhebelventil
zu- und abschaltbar

DOSIERGERATE



DOSIERGERATE

Henkel liefert geeignetes Zubehor und Verbrauchsmaterial (wie Disen, Mischer etc.) fur alle Gerate. Zur Wahl der optimalen Dusen oder Mischer
lassen Sie sich bitte von Ihrem Henkel Ansprechpartner beraten, oder besuchen Sie unsere Website unter anlagen-geraete.loctite.de

DOSIERSPITZEN
Produktbild/Beispiel Artikelnr. Bestell-Nr. Pasili(]:ag' Farbe NadelgroRe Im:::;e"
FLEXIBLE DOSIERSPITZEN: DOSIERNADEL, POLYPROPYLEN (PPF), SCHNECKENGEWINDE
97229 142640 50 Bernsteinfarben 15 137
97230 142641 50 Grun 18 0,84
-
97231 142642 50 Pink 20 0,61
97232 142643 50 Rot 25 0,25
KONISCHE DOSIERSPITZEN: DOSIERNADEL, POLYETHYLEN - KONISCH (PPC), LUER-LOCK
97221 88660 50 Grau 16 119
97222 88661 50 Grin 18 0,84
=
97223 88662 50 Pink 20 0,61
97224 88663 50 Blau 22 041
PRAZISIONS-DOSIERSPITZEN: DOSIERNADEL, EDELSTAHL - STANDARD (SSS), LUER-LOCK
97225 88664 50 Bernsteinfarben 15 137
97226 88665 50 Grun 18 0,84
=
97227 88666 50 Pink 20 0,61
97228 88667 50 Rot 25 0,25

WEITERE DOSIERSPITZEN UND MISCHER

Produktbild Artikelnr. Bestell-Nr. Paclﬁung, Beschreibung
Stiick
[ o — 98741 1146079 50 Dosiernadel, Edelstahl - mit PTFE-Innenauskleidung (SSTL), GroBe 25
Nadelauswahlsatz:
97262 218288 Je2 Je 2 Stk. Auswahl aus diversen Dosiernadeln
| — === K1003100 88805 50 Formbare Dosierspitze, GroBe 21/0,5mm
“ 97248 218275 50 Luer-Lock®-Verschluss
Luer Lock Adapterset:
- ‘ 97233 88672 20+5 20 Luer-Locks® und 5 Adapter
. i - 97207 88656 40 10 ml Spritzenset, klar
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WEITERE DOSIERSPITZEN UND MISCHER

Produktbild Artikelnr. Bestell-Nr. PaS‘;:‘i(]l::rl:g' Beschreibung
97283 529462 40 10 ml Spritzenset, bernsteinfarben, fur UV-Produkte
97263 218287 40 10 ml Spritzenset, schwarz, fir UV- und lichthartende Produkte
* ' 97208 88657 2 10 ml Spritzenadapter
. i b 97244 88677 20 30 ml Spritzenset, klar
I Nl -.— 97264 218286 20 30 ml Spritzenset, schwarz, fir UV- und lichthartende Produkte
* ' 97245 88678 2 30 ml Spritzenadapter
— 97290 397462 50 Vollkunststoff-Prazisions-Dosierspitze, Grélie 20
:_ 984569 1487440 10 Statikmischer fur Epoxy und PU in 50 ml, SQ5,3-24
s T 984570 1487439 10 Statikmischer fiir Epoxy in 200/400ml, SQ7,5-24

m 1034575 1034575 10 Statikmischer MBX 6,5-20-S 10:1 fur LOCTITE AA 3038

[ ' 1 8953593 1248606 10 Spruh-Mischduse fur LOCTITE PC 7255
. 8953186 1104046 10 Statikmischer 4:1/10:1 fur 400/490 ml, MCX 08-18
5289010 545996 10 Statikmischer 1:1 fur Acrylate in 50 ml, MA 6,3 -7
~ 98457 720174 10 Statikmischer 1:1/ 2:1in 200/400 ml, MC 8-24
— 863585 367545 10 Statikmischer 1:1 fir MS-Polymere in 410 ml, MC 13-18
e eee—— 8953187 1104047 10 Statikmischer 4:1/10:1in 400/490 ml, MCX 08-24

8955989 1453183 10 Statikmischer fur LOCTITE 3090 und LOCTITE 4070, MLX 2.5-16-5

i - 1826921 10 Statikmischer 1:1/2:1in 50 ml, MBH 3,2-16 S

TRk LiL - 1573153 10 Statikmischer 1:1/2:1in 50 ml, MBQ 5.0-24 L

- 1573135 10 Statikmischer 1:1/2:1in 400 ml, MFH 6,0-34 T

DOSIERGERATE




LOCTITE 222 10 ml, 50 ml, 250 ml 10,13 LOCTITE 620 50 ml, 250 ml 39, 41
LOCTITE 2400 5 ml, 50 ml, 250 ml 10,13 LOCTITE 6300 50 mi 39, 41
LOCTITE 243 gomrkﬂgé’&"m, . 9,10,13 LOCTITE 638 10 ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21 37,39, 41
LOCTITE 248 99,19g 10,13 LOCTITE 641 10 ml, 50 ml, 250 ml 38, 41
LOCTITE 270 10 ml, 50 ml, 250 ml 9,11,13 LOCTITE 648 10 ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21 38, 41
LOCTITE 2700 50 ml, 250 ml 11,13 LOCTITE 660 50 m 37, 39, 41
LOCTITE 277 50 ml, 250 ml 11,13 LOCTITE AA 326 50 ml, 250 ml 65, 66,70
LOCTITE 290 10 ml, 50 ml, 250 ml 11,13 LOCTITE AA 3298 300 ml 68, 70
LOCTITE 3090 Mg 49, 51 LOCTITE AA 330 50 ml Set, 315 m 66,70
LOCTITE 401 39,5g,50g, 209,500 g 47,48, 51 LOCTITE AA 3342 300 ml 68, 70
LOCTITE 406 209,50 g, 100 g, 500 48, 51 LOCTITE AA 3494 25ml, 11 85, 87, 89
LOCTITE 4204 20g,500g 49, 51 LOCTITE AA 3504 50 ml, 250 ml, 11 86, 89
LOCTITE 4310 28,454 g 49é75’1é§5' LOCTITE AA 352 250 ml, 11 86, 89
LOCTITE 4311 28,454 g 49,51,87,80 | LOCTITE AA 3922 25ml, 11 87, 89
LOCTITE 435 209,50, 500 g 48, 51 LOCTITE AA 3951 25ml, 11 86, 89
LOCTITE 454 39,10g,20g,300g 47,49, 51 LOCTITE AA 3953 25ml, 11 86, 89
LOCTITE 460 20,50, 500 g 49, 51 kg,ﬂgfucr‘s’ﬁ?:ﬂte 128
LOCTITE 480 209,100 g, 500 g 48, 51 LOCTITE EA 3421 50 ml, 200 ml 66,70
LOCTITE 4902FL 20g 48, 51 LOCTITE EA 3423 50 ml, 200 m| 66,70
LOCTITE 495 209,50g,500g 49, 51 LOCTITE EA 3430 24 ml, 50 m 65, 67, 70
LOCTITE 510 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 3450 25 m 67,70
LOCTITE 518 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 3463 50,114 g 110, 111
LOCTITE 518 Roller 25 ml 27,28, 31 LOCTITE EA 3471 500 g 110, 111
LOCTITE 5188 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 3475 500 g 110, 111
LOCTITE 5400 50 ml, 250 ml 20, 21 LOCTITE EA 3478 453 g 109, 110, 111
LOCTITE 542 10 ml, 50 ml, 250 ml 19,20, 21 LOCTITE EA 9450 50 mi 67,70
LOCTITE 55 50 m, 160 m 20, 21 LOCTITE EA 9461 50 ml, 400 ml 67,70
LOCTITE 577 50 ml, 250 ml 19,20, 21 LOCTITE EA 9466 50 ml, 400 ml 68, 70
LOCTITE 5800 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 9483 50 ml, 400 ml 67,70
LOCTITE 603 10 ml, 50 ml, 250 ml 38, 41 LOCTITE EA 9492 50 ml, 400 ml 68, 70
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LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

LOCTITE HY 4070

LOCTITE HY 4090

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009

LOCTITE LB 8023

LOCTITE LB 8040

LOCTITE LB 8150

LOCTITE LB 8201

LOCTITE NS 5540

LOCTITE NS 5550

Loctite PC 5070

LOCTITE PC 7218

LOCTITE PC 7222

LOCTITE PC 7226

LOCTITE PC 7227

LOCTITE PC 7234

LOCTITE PC 7255

LOCTITE PC 7257

LOCTITE PC 7352

LOCTITE SF 7063

LOCTITE SF 7100

LOCTITE SF 7200

LOCTITE SF 7455

LOCTITE SF 7505

LOCTITE SF 7515

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7840

50 ml, 400 ml

300 ml

119,459

50 g, 400 g

453 g

453 g

453 g

400 ml

500 g

400 ml

4309,850 g

1kg

1,8 m

1kg

1,4 kg

1kg

1kg

907 g

11251

5,54 kg, 25,7 kg

400 ml

101, 150 ml, 400 ml

400 ml

400 ml

25 ml, 150 ml, 500 ml

90 ml, 500 ml, 11

51,201

150 ml, 500 ml

10 g, 300 ml

750ml, 51,201

67,70

67,70

56, 57

58, 59

121,122,123

122,123

121,122,123

17

122,123

17

28, 31

28, 31

128

101, 102, 103

102,103

101, 102, 103

102,103

102, 103

102,103

127,129

109, 110, 111

12, 21, 30, 40,
50, 95, 96, 97

129

30, 95, 96, 97

50

129

129

12,21, 30, 40

50, 90

96, 97

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7900

LOCTITE SI 5075

LOCTITE SI 5300

LOCTITE SI 5331

LOCTITE SI 5366

LOCTITE SI 5367

LOCTITE SI 5368

LOCTITE SI 5699

LOCTITE SI 5900

LOCTITE SI 5910

LOCTITE SI 5970

LOCTITE SI 5980

TEROSON MS 930

TEROSON MS 939

TEROSON MS 9399

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 6700 ME

TEROSON PU 9225

TEROSON PU 9225 SF

TEROSON PU 9225 SF ME

TEROSON PU 9225 UF ME

TEROSON VR 5080

400ml, 31,101

400 ml

4,27 m

310 ml

100 ml

310 ml

310 ml

310 ml

80 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 80 ml, 100 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

40 ml, 100 ml, 300 ml

310 ml

290 ml, 570 ml

50 ml, 400 ml

50 ml, 250 ml, 310 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml

50 ml

25m, 50 m

96, 97

127,128

129

29, 31

20, 21

79

79

79

29, 31

29, 31

27,29, 31

29, 31

29, 31

Tty 79

77,78,79

78,79

68, 71

68, 71

68, 71

68, 71

68, 71

68, 71

129
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VENTILE FUR DRUCK-ZEIT-DOSIERUNG 132
LOCTITE 97130 ErgoLoc Handdosierventil 444643 132
LOCTITE 97135 / 97136 Membran-Dosierventil 215846/215848 132
LOCTITE 98013 CA-Membran-Dosierventil 318654 132
LOCTITE 98009 Membran-Dosierventil fiir lichthdrtende Klebstoffe 218280 132
Loctite 97113 / 97114 Prazisionsdosierventil 88644/88645 132
STEUERGERATE FUR DRUCK-/ZEIT-DOSIERSYSTEME 133
LOCTITE 97006 Digitales Spritzendosiersystem 88633 133
LOCTITE 97009 Kompakt-Dosiergerat HP (Hochdruck-Dosierung) 215845 133
LOCTITE EQ RC18 Kompakt-Dosiergerat LP (Niederdruck-Dosierung) 2260508 133
LOCTITE 97152 Universalsteuergerat 1275665 133
VOLUMETRISCHE DOSIERVENTILE 134
LOCTITE EQ VA20 Volumetrisches Dosierventil 2084141 134
LOCTITE 97611 Volumetrischer Rotor-Dispenser 4.0 1196160 134
LOCTITE Exzenterschneckenpumpen (Serie RD-EC) Mehrere IDH-Nummern 134
LOCTITE EQ MM25 Dual-Rotor-Dispenser 1774437 134
VOLUMETRISCHE STEUERGERATE 135
LOCTITE EQ PU20 Digitale Peristaltische Schlauchpumpe 2265279 135
LOCTITE EQ RC15 - Steuergerat fiir Rotordispenser 1880232 135
LOCTITE EQ RC24 Pumpen-Steuersystem 2636370 135
LOCTITE 97160 Steuergerét fiir Doppel-Rotorpumpe 1533495 135
PRODUKTVERSORGUNG 136
LOCTITE 97108 2 L Produkttank 135555 136
LOCTITE 97631 300 ml Kartuschenentleerer 854181 136
LOCTITE EQ MM30 400 ml Doppelkartuschenentleerer 1529531 136
TISCHROBOTER 137
LOCTITE EQ RB40 200D 2104801 137
LOCTITE EQ RB40 300D 2104799 137
LOCTITE EQ RB40 400D 2104795 137
LOCTITE EQ RB40 500D 2103369 137

146 [LOCTITE  PRODUKTKATALOG EUROPA




AUSHARTESYSTEME FUR LICHTHARTENDE KLEBSTOFFE 138/139
LOCTITE EQ CL32 LED-Spot 365 nm / 405 nm 2182210/2182207 138
LOCTITE EQ CL25 LED-Punktstrahlersystem Mehrere IDH-Nummern 138
LOCTITE EQ CL30 LED Flachenstrahler-System Mehrere IDH-Nummern 139
LOCTITE 97055 UVALOC 1000 805741 139
LOCTITE EQ PM20 Radiometer UV VIS/ UV AB 2436352/2436353 139
MANUELLE / PNEUMATISCHE DOSIERPISTOLEN 140/141
Manuelle Kartuschenpistole 300 ml 142240 140
LOCTITE 97002 Pneumatische Kartuschenpistole 300 ml 88632 140
LOCTITE 96001 Manuelle Doppelkartuschenpistole 50ml 267452 140
LOCTITE 97042 Pneumatische Doppelkartuschenpistole 50ml 476898 140
Manuelle 50 ml Doppelkartuschenpistole 10:1 1034026 140
Pneumatische 50 ml Doppelkartuschenpistole 10:1 1493310 140
LOCTITE EQ HD14 200ml Doppelkartuschendosierer, Manuell / Pneumatisch 2693822/2693824 141
LOCTITE EQ HD14 400 ml Doppelkartuschendosierer, Manuell / Pneumatisch 2693823/2693825 141
LOCTITE EQ HD12 Pneumatischer Spriihdispenser 2251591 141
DOSIERSPITZEN 142
Flexible Dosierspitzen: Dosiernadel, Polypropylen (PPF), Schneckengewinde 142
Konische Dosierspitzen: Dosiernadel, Polyethylen - konisch (PPC), Luer-Lock 142
Prazisions-Dosierspitzen: Dosiernadel, Edelstahl - Standard (SSS), Luer-Lock 142
WEITERE DOSIERSPITZEN UND MISCHER 142/143
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